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Favor de anotar el modelo
de su equipo, nimero de
serie y la fecha en que lo

recibié en los espacios
proporcionados.

Se recomienda anotar € modelo y nimero de serie ddl equipo, asi como
lafecha en que serecibid enla“ Guiadel Usuario”.

El departamento de servicio utiliza estainformacion junto con € nimero
manual, para proporcionar la ayuda al equipo especifico que usted
instal 6.

Guarde esta “Guia del Usuario” y todos los manuales, asi como los
diagramasy listado de partes juntos a la documentacion de su equipo.
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Copyright 2003

THE CONAIR GROUP, INC. Todos los derechos reservados.



INTRODUCCION. .. ................ 1-1

Propdsito de la Guiadel Usuario. . . . ............. ..., 1-2
Cémo estd organizadala Guia. . . ... ... ... ........... 1-2
Su responsabilidad como un Usuario. . . . .................. 1-2
ATENCION: Lea esto para que nadie salga herido. . . . ... .. .. 1-3
DESCRIPCION. . ... ............... 2-1
¢Qué es el Thermolator? . . ... ... ... ... ... ... ...... 2-2
Aplicaciones tipicas. . . . . . . . . . .. ... 2-2
Como Funciona: la Inyeccion Directa. . . . . ... ..o 2-3
Coémo Funciona: el Circuito Cerrado. . . .. ................. 2-4
Como Funciona: el Circuito Aislado. . .. .................. 2-5
Especificaciones. . . . . . ... . .. .. 2-6
Opcionesy Accesoriosincluidos. . .. .......... .. ... 2-8
INSTALACION. .. ................. 3-1
Desempaquetando las Cajas. . . . . ... ... ... 3-2
Preparando la Instalacion. . . . ... ... ... ... ......... 3-3
Conectando las lineas de Suministro de Aguay de Proceso . . . .. 3-4
Montajede laVavuladePurga. . ... ....................... 3-5
Conectando el Suministro de Energia Principal. . .. ...... ..... 3-6
Probando la instalaciéon del Control del TW ................. 3-7
Probando la Instalacion del Control del TW-1, TW-2...... ..... 3-8
Ajuste Inicial del control TW. . ... ... ... ... .. ... ..... 3-9
Cambio de formato en el control TW

paraleer Temperaturas: CoF............ 3-10
Programacion del Nivel de Seguridad en el control TW. . .. ... .. 3-11
TW-1, TW-2 Ajuste Inicial del Control. . . ... ............ 3-12
TW-1, TW-2 Cambio de formato en & control TW

para leer Temperaturas. . . . .. .. ... ... ... 3-13

TW-1, TW-2 Proteccion de Codigo de Seguridad en el Control . . .3-14
TW-2 Seleccionando el Punto de Control de Temperatura . .3-16
TW-1, TW-2 Alimentacion de Temperaturas en el Control.

Parametros de Alarma, Desviacion . . . ............... 3-18
TW-2 Instalando la Funcién de Auto Arranque en el Control. . . . . 3-19
Fijando el Panel de control TW-2. ... ............. 3-21
EL FUNCIONAMIENTO y OPERACION. . 4-1
Las funcionesdel Control TW. ... ....... ... ... ... ......... 4-2
El MenG del Control TW. . . ... .. ... . . .. 4-3
TW-1 Funciones del Control. . . . ....................... 4-4
TW-2 Las Funciones del Control. . . .......... ... ... ........ 4-5
Arranque del TW. . . . . . . .. . . e 4-6
Paro del TW. ... . 4-7
Arranque del TW-1, TW-2. . . .. ... .. .. . . . . 4-8
Paro del TW-1, TW-2. .. ...t 4-9
Usando laOpcion de Purgade TW. . . . .. .. ... ... ... ..... 4-10
Usando la Opcién de Purgadel TW-1 .. .................. 4-11
Usando la Opcion de Purgadel TW-2. . . . ... ............. 4-12

TABLA DE
CONTENIDOS

UGHO025/0403 Thermolator Serie TW



TABLA DE
CONTENIDOS

FUNCIONAMIENTO. .. .................. CONT.

Realizando un Autoajuste de Control TW . . . ... ... .. ....... 4-13
TW-1, TW-2 Realizando un Autoajuste de Control. . . . . . . . .. 4-16
TW-1, TW-2 Programacion de Codigos de AccesodeControl . .......... ..... 4-17
MANTENIMIENTO. . ... ... ............5-1
Horario de Mantenimiento preventivo. . . . . . .. . ... .. .. ..... 5-2
Abriendo el enclaustro del Termolator . . . . ... ... ... ........ 5-3
Niveles de Fluido del Deposito verificador (IC). . . . . ... ... .. ... 5-4
TW-1, TW-2 Readlizando una Prueba de Sistemaen el Control ................ 5-5
TW-1, TW-2 Prueba de Botones en pantalla . . . . . .. ... ... .. 5-6
TW-1, TW-2 Prueba de Entrada de Informacion. . . .................. 5-7
TW-1, TW-2 Prueba de Rendimiento . . . . ... ... ... .......... 5-8
TW-1, TW-2 Monitoreo de salida . . . . ... ... .. ............ 5-9
TW-1, TW-2 Calibracion de los Sensores de Temperatura. . . . . ... ... 5-10
TW-1, TW-2 Contador de Horas de Operacion . . . .. .. .. .. ... 5-12
TW-1, TW-2 Descripcion de Modo de Pulso. . . . .. ... ... .... 5-13
TW-1, TW-2 Ajuste de modo de Pulso. . . . .. ... ... ... ...... 5-14
TW-1, TW-2 Limites y Preajustes de Modo de Pulso. . . . . . . .. 5-14
TW-1, TW-2 Alamra de desviacion y desfasamiento de inhibicién. . . . . . 5-15
TW-1, TW-2 Ajuste del tiempodeventeo . . . ... .............. 5-16
SOLUCION DE PROBLEMAS. . ... ... ... .... 6-1
Antes de Empezar. . . . . . . ... e 6-2
Palabras de Precaucion. . . . . ... ... ... .. . .. . e 6-2
Identificando la Causa de un Problema. . . . . ... ... .......... 6-3
Alarmas de Control TW. . . . . . . . . . . . . 6-5
Mando del TW, Alarmas Electro/Mecanicas. . . . . . ... ... ... 6-11
TW-1, TW-2 Mando de apagado de Alarmas. . . . . . .. . . . . .. 6-13
TW-1, TW-2 Alarmas de Advertencia . ... .. ... ......... 6-17
TW-1, TW-2 Otras Advertencias. . . . . . . . . . . . i .. 6-19
TW-1, TW-2 Alarmas de Sistema de Control. . . . .. ... ....... 6-20
El Thermolator no se Energiza. . . . . ... ... . . . ... ........ 6-21
Reemplazando el Control del TW. . . ... ... ... ... ......... 6-22
Verificando y Reemplazando los Fusibles. . . . . ... ............. 6-23
Restableciendo Proteccién Térmica. .. ......................... 6-24
Reemplazando Proteccion Térmicadelabomba. .. ..................... 6-24
Reemplazando la Tarjeta madre. . . . . ... ... .. .. ... ....... 6-25
Reemplazando los Controladores de Calor. . . . ... ... ... ....... 6-26
Verificando el Thermocoples. . . . . . . . . ... ... ... ... .. .. 6-27
Reemplazando el Thermocoples. . . . ... .. .. ... .. .. ... ..... 6-27
Reparando las Valvulas de Enfriamiento. . . .. ................... 6-28
Reparando las Valvulas Solenoides. . . . . ... ... ............. 6-29
Reparando las Véalvulas Motorizadas . . . ... ... .............. 6-30
Reemplazando los Elementos de Calor o Resistencias. . .. ................... 6-30
Quitando laBomba. . . . . .. .. ... . 6-32
Desmontando Bombas de 3/4 a2 deHP. ... ... ............ 6-33
Desmontando Bombas de 3 a75deHP. . ... ... ... ......... 6-34
APENDICE

Servicio de Informacion a Cliente. . . . . . ... ... ... .. ..... Un-1
Informaciéon de Garantia. . . . . ... ... ... .. ... . ... . Un-2
Curvasdecapacidad debomba. . .. ......... ... ... ... ... L. B-1
Parametros Preestablecidos en el Control TW . . ... ... ........... C-1
TW-1, TW-2 Comandos SPI y Palabras de Estado. . . . . ... .. .. D-1
PARTES/DIAGRAMAS

TW-1 Tabla del Circuito. . . . .. ... ... .. ... .. ... PD-3
TW-2 Tabla del Circuito. . .. ....................... ....PD-4

Thermolator Serie TW UGH025/0403



UGHO025/0403 Thermolator Serie TW




PROPOSITO
DE LA GUIA
DE USUARIO

La Guia del Usuario describe el Conair Thermolator® Serie TW,
Unidad para control de temperatura de agua, y explica paso a paso
como instalar, operar, mantener y reparareste equipo.

Antes de instalar este producto, favor de tomarse unos momentos
paraleer laGuiade Usuarioy repasar |os diagramas e informacion
de seguridad en el paguete de instruccion. Se recomienda también
repasar |os manuales asociados al sistemadel equipo. Esto revision
no toma mucho tiempo, que se verareflgjado en el tiempo posterior
de operacion.

COMO ESTA
ORGANIZADA LA
GUIA DE USUARIO

Se han utilizado simbol os paraayudar a organi zar laGuiadel Usuario
y parallamar su atencion alainformacién importante para resguardar
lasanainstalacion y operacion.

A, Lossimbolosdentro delostriangul os advierten de condiciones

A gue pudieran ser peligrosas para los usuarios o pueda dafiar

el equipo. Leay tome las precauciones necesarias antes de
proceder.

Los niimeros dentro de | os cuadrados sombreados indican
tareas 0 pasos para ser realizado por e usuario.

realizada por €l usuario.

. Un diamante indica la contestacion del equipo a una accion
[ una caja abierta marcalos articulos en unalista de control.
o

Un circulo sombreado marca los articulos en una lista.

Su
RESPONSABILIDAD
comMo USUARIO

El usuario debe estar familiarizado con todos los procedimientos
involucrados en la instal acién, funcionamiento y mantenimiento de
este equi po.

L os procedimientos incluyen:

» Revision completa de esta Guia del Usuario, prestando particular
atencion alas advertencias, apéndicesy diagramas relacionados.

* Revisién completadel propio equipo con cuidadosa atencion alos
requisitos de voltaje, usos particulares y a las etiquetas de
advertencia.

¢ Revision completa de los manuales de instruccion para equipos
asociados.

¢ Seguimiento paso a paso de las instrucciones incluidas en estaguia
de usuario.
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Conair disefia sus equipos pensando siempre en la seguridad del ART.
usuario. Se pueden evitar los riesgos potenciales identificados en esta A ATENCION:

maquina, si se siguen los procedimientos por mencionados abagjo y LEA ESTO PARA

en laguiadel usuario en general.
QUE NADIE SALGA
LASTIMADO.

ADVERTENCIA: la instalacion, funcionamiento o
reparacion inapropiada pueden producir dafio en € equipo
o lalesiones per sonales.

Este equipo debe instalarse, ajustarse y repararse por el
personal técnico calificado quién esta familiarizado con la
construccion, funcionamiento y riesgos potenciales de este
tipo de equipo.

Todalainstalacion eléctrica, conexionesy fusibles deben ser
instalado por los técnicos eléctricos calificados en acuerdo
con los codigos eléctricos de su region.

Siempre mantenga una conexion atierrasegura.  Un cable
de tierra de tamarfio apropiado del suministro de poder debe
conectarse al conector detierraen el chasis e término dentro
del ensamble eléctrico. Las conexiones impropias atierra
pueden producir lesiones persond y e funcionamiento errético
del equipo.

No opere el equipo alos niveles de voltajes fuera de lo que
se especifica
En la etiqueta de numero de serie y datos.

ADVERTENCIA: Riesgo de Descarga Eléctrica

Este equipo trabaja con voltaje tri - fasico , como lo
especificado
en la etiqueta de numero de serie y datos.

Siempre desconecte y blogque el suministro el éctrico principal
antes de abrir o realizar cualquier operacion o procedimiento
no estandares tales como mantenimientos y solucion de
problemas. Soélo personal calificado debe realizar
procedimientos aque requieran e acceso a enclaustre eléctrico
cuando el equipo se encuentre encendido o con voltgje.

ADVERTENCI A: Altas Temperaturasen las Superficies.

Lastemperaturas de la superficie dentro del Thermolator puede
exceder 250°F (121°C). Siempre permita que la unidad se
enfrie para reducir temperaturas por debajo de los 100°F
(38°C) antes de abrir, a estar reparando o desmontando la
unidad.

UGH025/0403 Thermolator Serie TW INTRODUCCION 1-3



AATENCION: A ADVERTENCIA: Substancias Peligrosas
LEA ESTO PARA
Los contactos usados en el Thermolator son de

Q UE NADIE SALGA desplazamiento de mercurio. El Mercurio es considerado

una substancia peligrosay debe manejarse con cuidado.
LASTIMADO. Vealos Datos de Seguridad Materiales Hoja que explica
losriesgos potenciales, asi como evitarlosy como limpiar
y disponer del mercurio si llegase a fugarse.
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¢, QUE ES EL
THERMOLATOR?

Los Thermolator TW circulan el agua a una temperatura superior que €l
suministro de agua disponible, agregando o eliminando el calor, como se
requiera, y manteniendo un gjuste “setpoint” de temperatura uniformes en
el proceso.

Los Thermolators TW de Conair estan disponibles en configuracion de
zonasimple o dua, usando calentamiento por resistencia e inyeccion directa
0 por enfriamiento de circuito cerrado. Los Modelos de lazona-dual pueden
controlar a dos temperaturas diferentes en posiciones diferentes en el
proceso. Los modelos de zonadual cuentan con valvulas paraaguade
enfriamiento y conexiones el éctricas comunes.

/éas\

APLICACIONES

TIPICAS

IMPORTANTE: no use
mezclas de agua del
deionizada o con glycol en
un Thermolator. Las aguas
suavizadas o con mezclas
del glycol con aditivos, tales
como fluidos para automotor,
pueden dafiar el Thermolator.

Las mezclas de Glycol/Agua

gue recirculan en el Proceso
deben wusar Unica vy
exclusivamente de Ethylene
Glycol (grado industrial).

El mejor modelo para su aplicacion depende de la temperatura de proceso
que usted necesita mantener y la calidad del suministro de agua de
enfriamiento.

M odelos de I nyeccion directa (D) controlan latemperatura mediante la
descarga de agua caliente al proceso y agregando agua fria directamente
de lafuente de suministro de agua. Los modelos (DI) estan disefiados para:
@® Temperaturas de Proceso de hasta 250° F (121° C).
@ Utilizarse con agua enfriada mediante chiller o con aguade lallave o
suministro de aguamunicipal propiamente trataday enfriada por Torre
de Enfriamiento.

Modelos de Circuito Cerrado (CC) Agregan agua fria al circuito del
proceso solamente durante el [lenado inicial o cuando requiere agua para
recuperacion de nivel. Los modelos (CC) se recomiendan para:
@ Temperaturas de Proceso de hasta 250° F (121° C)

@ Utilizarse con agua de enfriamiento contaminada.

M odelos de Circuito Aislado (I C) Estos modelos separan el agua de
enfriamiento del liquido de proceso, el cual se almacenaen lareserva. Los
modelos (1C) son recomendados para:

@ Temperaturas de Proceso de hasta 180° F ( 82° C).

@ Utilizarse con agua de enfriamiento contaminada.

® Cuando los fluidos de proceso y enfriamiento sean diferentes.
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L os model os inyeccidn directos mantienen la temperatura del CO MO F UNCIONA:
proceso calentando el éctricamente e inyectando el aguafria

provista ael Thermolator por : chiller, torreu otrafuentedeagua. LA INYECC|ON D|RECTA

La temperatura del fluido del proceso es medida a mghera «
sale de el tanque de calentamiento de la unidad. Luegdgel ligt
fluye hacia la linea de “Al proceqgg’  hacia proceso 4%3' mole.

Elfluido regresa a la unidad a través de la Linea “Del Proceso”(s)para

su recalentamiento o enfriamiento.

2 Latemperaturadel proceso el fluido
0 es medida como él fluye hacia el

tanque mezclando atravésdelalinea
“Del Proceso’ @)

3 Si el proceso la 3 Si la temperatura promedio se
temperatura es debajo del - a encuentra sobre el valor de
punto de ajuste o - gjusto o “setpoint”, lavalvula
“setpoint”, los elementos del @3 de enfriamiento se activa. El aguafria
calentamiento dentro de el entra por el fondo del de tanque
tanque del calentador se activan. L %! mezclando via la linea de “Entrada

de Enfriaminto” @. El aguatibiafluye
hacia fuera pro medio de lalinea de
“Salida de Enfriamiento” (8

I
HGE
I

La bomba mueve el agua del tanque de mezcla
A 2 4 E tanque al tanque del calentador. La presign
medida antes y después de la bomba. g
NOTA: Algunos modelos del kW més altos tienen una
Resistencia de calentamiento adicional en el tanque

S = mezclando.
—=

Salida de A
Aguade VAN Tanque de
Enfriamiento <« Mezclado

Entrada de P — ;

Aguade

Enfriamiento

\ i

Resistenci
Thermocou &

ple %
Para el — % —%
proceso !
Valvula de
alivio

Inyeccién Directa

Revisar valvulas
incluidas solamente
en el deisefio con
purga de molde
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COMO FUNCIONA:
EL CiIrRcuIiTO CERRADO

La temperatura del proceso el fluido

es medida mientras sale del tanque

del calentador de la unidad. El fluido
entonces fluye a través de lalinea “Hacia
El proceso’@YHaciael molde o a proceso.
Los fluidos Fetornan a lgunidad através de
lalinea “Del Proceso” @)para su posterior
recal entamiento o enfriamiento.

0 Si la temperatura del proceso esta
debajo del punto de ajuste o
“setpoint”, € elemento de calor dentro

del el tanque del calentador se activara.

4

Labombamueve € aguadel € tanque
mezclando al tanque del calentador.

Lapresion es medida antes y después
de labomba

Entrada de Agua de
Enfriamiento

Salida de Agua
de Enfriamiento

Del Proceso

Resistencia
Thermocouple &l

Para el proceso =< —%—

Los modelos de Circuito Cerrado mantienen la temperatura de
proceso mediante el calentamiento eléctrico e indirectamente
enfriando € fluido en € circuito de proceso. El agua de enfriamiento
es provissta por un chiller, torre u otrafuente de suministro de agua,
esta se mezcla con el fluido de proceso solo durante la fase de
Ilenado inicial o cuando se requiere recuperar la perdida de fluido

en el proceso.
La temperatura

de €l fluido del

proceso es
medida a medida que
fluye hacia el tanque
de enfriamiento a
travésdelalinea “De
El proceso” &

=
==

7 .
D §§ ,”;’,"’/”

( /

Si la temperatura es
el superior d valor ddl punto

degugeo “setpoint” |, la
ﬁ vavulade enfriamiento se abore.

El aguafriaentraen € conducto
de enfriamiento@y circula a
través de un tubo intercambiador
decdor d paaenfriar € fluido
de proceso. La vavula de
enfriamiento permite € fluido
tibio escapar atravésdelalinea
“Sdlida de Enfriamiento”

o
ﬁ}%\
I~ Ll

i}
e ———

e |

| ,

I Valvula
de
enfriam
iento

Switch de
baja presion

Tanque de
Mezclado

T "'

A

Valvu
lade
alivio

Bomba

Gab Gaetb

Revisar valvulas incluidas
solamente en el deisefio
con purga de molde
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Losmodelosdd Circuito Aislado mantienen latemperaturadel proceso A .
calentando el éctricamente e indirectamente enfriando €l fluido en el CO MO F UNCIONA:

circuito de proceso. El fluido de proceso, el cual esta almacenado en
lareserva, se encuentra aislado de el agua de enfriamiento provista EL C IRCUITO A ISLADO
por €l chiller, torre u otra fuente de suministro.

Lalineade venteo permitea fluidotibio
expandirse al el deposito de reserval

El deposito de reserva funciona como
suministro de fluido de proceso através
delalineade rellenado de acuerdo como
sea requerido.

1 La temperatura del el fluido del
proceso es medida de la manera en
que sale del tanque del calentador.
El fluido entonces fluye hacialalinea de
“Proceso” () haciael molde o a proceso.
El fluido retorna alaunidad através de 2
lalinea “del proceso”(®) parasu posterior N “/
recalentamiento o enfriamiento.

La temperatura de el
fluido del proceso es
medida mientras fluye
hacia el tanque de
enfriamiento através de la
linea “ De el Proceso” @3

Si latemperatura del proceso esta
3b debajo del punto de ajuste o
“setpoint”, el elemento de calor
dentro del tanque del calentamiento se
activaran.

Si la temperatura se encuentra

sobre €l valor de punto de gjusto

0 “setpoint” , la vélvula de
enfriamiento se abrira. El agua fria
entrara C por latuberiade enfriamiento
y circularahaciad tubo intercambiador
de calor para enfriar el fluido de
proceso.

4 Labomba mueve el agua del tanque

mezclado hacia el tanque del
calentador. La presion es medida
después de |a bomba(@

Entrada de Agua de Enfriamiento

. —
Salida de Agua < l
de Enfriamiento Valvula
de A
enfriam
iento
Del Proceso =
Tanque de v
Mezclado
|->— —=
Resistencia Y
Thermocouple g[
Para el proceso 4—%— —%
Valvu
lade
alivio
<
Bomba
/

Circuito Aislado

Revisar vélvulas incluidas
solamente en el deisefio
con purga de molde
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ESPECIFICACIONES

CONEXIONES DE AGUA

Todos los modelos.
NPT pulgadas (hembra)

Del Proceso 1.25
Entrada/Salida de
Agua de enfriamiento  0.75

NOTA: los modelos de la zona
dual cuentan con cableado
eléctrico y tuberias de agua
de enfriamiento comunes.

Lasdimensionesy caracteristicas de trabgjo varian seguin € modelo, voltgje
y componentes seleccionados. Vea el estilo de gabinete que con €l que
usted cuenta en la referencia de estilo para determinar la informacion
dimensional para su modelo especifico. Lainformacién técnica adicional
puede ser encontrada en el Apéndice de esta Guia del Usuario.

REFERENCIA DE ESTILO DEL GABINETE

Calor

| Seleccion de Voltaje

| Zona Sencilla | Zona Dual

Inyeccion Directa

9,12, 18 or 24 kW 208, 230, 460, 575 A B
36 kW 230 C D
36 kW 460 or 575 A B
48 kKW 230, 460, 575 C D
Circuito Cerrado

9or12 kW 208, 230, 460, 575 A B
18 or 24 kW 208,230, 460, 575 C D

Circuito Aislado

9,12,18or24kw | 208, 230, 460, 575 | C | D

(@)

(@) o

| ] || ]|

©)

00 U

&

Anchura >|
Zona Dual

[ =] | =] |

D
0 00 0
| *— —>|
Anchura
Zona Dual
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DESIGNACION DE MODELOS Inyeccion directa (DI) E SPECIFICACIONES

Circuito Cerrado (CC)
Circuito Aislado (IC)
TIIW| —

CARACTERISTICA DE DESEMPENO - Se puden obtener temperaturas de desempefio méas bajas. Consultar con su representante de ventas.

MODELOS TW-DI. TW-CC. TW-IC
Temperatura de minimo ajuste. °F{°C} 32 {0} 32 {0} 32 {0}
Temperatura de Maximo ajuste. °F{°C} 250 {121} 250 {121} 180 {82}
Temperatura de Operacién minima. ~ °F {°C} Aproximadamente 20° {11°} sobre la temperatura de agua de enfriamiento
Tamafio de valvula de enfiamiento standard inches {mm} 1/4 {6.35} I 3/4 {19.05} I 3/4 {19.05}
Bombas disponibles 017,1,2,3,5075Hp {0.56,0.75, 1.49, 2.24, 3.73 0 5.59 kW}
Calentadores disponibles 9,12, 18, 24, 36 0 48 kW I 9,12, 18,24, 36 0 48 kKW

DESEMPENO DE BOMBA - Consultar con su representante de ventas.

Bomba 3/4 HP {0.56 kW} |1 HP {0.75 kW} | 2HP {1.49kW} | 3HP {2.24 kW} | 5HP {3.73 kW} | 7.5 HP {5.59 kW}
Fluido Normal gpm {lpm} 40 {151} 45 {170} 55 {208} 80 {303} 100 {379} 115 {435}
Presion y Fluido Normal  psi {kg/cm2} 17{1.2} 18{1.3} 31{2.2} 35{2.5} 43 {3} 51{3.6}

DIMENSIONES in {mm}

Estilos de Gabinete A B C D

Altura 28.0 {710} 28.0 {710} 43.0 {1090} 43.0 {1090}

Profundidad 22.5 {570} 22.5 {570} 31.5 {800} 31.5 {800}

Ancho 13.75 {350} 27.5 {700} 14.0 {335} 28.0 {710}

PESO AL EMBARCAR 1bs {kg} Los pesos varian segun el tamafio del gabinete y del tipo de enfriamiento (DI, CC 0 IC)

Zona sencilla Zona Dual

Bomba Min. Max. Min. .

0.75 HP {0.56 kW} 240 {109} 300 {136} 480 {218} 600 {272}

1HP  {0.75 kW} 240 {109} 300 {136} 480 {218} 600 {272}

2HP {149 KW} 250 {113} 310 {141} 500 {226} 620 {282}

3HP  {2.24 kw} 260 {118} 320 {145} 520 {236} 640 {290}

5HP  {3.37 kw} 270 {122} 330 {150} 540 {244} 660 {300}

7.5HP  {5.59 KW} 280 {127} 340 {154} 560 {254} 680 {308}

CARGA EN AMP. POR ZONA  Todos los voltajes son 3 fases, 60 Hz
Resistencia 9 kW 12 kKW 18 kW 24 kW 36 kW 48 kW
Voltaje 208V 230V [460V| 575V] 208|230V |460V |575V | 208\] 230V 460V | 575V | 208V|230V K60V |575Vv] 208V | 230V 460V 5B 208V | 230V 1460V|575V

Bomba
0.75 HP{0.56 kW}|28.9|26.2|13.1/10.5]37.3|33.8|16.9(13.5{54.0/48.8| 24.4|19.5| 70.7|64.0| 32 | 25.6§04.0/94.0 [47.0[36.7]137.0|124.0[62.1{49.7
1HP  {0.75 kW}|29.4|26.6|13.310.6)37.8(34.2|17.1|13.7|54.4(49.2| 24.6|19.7]71.2(64.4|32.2| 25 84104.3)94.4 |47.2|37.8]137.7|124.6[62.3[49.6
2HP  {1.49 kW}|31.8|28.8|14.4/11.5]40.2|36.4|18.2|14.6|56.8[51.4| 25.7[20.6 | 73.6|66.6 [33.3| 26.6{106.7{96.6 |48.3[38.6] 140 [126.8(63.4|50.7
3HP  {2.24 kWi|34.7|31.4[15.7|12.6]43.1[39.0{19.5|15.6{59.7[54.0[ 27.0|21.6 | 76.5|69.2|34.6| 27.74109.6{99.2 |49.6[39.7| 143 [129.4/64.7[51.8
5HP  {3.37 kW}|38.5|34.817.4|13.9]46.9|42.4|21.2(17.0163.4(57.4| 28.7| 23 |80.2|72.6|36.3|29.0§113.4{102.6/51.3|41.0] 146.7|132.8|66.4|53.1
75HP {5.59 kW}45.7[41.4]20.7]16.6]54.1|49.0[24.5]19.6] 70.7|64.0|32.0|25.6|87.5[79.2[39.6| 31. 74120.7(109.2|54.6|43.7] 154 [139.4/69.7|55.8

CARGA TOTAL EN AMP. POR ZONA  Todos los voltaies son 3 fases. 60 Hz
Resistencia 0 Caletador
Voltaje | 208V [230V]460V [575V

Bomba

0.75 HP{0.56 kW 3.6 123 15 Nota: Los Thermolators

: pueden se
1HP {0.75kw} 6.8 40 140 116 requeridos o solicitados sin
2HP {LASKWH 5 (6.2 162 25| calentadores para ciertas
3HP {224 kW}} 7, -|8.8 [8.8 |3.6 | aplicaciones.
5HP {3.37 kW} 12.2|112.214.9

—Z - 11N (- -0l 20-74nnqnn by B
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OPCIONES Y
ACCESORIOS
INCLUIDOS

Resistencias de aleacion Incoloy
Minimizan el dafio por exposicién a
guimicos y el dafio por alta temperatura.

Construccion en vaciado de dos partes.

La tapa de motor anti-goteo
Protege las bobinas del motor
Por posibles dafio de humedad.

Bombas de alta eficiencia

Desde 3/4 a 7.5 Hp. Los sellos de Carburo
de Silicon Son estandares en todos los
modelos.

Linea de Flujo Continuo
para limpieza de Sellos de bomba.
Para una vida prolongada de la bomba.

Trampa de sedimentos incorporada
Mantiene a los contaminantes lejos
de los sellos de la bomba.

LAS OPCIONES

Paquete de la alarmas

El control del Thermolator incluye una relay de salida
gue puede conectarse un paquete de alarmas externo
optativo, para llamar la atencién de las condiciones
de la alarma.

Vélvula de Enfriamiento motorizada

El tiempo de ciclo de open/close lento elimina termal
el susto y martillo de agua de su

procese el circuito.

Purga de Molde con Aire Comprimido

Réapidamente evacua el fluido del circuito de proceso,
Permitiendo una desconexion mas rapida, méas limpia,
del controlador de temperatura de los moldes y mangueras

Rack para apilado de Equipos

Ahorre espacio de piso al apilar los Thermolators en altura
de dos. El rack so6lo puede utilizarse con modelos de una-zona
,en gabinetes de 28-pulgadas.
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INSTALACION

* Desempaquetando lascajas. . ........... 3-2
* Preparando la Instalacion . . ... ...... 3-3
* Conectando las lineas de suministro
deaguaydeproceso............... 3-4
* Montaje de la Valvula de Purga. . ... .. 3-5
* Conectando el Suministro de
Energia Principal . ...... .......... 3-6

* Probando la instalacion del control de TW 3-7
* Probando la instalacion del control

del TW1, TW2. ..................... 3-8
* Ajuste inicial del control del TW......... 3-9
* Cambio de formato en el control TW

paraleer Temperaturas: CoF........ 3-10
* Programacion del Nivel de Seguridad

enelcontrol TW.................... 311
*TW1, TW2 Ajuste incial del Control. .. ... 3-12
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*TW1, TW2 Proteccion del Codigo de

Seguridad en el Control. . ... ...... 3-14
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de Temperatura. .. ................ 3- 16
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D ESEMPACANDQ  Thermolator TW vienen totalmente ensamblado. Si se especifico al momento
de hacer laorden, lavalvulade purgay la vavula motorizada fueron instaladas

LAS CAJAS de fabrica

® 2@

Localizacién de la valvula de
enfriamiento motorizada

Thermolator ®

Localizacion de Purga de
Molde con airecomprimido

1| Cuidadosamente quite el Thermolator
y los componentes de sus empagues de envio.

2| Quite todo el material del embalaje,
la proteccion, el papel, cintay plastico. Verifique dentro del enclaustre
eléctrico y detras de los tableros |aterales para accesorios o herramienta
gue puedo haber sido puesto ali al enviar.

3 Cuidadosamente inspeccione los componentes

para asegurarse ninguin dafio ocurrié durante envio, y que usted cuente con
todas las herramientas necesarias. Si se encuentra dafio alguno, notifique
ala compafia de carga o transportista inmediatamente.

2| Tome un momento para escribir los numeros

de serie y especificaciones en |os espacios en blanco proporcionados en
la parte de atrés de lapagina del titulo de Guiadel usuario. Lainformacion
serd Util si [legaanecesitar servicio o partes.

5 Esta ahora listo empezar la instalacion.
Complete los pasos de la preparacion en la proxima pagina.
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El Thermolator es fécil de instalar, si se planea lalocalizaciony se PREPARANDO LA
prepara el sitio o area apropiadamente. INSTALAClON

1 Posicione el Thermolator tan cerca dela maquina del

proceso como sea posible.

| ull

2| Aseglrese que el area de la instalacion cuente:

] Una fuente de poder detres-fase que proporcione la
corriente adecuada para su modelo de Thermolator. Verifique la
etiquetade serieen € lado del enclaustre eléctrico paralos requerimos
el voltge, lafase, lafrecuencia, los amperios de carga, desconexion
de fusibles el tamafio y el tamafio de conexién de alambre minimo.
Lainstalacién eléctricadel campo debe compl etarse por el personal
cdificado en @ lugar donde planeamos lalocalizacion del Thermolator.
Lainstalacion eléctrica todo eléctrico debe obedecer los codigos
el éctricos de su region.
(J Un ambiente limpio, bien-ventilado. L atemperatura
del cuarto no debe exceder 120°F (48°C) con 95% humedad non-
condensador y no debe llegar por debajo de los 32°F (el 0°C).
(] El espacio minimo para el funcionamiento seguroy
proporcionar mantenimiento. El diagrama de la derecha muestra
el espacio minimo requerido para el funcionamiento. Usted también
necesita suficiente espacio en la parte posterior del equipo paralos
montajes de agua. Para el mantenimiento, usted debe mover €l
Thermolator como minimo a unas 36 pulgadas hacia cualquier lado
de el Thermolator. ’_ 1

(J Unafuente de agua para enfriamiento. Pueden usarse/

12in

agua de un suministro de llave o toma municipal, torre o agua /e oo e
de chiller, con tal de que la presion del suministro sea por Io / 201in
menos 25 psi y no més de 85 psi. / (508 mm) /
3 Instale la Tuberia para las lineas de proceso y de
enfriamiento.

Usted necesitard dos coples machos de 11/4-pulgada NPT parala
toma de entraday salida de proceso y dos coples machos de % de
pulgada NPT paralas entradas y salidas de aguafria.. Los tamafios
de la linea més grandes son aceptables con tal de que ellos estén
reducidos en e tomadel Thermolator. No se recomiendan |os tamafios
de tuberias més pequefios.
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Las tomas de entrada y salidas de proceso del Theromolator deben

CONECTANDO LAS  conectarse

a las lineas de plomeria que circularan el agua o fluido

de proceso (con temperatura regulada) a través del proceso. Las

LiINEAS DE PROCESO entradas y
Y SUMINISTRO DE
AGUA

1

Herramientas Requeridas Parala
Instalacion: 2
D Llave para Tuberia, lo suficiente
mente amplia para Tuberia de 2
pulgadas.
Sello para las roscas de tuberia, de
preferencia usar Sello de Teflon de
Primera Calidad.

NOTA: Se recomienda se 4
instale una valvula de esfera
externa en la entrada de agua
Fria del Thermolator. Esta
valvula es requerida cuando se
ha instalado la opcién de valvula

salidas de agua de enfriamiento se encuentran

conectadas al suministro de agua fria.

Remueva los tapones de la tuberia
colocado en las conexiones hembras al embarcar el
equipo. Estos se encuentran en la parte de atras del
Thermolator.

Instale la tuberia de tras del Thermolator.
Use un cople macho de 11/4-pulgada NPT que conduce
por tuberias para las conexiones del proceso y coples
machos de 3/4 pulgada NPT que conduce por tuberias
para las conexiones de agua. La tuberia y la cuerda
de las mismas deberan estar limpias y nuevas. Limpie
las cuerdas con solvente, quitando todo el aceite, grasa
y suciedad. Permita secar las cuerdas o terminales
antes de proceder.

Cubra que la rosca de la tuberia con el
aislante del hilo. Siga las instrucciones del fabricante
del aislante.

Conecte la tuberia macho a la conexion
hembra apropiada en la parte de atras de la unidad.
Empiece roscando a mano hasta que la cuerda se
acople bien, entonces use un herramienta o llave de
plomeria para apretar la conexion, lo suficiente para
prevenir fuga alguna.. jNo apligue demasiada tensién

de purga.

Salida del agua de enfriamiento __|

0 no sobre apriete! Entrada del agua de enfriamiento
1
&
Para el _
proceso Salida del agua de

enfriamiento

@)@ ® o

B

;‘ 3 Del Para el Del
e  proceso proceso proceso
>

Entrada del agua de
*enfriamiento

® Q

8 _§ 0 i

Inyeccion Directa Circuito Cerrado
g Circuito Aislado
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Lavalvula de purga es una opcion disponible solo en las unidades con
model os de Inyeccion Directay Circuito Cerrado . Estavavulaevacua CO NECTANDO LA

rapidamente el fluido del circuito de proceso, permitiendo una facil
desconexion del Thermolator de e moldey mangueras. En los modelos VA LVULA DE P URGA
TW o TW-1 existe un botén pararealizar purga en modo manual. En
el panel de control del TW-2 se incluye un boton de purga.

Si a momento de ordenar su Thermolator, se adquiere esta opcion, la
instalacion del control de purgay lainstalacion delavavulaen lasalida
de lalineade proceso son redlizadas desde fabrica. De cualquier forma,
usted tiene que conectar las entradasy salidas de proceso y enfriamiento,
asi como proveer aire comprimido (no lubricado).

Remover d tapon de embar que colocado en las conexiones
hembra de la tuberia detras del Thermolator.

2 I nstale exter namente una valvula de esfera en la entrada
de agua de enfriamiento del Thermolator. Esta vavula es requerida
cuando se utilizala vavula de purga.

3 Instale la tuberia en la parte de atras del Termolator.

Utilice tuberia (macho) de 1 %" NPT para las conexiones de
proceso y tuberia macho de ¥’ NPT para las conexiones de agua.
La tuberiaasi como las roscas de las mismas deben de estar limpias
y nuevas. Limpie las cuerdas con solvente, remueva cualquier
residuo de aceite, grasao polvo. Permitaque las estas parteslimpias
Se sequen antes de proceder.

4 Cubra las roscas de la tuberia con sellador.
Sigalasinstrucciones del Fabricante del sellador.

5 Conectar las tuberias hembra con

Sus conexiones macho apropiadas en la parte
de atrés del equipo. Conectar las lineas de
agua de enfriamiento como se indicaen la
paginaanterior. Conectar laslineas de proceso
como se indica abajo. Comience roscando
a mano hasta que la cuerda embone, luego
utilice una herramienta para apretar tuberia,
6 solamente |o suficiente para que no haya
fugas. No sobre apriete!

i:m ol

—E )

o

\

= 1™
|
J

Conectando la Valvula de Purga al
suministro de Aire Comprimido. Lapresion
de aire no debe exceder los 100 psi.

<
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CONECTANDO AL ADVERTENCIA: PELIGRO DE SHOCK ELECTRICO
Este equipo funciona con voltaje primario de tres fases.

SU MINISTRO DE Siempre desconecte y coloque un candado a la fuente
) principal de energia antes de realizar cualquier trabajo
ENERG|A PR|NC| PAL que involucre conexiones eléctricas. Todo cableado y

desconexion de fusibles deben sujetarse a su codigo
eléctrico regional y deben ser instalados Gnica mente
por personal calificado.

IMPORTANTE: Antes de Antes de comenzar, hay que revisar la placa de datos
realizar cualquier conexion localizada a un lado de la unidad. Las conexiones eléctricas
eléctrica, usar como referencia deben ser iguales que | os datos especificados aqui, con maximo un +/-
siempre los diagramas y 10% de variacién en de voltaje. Un suministro erréneo de energia pude
esquemas eléctricos provistos dafar su unidad asi como causar lesiones serias al operador.
con su Thermolator. Los

diagramas y esquemas L as conexiones el éctricas deben estar conectadas también aunacajade
muestran la informacion de fusibles, de acuerdo al Amperaje sefialado en la placa de datos |ateral al
los elementos eléctricos mas Thermolator, en conformidad al Articulo 250 del Cédigo Nacional
Importantes. Eléctrico.

1 | Abrael enclaustreeléctrico dela unidad.

Inserte el cable de corriente principal por € orificio
lateral en el lado derecho del enclaustre el éctrico.

Sujeted cablede corriente con unaanillo de compresion
de hule o un sujetador.

Conectar loscablesde corriente alasterminales.
Conectar los cablesvivos a blogue determinales: L1, L2y L3.

Conexion deTierra.
Extienda un cable de laterminal de Cobre paratierra. S usted instalo
una caja de desconexion, siga las ipstrucciones de cableado d
fabricante.

o1 W N

IMPORTANTE! Antesde Arrancar
el Equipo:
Revisar que no hayafugasen el \
sistema. Hitim \\L
(] Verificar quelos voltajes, fases,
frecuencia, amperge, cgjade fusibles @
y tamafio minimo de cables cumplan
con | as especificaciones mencionadas
en laplacalateral de su equipo.
(] Verifique laresistencia atierrade
cada pase, debe ser por lo menos 1
meg ohm.
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PELIGRO: Soélo personal calificado debe
realizar estos procedimientos.

Parte de las pruebas requieren de abrir la unidad cuando
esta se encuentre trabajando con voltaje. Solo personal
calificado que ha sido entrenado en la utilizacion de
aparatos de verificacion eléctricos y en evadir las
protecciones de seguridad relacionadas con la guia de
problemas segura para este tipo de equipos, podra realizar
dichas pruebas.

Abra el suministro de agua friay revise si existe
alguna fuga. Si aparece alguna fuga, pare y repare el problema
antes de continuar. El agua de enfriamiento debe correr
minimo a 25 PSI o de lo contrario el equipo no funcionara.

Suministre energia al equipo, luego presione el
botdn de encendido:
. El boton de encendido se ilumina indicando que el control
tiene corriente.
Todos los LEDs en la pantalla se iluminan por unos
segundos mientras la unidad se esta ajustando. El control
en pantalla muestra la version del programa, seguido de el
codigo de configuracion (pantalla superior) y el protocolo de
comunicacion (pantalla inferior) si la opcion de Protocolo SPI
fue instalada.

Verifigue la Rotacion de la bomba.

Remueva la tapa de el panel de acceso y la tapa o cobertor
superior de la bomba. Presione y sostenga el boton “Start”
hasta que la bomba arranque. Rapidamente presione el boton
de “Stop”; revise que la rotacion de la bomba se igual que
la indicada en la calcomania en la parte superior de bomba.

Ponga otra vez en su lugar la tapa de la bomba
y el panel de acceso al gavinete.

Presione y sostenga el boton “Start” hasta que

el ciclo de venteo comience. Si todo esta trabajando
correctamente:

’ El botén “Start” (encendido) se iluminara.

. La unidad iniciara un secuencia de venteo que durara 10
segundos. La bomba arrancara una vez terminado el ciclo

de venteo.

. La operacion normal comienza. Los elementos de calor
se activan si la temperatura actual esta por debajo del

punto de ajuste o “set point”. La valvula de enfriamiento se

activa y abre si la temperatura esta por encima del ajuste o

“set point”.

La prueba ha terminado. Si la prueba procedié normalmente,
siga los siguientes pasos de instalacién para el control TW.
De lo contrario referirse a la seccion de solucion de problemas.

PROBANDO LA
INSTALACION DEL
CoNTROL TW

NOTA: Si la rotaciéon de la
bomba es incorrecta, pare la
prueba y desconecte la corriente
de la unidad. Abra el enclaustre
eléctrico e intercambie dos de
los tres cables del suministro de
poder en el bloque de
terminales. Regrese al paso 2
y verifigue la rotacidn
nuevamente.
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PROBANDO LA
INSTALACION DE LOS
CoONTROLES TW-1,
TW?2

NOTA: Si la rotacion de la
bomba es incorrecta, pare la

prueba y desconecte la

corriente de la unidad. Abra

el enclaustre eléctrico e

intercambie dos de los tres
cables del suministro de poder
en el bloque de terminales.
Regrese al paso 2 y verifique
la rotacién nuevamente.

PELIGRO: Solo personal calificado debe realizar
estos procedimientos.

Parte de las pruebas requieren de abrir la unidad cuando
esta se encuentre trabajando con voltaje. Solo personal
calificado que ha sido entrenado en la utilizacién de
aparatos de verificacion eléctricos y en evadir las
protecciones de seguridad relacionadas con la guia de
problemas segura para este tipo de equipos, podra
realizar dichas pruebas.

Abrae suministrodeaguafriay revises existe alguna
fuga. Si aparece alguna fuga, pare y repare el problema antes de
continuar. El agua de enfriamiento debe correr minimo a 25 PS| o
de lo contrario €l equipo no funcionara. La luz de baja presion de
agua se encendera cuando se conecte la corriente. Laluz se apagara
cuando la presion sea la correcta

Suministre Energia al Equipo.

. Las luces indicadoras en el panel de control comenzaran a
parpadear en verde, luego rojo, para probar € funcionamiento de
losLED’s.

Q El punto de gjuste “ Set Point” y la ventana funcionamiento actual
indicaran 888 por un periodo de tres segundos, seguido por la
version del programa. Luego la ventana indicara el punto de
gjuste prefijado en la fabrica de 100° F asi como latemperatura
actual.

Verifique la Rotacion dela bomba.

Remuevalatapa de el panel de acceso y latapa o cobertor superior
delabomba. Presioney sostenga el boton “ Start” hasta que labomba
arranque. Rapidamente presione €l boton de “ Stop”; revise que la
rotacion de labomba seigual que laindicada en la calcomania en
|a parte superior de bomba.

Ponga otra vez en su lugar la tapa de la bombay el
panel de acceso al gabinete.

Presioney sostenga el botén “ Start” hasta que el ciclo
de venteo comience. Si todo esta trabajando correctamente:
El boton “Start” (encendido) seiluminara.
Launidad iniciaraun secuenciade venteo que durara 10 segundos.
La bomba arrancara una vez terminado el ciclo de venteo.
4 Laoperacion norma comienza. Los elementos de calor se activan
s latemperatura actual esta por debajo del punto de gjuste 0 “set
point”. Lavavuladeenfriamiento seactivay abre s latemperatura
esta por encimadel gjuste o0 “set point”.

La prueba haterminado. Si la prueba procedié normalmente, siga
los siguientes pasos de instalacion para e control TW. Delo contrario
referirse ala seccion de solucién de problemas.

3-8 INSTALACION

Thermolator Serie TW UGHO025/0403



Para satisfacer la mayoria de las aplicaciones el controlador de
temperatura ha sido pre configurado desde fabrica. Pero usted puede
cambiar algunos de los parametros de acuerdo a sus requerimientos,
tales como:

3 Unidades de lectura en Temperatura.

7 Niveles de Seguridad, permitiendo a operador acceso a parametros
y gjustes.

3 ElI nUmero de identificacion de la unidad (direccion de nodo) y
velocidad en baudios para las opciones de comunicacion SPI.

PRECAUCION: El Thermolator no trabajara correctamente si le son
modificados si ciertos parametros preestablecidos en la Fabrica. Los
parametros solo deben ser modificados por personal técnico calificado
que seencuentre familizrizado con la operacion de este tipo de equipos.
Si el Thermolator no parece trabajar correctamente, verifique los
parédmetros contra lalista de |os parametros pre instalados de Fabrica.

Para unalista completa de los parametros pre establ ecidos desde fabrica,
ver Parametros Pre Programados en €l Apéndice. Parainformacion mas
detallada sobre estos Parametros e instrucciones en como regresar estos
alosvalores pre calibrados en Fabrica, Ver el Manual de instruccion en
la SERIE 16C, el cual se incluye en este paquete informativo.

Tecla de M odo.

Tecla de Decremento.

Todos |os parametros pueden ser
modificados utilizando el tableroy
el sistema de menu localizados en el
controlador de temperatura.

AJUSTE INICIAL DEL
CoNTROL TW

Usar para acceso a modo de
operacion, muestra los indices de
elementos en el menu y permite
entrar ajuste de parametros.

Utilizada para reducir valores o
navegar entre seleccion de
parametros y opciones (mantenga
sostenida para una rapida

navegacion).

Tecla de I ncremento.

Utilizada para aumentar valores o
navegar entre seleccion de

parametros y opciones (mante_ng
sostenida para una rapi
navegacion).

Tecla para acceso al Menu.
Utilizar paraentrar o salir del Menu
del Sistema, nos mueve hacia el

a
a

siguiente Mend y permite la
Entrada del Menu de Nivel de

Seguridad.
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CAMBIANDO LAS
UNIDADES DE
TEMPERATURA EN EL
CoNTROL TW

L as unidades de lectura de Temperatura han sido pre establ ecidas desde
fabricaya sea en Grados: Celcius, Kelvin o Fahrenheit, de acuerdo
a las especificaciones al momento de ordenar el equipo.

Para cambiar estos parametros:

1

Ponga el control en modo de “ Stand by” o modo de

espera.

a. Presione y sostenga a por tres
segundos hasta que el modo de
operacién aparece en la pantalla
inferior.

b. Presione & o & hasta que el

modo de esperao “ Stand by” aparece
en la pantallainferior.

C. Presione a otra vez. La
pantalla superior alternara entre el b c
valor de “Stand by” y proceso.

Ahora usted esta en Modo “ Stand
By” 0 modo de Espera.

Presioney sostenga por tres segundos
para acceso a sistema de menus.

Presionehasta que el signo “dSPL”
indique, es el menua (Display).

Presione a hasta que la palabra
seindique en la pantalainferior.

Presione 0 para seleccionar
las unidades de Temperatura:

F= Fahrenheit
C= Celcius
CAY = Kaelvin

Presione para buscar € siguiente menu con los
parametros que usted quiera modificar.

Si usted no requiere cambiar otros ajustes de
par ametros, presioney sostenga [gj por tres
segundos pararetornar al modo de operacion
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El control TW provee la habilidad de proteger sistema contra cambios
de parametros de manera accidental o sin autorizacion. Seisnivelesde P ROGRAMANDO EL

B e gy, o= deacoesoalos NIVEL DE SEGURIDAD
EN EL CoONTROL TW

Nosotros recomendamos |os mas estrictos niveles de seguridad que
mejor se ajuste a su aplicacion. Los niveles de seguridad son los
siguientes:

Loc. O Candado deTeclas. El masalto nivel de seguridad,
no hay acceso a ninguna funcién del control.

SP Ajuste “ Set Point”, Permite modificar de modo
manual los valores de g uste 0 porcentgjes de salida.
No hay acceso aMenus.

SP.PL Ajuste” Set Point” masfuncién deModo: Permite
modificar de modo manual los valores de guste 0
porcentgjes de salida o e modo operativo. No hay
acceso aMenus.

USEr Usuario. Permite & acceso privilegiado atodos|os
niveles de Ajusto o “ Set Point”, asi como al Modo
Operativo, Auto Ajuste y Control de Mendus.

CnFg Configuracion: Permite acceso y cambios a todos
los parametros y menuds excepto al Menu de
Calibracion. Este acceso solo se recomiendo para
personal entrenado o familiarizado con el equipo.

FACt Fabrica. El més bajo nivel de seguridad. Permite
el acceso a cualquier parametro, menus, y ajustes
de calibracion. Este acceso solo se recomienda
exclusivamente para personal de la Fabrica.

Para Cambiar o ver el nivel de Seguridad:

1 | Presioney sostenga por 10 segundos

El control mostrara en pantalla“AcLv”
en lapantallasuperior y € nivel de acceso
enlapantalainferior. ( Ignorelaetiqueta
de menu que se indica en la pantalla
superior, después de tres segundos).

Presione &J o &4 para buscar

N

entre los niveles de seguridad, parando
en el nivel que usted desee.

3| Presione 6 para seleccionar el nivel y salir

paraver la pantalla de los valores del proceso.
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AJUSTE INICIAL DEL @QEQ/CET%NCIA:

CoNTROL TW

NOTA: A lo largo de este
manual, se muestran los
switches 7 y 8 en posicion
“ON” activados. Si usted
cuenta con un modelo de
Circuito Aislado, estos
switces deben estar en modo
“OFF” desactivados. No
modifique los parametros de
fabrica para los “Dip
Swithches”.

PELIGRO DE SHOCK

Este equipo funciona con alto voltaje. Antesde realizar cambios
alos parametros de fabrica, siempre desconectey ponga candado
enlalineaprincipa de suministro eléctrico antes de abrir la unidad
o € enclaustre eléctrico. El ignorar desconectar y poner candado
al suministro principal de energia pueden resultar en dafios
personal es severos.

L os pardmetros y modos de operacion per establ ecidos de Fabrica podran
satisfacer |la mayoria de las aplicaciones. Pero usted puede realizar algunos
cambiosalosvaoresy activar o desactivar funciones como sean requeridas.

Usted puede modificar desde d panel de control parametros paraadvertencia
de desviaciones altas 0 bajas de temperatura de proceso. Vea: Ajustes para
Parametros de Desviacion.

Los “DIP” switches de los modelos TW-1y TW-2, localizados en la
tarjeta madre, dentro del enclaustre eléctrico, le permiten a usted:

o 5 (] Seleccionar las Unidades de lectura de
F - temperatura que se indiquen en pantalla.

Activar Caodigo de Acceso / Proteccion.

[(J Permite Auto Ajuste
]DPermite funcion de Auto Arranque

(7] Permite e Modo de Prueba.
O == ([ ] Seleccionar la fuente del Control de
» Temperatura.
O

Configuracion del Dip Switch

NO Apagado Encendido

1 | IndicaTemp engradosF Indica Temp en grados C.

2 | Auto Ajuste Desactivado Auto Ajuste Activado

3 | Proteccion con Codigo Re Activar Codigo/Modificar.

4* | Auto Arranque Desactivado Auto Arranque Activado

5* | Proteccion de Punto de Control | Sdeccion de fuente de Punto de Control
6 | Modo de Prueba desactivado Modo de Prueba activado.

71t | Sdeccion de Tipo de Control Sdleccion de Tipo de Control

8t | Sdeccidn de Tipo de Control Sdeccidn de Tipo de Control

* = Disponible solo en los modelos TW-2
t= Switches 7y 8 deben estar apagados (off) paralos modelos de Circuito
aislado. No modifique estos gjustes.

Para hacer cambios en los gjustes de los “Dip Switches’, vea el topico
apropiado en las siguientes paginas.
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ADVERTENCIA: PELIGRO DE SHOCK ELECTICO
Este equipo funciona con ato voltaje. Antes de realizar cambios
alos parametros de fabrica, siempre desconectey ponga candado
en lalinea principal de suministro eléctrico antes de abrir la unidad
o0 el enclaustre eléctrico. El ignorar desconectar y poner candado
a suministro principa de energia pueden resultar en dafios personaes

SEVErOS.

L as unidades de | ectura de Temperatura fueron configuradas previamente
en Fabrica de acuerdo a como se ordeno el equipo al adquirirlo, ya

sea Grados : Celsius o Fahrenheit.

Cuando e Thermolator se encuentra encendido, laluz indicadoraala
derecha de lalectura de la Temperatura actual mostraraen el panel de
control que unidad de medicion ha sido programada (F o C).

TW-2 Microprocessor

Setpoint Actual
230 2T e
s 0l °c®

AV

Display

@ Temperature Select @ Supply Temp.

On/Off

@ High Deviation @ Return Temp.
@ Low Deviation
@ Address

@ Baud Rate @ Purge Valve

@ Average Temp.

ceNAIR

@ Pump

@ Heater

@ Cooling Valve

@ Venting Valve
 Test Mode

< SPI Communication
@ Auto Start

@ Low Water Pressure

) High Temp. Safety

Silence
® Alarm

CAMBIANDO LAS
UNIDADES DE
TEMPERATURA EN EL
CoNTROL TW1, TW2

Para modificar estas parametros, mover el “Dip Switch” 1 en el control

de latarjeta de circuito.

Apagado para °F

corriente para comenzar operaciones.

Prendido para °C

1 Desconecte e suministro de corriente principal hacia
€l Thermolator.

2 | Abrael Enclaustre Electrico.

3 Modifique e “Dip Swithch 1 a:

NOTA: A lo largo de este manual,
se muestran los switches 7y 8 en
posicion “ON” activados. Si usted
cuenta con un modelo de Circuito
Aislado, estos switces deben estar
en modo “OFF” desactivados. No
modifique los parametros de fabrica
para los “Dip Swithches”.

Cierree enclaustre eléctricoy reinicie, reiniciela

UGHO025/0403
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ACTIVACION Y

DESACTIVACION DEL
CODIGO DE ACCESO
EN EL CONTROL

TW1, TW2

NOTA: A lo largo de este
manual, se muestran los
switches 7 y 8 en posicion
“ON” activados. Si usted
cuenta con un modelo de
Circuito Aislado, estos
switces deben estar en
modo “OFF” desactivados.
No modifique los parametros
de fabrica para los “Dip
Swithches”.

ﬁ ADVERTENCIA: PELIGRO DE SHOCK ELECTICO

Este equipo funciona con alto voltaje. Antes de realizar cambios
alos parametros de fabrica, siempre desconectey ponga candado
enlalineaprincipa de suministro eléctrico antes de abrir launidad
o0 €l enclaustre eléctrico. El ignorar desconectar y poner candado
al suministro principal de energia pueden resultar en dafos
personal es severos.

Loscontroles TW-1y TW2 cuentan con la habilidad para proteger sus parametros
de
sistema de cambios no autorizados durante su modo de operacién normal.
Cuando se activa el codigo de proteccidn, las siguientes funciones no podran
variar, al menos que usted indique e codigo correcto:

. Ajustes de Proceso

. Ajuste de Alarmade Alta Desviacion

. Ajuste de Alarmade Bagja Desviacion

. Velocidad de Baudios en el puerto serial de comunicaciones.

. Seleccion de direccion en el puerto serial de comunicaciones.
Cuando usted enciende por primera vez el equipo, el codigo de proteccion se
encuentra desactivado. Para activar el codigo de proteccion:

1 | Desenchufe la unidad y ponga candado a la fuente de
suministro de energia de la unidad.

2 Abra el Enclaustre eléctrico.

3 Modifiqued “Dip Switch” 3en posicion de“On” encendido,
y los swithches 5 y 6 en posicion de “Off” desactivados.

Cierre el enclaustre eléctrico y encienda el equipo de
nuevo.

4 | Presione cualquier boton cuando la pantalla del control

indique: “ Pas rSt”

(Reactivacion de Codigo). El caam

TW-2 Microprocessor

Actual

Setpoint

control mostrara el dltimo

5| codigo utilizado. a5 5k

AV

Display

000000000

SHecdoneun nuevo Codigo
utilizandolastedasdeguge
Y (de Decremento). Deje de

sssss oo

p-
alve ® Alarm .

aplanar lasteclas unavez que

© | seindiqueel codigo que usted quiere ver en laventanade gjustes.

Seleccionar la funcion “OFF” como codigo de seguridad, des
habilitara lafuncion de codigo.
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TW-2 Microprocessor

. @ Pump
Setpoint Actual ® Heater

[}

—' ,- ’— °Fr@ Cooling Valve

J
'- ,- '_’ '- ,- °c Venting Valve
Test Mode

ﬁ v SPI Communication
Auto Start

Display

Low Water Pressure
Select @ Temperature Select Supply Temp. High Temp. Safety
" High Deviation " Return Temp.
Low Deviation @ Average Temp.

Address Silence

Baud Rate g Purge Valve Alarm

7 | Presioneel botdn dearranque “RUN” paragravar el
codigo.
El control indicara“Pr OFF”, para avisar que quite la corriente
alaunidad.

IMPORTANTE: Si no presiona la tecla “RUN”", el nuevo
codigo no se gravara.

3 Desconectela corriente de e equipo, Desconectey ponga

candado alafuente
principal de suministro
eléctrico.

o] Abra e enclaustre
Eléctrico.

10 Pongad “DIP
Swithch” 3 en posicion de
“OFF".

11| Cierreel enclaustre eléctrico y reactive la energia al

equipo. Ahorase requiere de un cédigo paracambiar |os pardmetros
del sistema.

DESACTIVANDO EL CODIGO DE PROTECCION
Para desactivar el cédigo de
proteccion y permitir el acceso o —
universal a los parametros del S .
sistema S

TW-2 Microprocessor

1| Sigalospasosdd 1al e ©
5 en laseccién previa para
activar el codigo de
proteccion.

Alarm

2| Mantenga presionada latecla de ajuste para

seleccionar la opcién “OFF’ como nuevo codigo.

3| Sigalospasosdel 7 al 8 dearriba mencionados.

UGH025/0403 Thermolator Serie TW
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SELECCIONANDO EL @ ADVERTENCIA: PELIGRO DE SHOCK ELECTRICO

Este equipo funciona con alto voltaje. Antes de realizar

PUNTO DE CONTROL cambios a los parametros de fabrica, siempre desconecte

y ponga candado en la linea principal de suministro eléctrico

DE TEI\/l PERATURA antes de abrir la unidad o el enclaustre eléctrico. El ignorar
desconectar y poner candado al suministro principal de
PARA EL CONTROL energia pueden resultar en dafios personales severos.

TW2

El TW-1 controlalas temperaturas de proceso basado en un promedio de
temperaturas provisto por los thermocoples localizados en las lineas de
suministro (a proceso) y retorno (del proceso).

El TW-2, le permite a usted seleccionar laformaen que el equipo medira
el control de la temperatura de proceso. El punto de control puede ser
seleccionado como € de laslineas de suministro, retorno o como & promedio
de amas temperaturas.

Para seleccionar |a fuente del punto de control de los modelos TW-2:

1 | Desconectey ponga candado al suministro de corriente
de la unidad.

2| Abrad enclaustre eléctrico.

3| Ajusted “Dip Switch” 3
y 6 en la posicion de “OFF”
desactivado.

4| Ajustee “Dip Switch” 5
en la posicion de “ON”
activado.

5| Cierreel enclaustre eléctricoy reactive la
energia alaunidad.

© | Presionecualquier boton cuando el control sefale

“Cnt Pt" . El control sefida“Sel CnP” y & Led comienzaadestellar
en el punto de
control.

TW-2 Microprocessor ceMAIR

Actual

Setpoint

. r~ _ ,-' F@
NOTA: A lo largo de este N
manual, se muestran los
switches 7 y 8 en posicion

“ON” activados. Si usted % I S
cuenta con un modelo de ow Deviaton H- average Temp.
Circuito Aislado, estos — 2 @ Alarm
switces deben estar en
modo “OFF” desactivados.
No modifique los
parametros de fabrica para I
los “Dip Swithches”.

Display

000000000

Utilizando lasteclasdela pantalla, seleccioneun nuevo
punto de control. Deje de presionar el botdn de seleccion O

hasta que se ilumine laluz indicadora a un lado del punto
de control que usted desea seleccionar.
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TW-2 Microprocessor

. @ Pump
Setpoint * - Actual o

,-' A =<~ "~ °F@ Cooling Valve

J
[ ] '_’ '- ,- °c Venting Valve

Stop Test Mode

ﬁ v SPI Communication
Auto Start

Display

Low Water Pressure

Select @ Temperature Select Supply Temp. High Temp. Safety

" High Deviation " Return Temp.

Low Deviation @ Average Temp.

Address Silence

Baud Rate g Purge Valve Alarm

8 | Presione el boton de“RUN” paragravar los puntos

de control.

S El control desplegarael mensgje“ Pr OFF’ para avisar que
hay que desconectar la corriente de la unidad.

Importante: Si no se presiona la tecla “RUN”, la nueva
fuente de punto de control no se gravara.

O | Apaguelacorriente del Equipo. Desconectey ponga
candado al suministro
principal de energia.

10 Abra el Enclaustre
Eléctrico.

11 Cologuee “Dip
Switch” 5 en posicion de
“OFF".

12 Cierred enclaustre eléctricoy re active la energia a

equipo. ElI TW-2 ahora controlara la temperatura de proceso
basado en las temperaturas actuales gravadas en la nueva fuente
de punto de control.
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AJUSTANDO LOS

Usted puede establecer un rango de operacion normal alrededor de los

A gjustes de la temperatura de proceso utilizando los parametros de baja

PA RAMETROS DE y atadesviacion. Si latemperatura de proceso excede el limite de alta
desviacion o si cae por debajo del el limite inferior por mas de un lapso

A LARMA PARA razonable, el Thermolator |le avisara por medio de una alarmade faro,
D ESVIACI O N DE stroboscopica o audible (alarmas opcionales) que existe unavariacion de

temperatura no aceptable.
TEMPERATURA PARA Estos limites de desviacion de temperatura se ajustaran casi

EL CO NTROLES automaticamente en relacion al gjuste de la temperatura del proceso.
TWl Y TW2 L os parametros pre establ ecidos desde fabrica tanto para la desviacion
alta o baja es de 25° F. Este parametro se puede gjustar para establecer
un ancho de operacién mas 0 menos aceptabl e para operaciones normales.

Para modificar los parametros de desviacion

de Temperatura: Setpeint
1 | Presionar el boton “Select” del ,:l'l',l

“Set Point”, paraasi poder seleccionar €
parametro de desviacion que usted quiere

modificar. A v

2 | Utilice las teclas para ajuste de ERETEEESOR STRHHS
o 82 paraentrar |as temperaturas @ High Deviatien

de desviacion. Los parametros se @ Low Beviation
amacenan en lamemoria, aun y cuando @ Address

|a corriente es desconectada. Las © Baud Rate
pardmetros reomendados son de +/- 2-

10°F.

Nota: Si usted habilita un codigo de proteccion, usted tiene
que digitar dicho codigo para poder modificar los parametros.
Para acceder con el cadigo:

Mantenga seleccionada por cinco segundos (5) la tecla
“Select” en la pantalla Set Point, cuando se despliegue el
mensje “1 PaS”, use las teclas de ajuste para entrar el codigo.
Nuevamente, presione el boton de “Select” de Set Point. Si
usted introdujo el cédigo correcto, el control va a desplegar
“ACC PAS” por tres segundos. Si el codigo esta incorrecto,
el control desplegara el mensaje “rEJ Pas” (codigo denegado).

El acceso a los parametros del sistema se mantienen hasta
que la energia se mantenga funcionando o que el boton de
“RUN” 0 “STOP” sean presionados.
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Este equipo funciona con alto voltaje. Antes de realizar
cambios a los parametros de fabrica, siempre

f ADVERTENCIA: PELIGRO DE SHOCK ELECTRICO

desconecte y ponga candado en la linea principal de
suministro eléctrico antes de abrir la unidad o el
enclaustre eléctrico. El ignorar desconectar y poner
candado al suministro principal de energia pueden
resultar en dafios personales severos.

Si usted cuenta con un modelo TW-2, usted puede arrancar y parar su
unidad automaticamente desde cualquier switch remoto o dispositivo
de tiempo que tenga contactos de 110VAC, tales como los controles de
la maguina de proceso.

La conexion del dispositivo haciael Thermolator se realiza mediante
un contacto de re elevador o relay, conectado apropiadamente alas
terminales de latarjeta madre de launidad. Después de haber cableado
el dispositivo alaunidad, lafuncién de Auto Arrangue debe ser activada,
mediante una configuracion en el “DIP Switch” en latarjeta madre.

INSTALANDO LA
FUNCION DE AUTO
ARRANQUE EN EL
CoNTROL TW?2

1 | Desconectar y poner candado a la fuente de
suministro principal de energia.
2| Abrir e enclaustre eléctrico.
3| Perforeun orificio pequeno en el lado izquierdo del
enclaustre eléctrico. El orificio debe ser o suficientemente grande
para permitir colocar un conduit paralos cables del contacto de
energia se su switch o dispositivo de tiempo.
4 | Insertelosdos cablesde energia del dispositivo por
el conduit hacia dentro del enclaustre eléctrico.
N0 [EN0EN0O) [ZRN07)
O ]
L IMPORTANTE: Antes de realizar
(T cualquier conexion eléctrica, usar
. como referencia siempre los
diagramas y esquemas eléctricos
provistos con su Thermolator. Los
diagramas y esquemas muestran
la informacion de los elementos
O O eléctricos mas importantes.
5| Conecte los cables del Dispositivo 110 VAC a las
terminales de Auto Arranque. Por favor de asegurarse que los
tornillos sean bien fijados.
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INSTALANDO LA
FUNCION DE AUTO
ARRANQUE EN EL
CoNTROL TW?2

NOTA: A lo largo de este
manual, se muestran los
switches 7 y 8 en posicion “ON”
activados. Si usted cuenta con
un modelo de Circuito Aislado,
estos switces deben estar en
modo “OFF” desactivados. No
modifique los parametros de
fabrica para los “Dip Swithches”.

6| Ajustee “Dip Switch” 4

enlaposicion de“ON” activado.

7 Cierre el enclaustre

corriente en launidad.

TW-2 Microprocessor

Setpoint

_1_1
s

Select . Temperature Select
@ High Deviation
@ Low Deviation
@ Address
@ Baud Rate

eléctrico y re establecer la

Actual
212y e

Ll [cce

Display

@ Supply Temp.
@ Return Temp.

@ Average Temp.

@ Purge Valve

@ Pump

@ Heater

@ Cooling Valve

@ Venting Valve
 Test Mode

'~ SPI Communication
@ Auto Start

@ Low Water Pressure

< High Temp. Safety

Silence

C W BT

Cuando se Activa la Funcion de Auto Arranque:

4 Laluz indicador de Auto Arrangue comienza a destellar indicando
gue el Thermolator puede ser encendido en cualquier momento. El
Thermolator comenzara a funcionar en cuanto el switch remoto o €l
dispositivo de tiempo envié la sefial para empezar a procesar.

Laluz indicadorade Auto Arranque se mantendra encendida siempre
gue e Thermolator se encuentre bgjo € control del dispositivo remoto.

Para Desactivar la Funcién de Auto Arranque:
Repitalospasos 1,2y 7 guste el “DIP Switch” 4 en posicion de “OFF”

desactivado en lugar de laposicion “ON” activado.
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PRECUACION: EIl manejo inapropiado del POSICIONAI\/IIENTO
panel de control puede dafar la unidad.
| DEL PANEL DE
NO coloque la unidad de control Desmontable
TW-2 sobre superficies calientes. CONTROL DEL TW2

El pand de control del TW-2 puede ser montado a50 piesde distancia
de launidad, esto utilizando un cable de control remoto y losimanes
colocados en la parte posterior del panel.

No estire los cables. Los cables estan disponibles en distancias de
30y 50 pies, usted puede ordenar el cable que mejor se gjuste asu
instal acion.

Para desprender el panel de Control del TW-2:

Tome el panel de control de ambas
manijas laterales color negro y
estire hacia arriba

Utilice la parte magnética del
reverso para montar el panel en
una posicion remota. Conecte el
cable provisto con el panel
montado remotamente.
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* Las Funciones del Control TW. . .

* Menu del Control TW. ... .....

* TW1 Funciones del Control . . ..
* TW2 Funciones del Control. . . ..
* Arranque del TW. . .. ... ...

*Parodel TW. . .. .........
* Arranque del TW1, TW2 ........

*Paro del TW1, TW2. ..........
* Usando la Opcion de

Purgade TW. .............
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Botén de Encendido: Presione para
encender € control “On/Off” El botén
se ilumina cuando esta encendido.

CARACTERISTICAS
DEL CoNTROL TW

Pantalla de Valores de
Proceso: Estapantallamuestra
latemperaturaactual del fluido
entrando alalinea de proceso.
La pantalla también despliega
los nivelesde menlly codigos
de error relacionados con el
controlador de temperatura.

Pantalla de Valores de Ajuste: Esta
pantalla muestra el ajuste de la
temperatura del fluido durante su
operacién normal. Esta ventanilla
también muestra los modos de
operacion y los parametros de seleccion
cuando se presionan o =

TW Microprocessor Contjol

L ucesde Operacion
Laslucesindican €
estado operativo delos
componentes
enumerados
O="OFF oinopedivo.
? =*ON” o activo.

01): Cidode
Cdentamiento encendido
0 gpagado (On/ Off).

(02): Cidode feation Process
Enfriamiento encendido o Gl e Value

Botén de Arranque: Presione y
mantenga presionado para comenzar
con la operacién normal. El boton se
iluminara cuando la unidad este en
operacion.

Bot6on de Paro:
Presione para hacer
Paro del Thermolator.

m T

Control Start Stop

Depress until vent cycle
Power ends and pump starts Pump

Push On/ Off

(On/ Off).
(A1): AlarmadeAlta

High Temp Alarm
Setpoint Deviation Alarn
Communications Activt

Temperatura.

(A2): Alarmade
Desviacion de Ajuste.
(F1) Estado de
Comunicacion SPt Parameter
(F2) Eﬂajo Qe Access
Comunicacion SPI .

Teclade Acceso aMenu: Presione o sostenga (&) por tres
segundos paraentrar o sdir del sstemade MenU. Presione

(&) parabuscar € siguiente mend. Estateclatambién se utiliza
paraentrar d ment de Nivel de Seguridad.

PRECAUCION: El hacer cambios o en los menuUs o
parametros de maneraincorrectapuede resultar enlaoperacion
incorrecta del Thermolator. No es necesario entrar alos
mends o cambiar los parametros durante laoperacion normd

del equipo.

Teclasde Aumentoy Decremento: Estasteclas se utilizan para

dar entradaalos g ustes de temperatura, buscar através delosmodos

operativos o cambiar los vaores de | os parametros. Presione

paraincrementar € vaor. Presonela  parareducir losvaores.
Nota: Presionando sostenidamente cuaquierade lasteclas navegara

més rapido.

Set

Value IIII[' I--"
I
;

Fault
Push To
Silence

Purge
Push On/ Off

Alarma Audible y Luz de Fallo
(Opcional): Presioned botén rojo de
Fdlo para reconocer laluz dedarma
y slenciar ladarmaaudible opcional.

La luz de alarma permanecera
encendida hasta que la condicion que
causa la alarma sea corregida.
Lal.uz Rojade Alaamahace un destello
cuando indica ata o baja desviacion,
baja presién de agua, sobre cargadela
bomba o protecciéon contra alta
temperatura

Boto6n de Purga (opcional): El modo de purga
utiliza aire comprimido para eliminar el fluido
delos moldesy laslineas antes de |os cambios

TedadeModo/ Entrada: Presioney sostenga. ) por tres segundus paraentrar alosmodos  de molde. Presione una vez para encender |a

de operacion: Normal, Espera, Manua o Auto Ajuste.

funcion de Purga. Presione otravez para apagar.

Presione para buscar entre los parametros de cada Nivel de Menl o pararegresar ala  ADVERTENCIA: Cierre latomade

pantalla de operacion normal.

suministro de aguafriaantes de redlizar laPurga
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El control de temperatura TW utiliza el sistema de Menu para entrar alos
diferentes modos operativos o pararealizar cambios en los parametros del
sistema.

Por favor vea el Apéndice para revisar |os pardmetros preestablecidos e
informacion detallada sobre cada uno de estos modos y pardmetros.

MENU DEL
CoNTROL TW

M odos Oper ativos:

Normal: Launidad opera con el Control Automético normal en base
alos pardmetros establecidos durante €l gjuste inicial.

Stby

Espera: Se utiliza paradesactivar las salidas del control. Usted primero
debe situarse en modo de Espera para poder iniciar un Auto Ajuste. Se
recomienda el Modo de Espera cuando usted se encuentrarealizando la
configuraciéninicial en el control.

Auto Ajuste: Se utiliza este modo para asegurarse de que el control
continua recibiendo buenas aproximaciones de las constantes PID
utilizadas para compensar € lapso térmico en € sistema. Un Auto Ajuste
se debe redlizar después de las primeras dos horas de operacién o cuando
haya un cambio en las variables del proceso. Vea Realizando un Auto
Ajuste.

FOP

Manual: Este modo solo se utiliza para pruebas Unicamente. EI Modo
Manual sobretomael control automatico, permitiendo a usted controlar
las lecturas de Caentamiento y Enfriamiento de acuerdo a un porcentaje
fijo de la salida de energia sin importar |as temperaturas previamente
gjustadas.

Par ametros de Menu:

Entrada: Se utiliza para seleccionar pardametros relacionados con
sensores, tales como |os de entrada.

Desplegado: Se utiliza para cambiar las unidades o las posiciones
decimales.

Salida: Se utiliza para controlar los usos de salida, métodos de control
y alarmas.

Control. Se utiliza para seleccionar pardmetros asociados con métodos
de control.

A ]

Alarma. Se utiliza para seleccionar parametros de Alarma.

Ajuste. Se utiliza parafijar parametros

Receta: Se utiliza parafijar pardmetros.

Supervisor. Se utiliza par fijar parametros de supervisiony a
prueba de fallas.

Calibracion. Se utiliza par re calibrar las entradas.

Opcion. Se utiliza para seleccionar una opcion instalada, tal como una
tarjeta de comunicacion serial.

Comunicacion Serial. Este menu aparecera solo si latarjeta opcional
de comunicacion serid fueinstaladaen launidad. Usar esta para establecer
ladireccion del Nodo y la velocidad en Baudios para las comunicaciones
SPI.

Presioney sostengalatecla &)
por tres segundos para acceder al
Modo Operativo.

Nota: Usted debe tener el equipo
en modo de Espera para acceder al
Auto Ajuste.

Presione y sostenga la por
tres segundos para acceder a los
menus.

Presione para buscar entre
los Menus.

Presione a para buscar entre
los parametros , bajo cada menu.
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CONFIGURACION DE
ConNTROL TW1

Pantalla de Ajustes. La pantallade
Ajustes muestra los parametros
programados parala temperatura del
fluido, Alarmas de Alta y Baa
Desviacion, laVelocidad en Baudios
y laDireccion SPI.

Las mirillas 0 pantallas de Ajustesy
Vaores Actuaes, también despliegan 9
algunos cédigos de alarma e
instrucciones de guste.

Arranque/ Paro: Presioned
boton de Arranque “RUN”
para comenzar |a operacion
normal del equipo. Pre
Paro“STOP’ paraterminar la
operacion de la unidad de
control de temperatura.
Encendido (verde)
= Paro (rojo)

E = Alarmaz

esione

Destello, Rojo).

WA ioroprocedsor | | [

Setpoint

@ Temperature

@ High Deviation

@ Low Deviation
@ Address
@ Baud Rate

©O000 00000

Silence

@ Alarm

Todas las operaciones ordinarias podran ser manejadas desde el panel de
Control TW-1. Si usted cuenta con la opcién de Purga Manual de Molde,
el interruptor de control para purga esta situado a un lado del enclaustre
eléctrico del Thermolator.

Pantalla de Valores Actuales: La pantalla
verde despliegalatemperaturade lamitad del
molde. La temperatura se calcula como un
promedio entre latemperatura de suministro
deaguay laderetorno.

Laslucesindican s latemperaturase encuentra
en grados Fahernheit o Celcius. Vealaseccion
deingtaacion paramasinformacion de como
cambiar las unidades de temperatura.

L ucesdeEgtado: Lasluces
indican e estado operativo
de los componentes
mencionados. Excepto en
Modo de Prueba, lasluces
indicaran:

O =“Off" inactivo.
="“ON” activo. (verde)

@ =CondiciondeAlarma
(RojO).

El Modo de Prueba se
utiliza para probar la
antalla, teclas y las
unciones de entradas y
sdidas. Cuando seactivad
Modo de Prueba, la
operacion normal del
equipo se encuentra des
habilitada.

Boton para Sdeccion de Ajustes: Presione
de manerarepetida hastaquelaluz verde se
ilumine a un lado del parametro que usted
desea visualizar o programar. _

NOTA: Los parametros previamente
gustados paralos g ustes de desviacion son:
Alta = Ajuste + 25°F

Bgo = Ajuste—25° F

Siempre que la Temperatura actual se
encuentre fueradel rango gjustado por més
del tiempo de letargo, sonaraunadarmade

Alarma: Presione para dar
reconocimiento de una alarma asi
como parasienciar ladarmaaudible
opcional. La luz de alarma se
mantendra en destello hasta que la
condicion que generd ladarmahaya
sido corregida. Vea la guia de
correccion de problemas para
descripcion dedarmasy correcciones
de las mismeas.

O =Modo de Prueba
Apagado “ Off”

@ = Modo de Prueba
Encendido“On” ﬁRojo);
unidad deshabi

itada.

advertencia (Luz Indicadora en Rojo). Se
recomienda agjustes de : +/- 2-10° F.

Botones para mover Ajustes. Presone.d\
(W para dar entrada a los ajustes de
temperatura, pardmetros SPI y codigos de
Presione: Mpara incrementar valor.
Presione P para disminuir valores.
Nota: S mantiene cualquierade lasteclas
de flecha sostenida, podra navegar mas
rapido.

NOTAS: El Codigo de acceso previene de
cambios accidentales o no autorizados a los
parametros de operacion. Si se ha activado el
codigo de proteccion, usted debe dar entrada
al codigo correcto para poder realizar cambios
en los ajustes de temperatura de proceso.
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Todas | as operaciones ordinarias podran ser mangadas desde @ pand de Control z
TW-2, inclpu(;/rendolaopcién de I%(l)ﬁ'igademoldee! -l CONFlGURAC|ON DE

PantalladeAjuges Lapantdlade Ajustes
muestra los pardmetros programados par
latemperaturade fluido, Alarmas de Alta

BgaDesviacion, la Vel ocidad en Baudios

y
{IaDireccic’)nSPl.

asmirillaso pantalas deAjustesy Vel ores
Actuales, también despliegan algunos
codigosdedarmaeindruccionesdeguste.

TW-2Microprocdssor | |

Setpoint

@ Temperature
@ High Deviation
@ Low Deviation

@ Address

@ Baud Rate

Boton para Seleccion de
Ajustes. Presione de manera
repetida hastaquelaluz verde se
ilumine aun lado del pardmetro
gue usted desea visualizar o
programar.

NOTA: Los parametros
previamente ajustados para los
gjustes de desviacion son:
Alta = Ajuste + 25° F
Bago = Ajuste — 25° F
SemprequelaTemperaturaactud
se encuentre fuera del rango
gjustado por més del tiempo de
letargo, sonara una alarma de
advertencia (Luz Indicadora en
R0jo). Serecomienda gustesde
D +-2-10°F

Botones paramover Ajustes:
Presione M\ W paradar entradaa
los gjustes de temperatura, parametros
SPI y cadigos de acceso.

Presione; M\ ara incrementar valor.
Presionc§P para disminuir valores.
Nota: S mantiene cualquierade las
teclas de flecha sostenida, podra
navegar més rapido.

Arranque/ Paro: Presione €l CONTROL TW2

boton de Arrengue"RUN” para. paniq1a de ValoresActuales Lapantdla
comenzar la operacion normal - erde degpliegalatemperaturadelamitad
del _equipo. Presione Paro g mojde |atemperaiurase caculacomo
STa%lgn dggﬁnitjgjrglergmr? un promedio entre la temperatura de
8g?em - suministro de agua y la de retorno.
O = peErncendido (verde) Las luces indican s la temperatura se
o (rj0) encuentraen grados Fahernheit o Celcius.

_ J .+ Veala seccion de instalacion para mas

= Alarma ( Destello, ROj0). jrformarion decdmo cambiar las unidades

de temperatura.

Luces de Estado: Las lucesindican
€l estado operativo delos componentes
mencionados. Excepto en Modo de
Pruebay en Auto Arranque, lasluces
indicaran:

O = “Off” inactivo.
O=“ON” attivo. (verde)
@ = Condicion de Alarma (Rojo).

Actual

o | oy

gy

Display

OO OO0 OO0

@ Supply Temp.

El Modo de Prueba se utiliza para
probar lapantala, teclasy lasfunciones

@ Return Temp.

@ Average Temp. dee‘]trm 9]% CLIa‘]dO%ailva
el Modo de Prueba, la operacion

@ Purge Valve normal del equipo se encuentra des
habilitada.

Alarma: Presoneparadar O = Modo de Prueba Apagado “ Off”
reconocimiento de una @ = Modo de Prueba Encendido
alarma asi como para  “On” (Rojo); unidad des habilitada
slenciar ladarmaaudible

opcional. Laluzdedarma | a funcion de Auto Arranque le
se mantendra en destello  permite encender o apagar la unidad
hastaquelacondicionque  desde un interruptor o timer remoto,
generg ladarmahayasido  tal como € control de procesos dela
corregida. Vealaguiade  maqguina Estasfunciones solo pueden
correccion de problemas  ser congguradas en el DIP Switch

paradescripciondedamas  |ocalizado en la tarjeta madre.
y correcciones de las

mismas. O = Desactivado; Auto Arranque No
Disponible.

Vélvula de Purga: Laluz = Activado ( Destelo Luz Verde),
indicael estado operativo de launidad puede arrancar en
lavavulade purga, Excepto. cualquier  momento.
en e modo de Pruebaoend O =Encendido y bgjo € control de
modo de Auto Arranque, la un dispositivo remoto.
luz indicara:
O =“OFF" inactiva
@ ="ON” activa

Boton para Seleccion de Pantalla:

- Presione repetidamente hasta que la luz verde se
enci gln_daa un lado de latemperatura que usted quiere
visualizar.
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ARRANQUE DEL
TW

IMPORTANTE: Si usted esta
operando el Thermolator por
primera vez desde que lo
instalo, usted debe realizar
un Auto Ajuste después de
las primeras dos oras de
operacion normal. Se
recomienda realizar
peribdicamente un Auto
Ajuste, para que el control
pueda calcular
correctamente cuanto calor
o enfriamiento debe sera
aplicado para mantener los
ajustes de proceso. Vea la
seccién realizando un Auto
Ajuste.

Si después de haber
realizado los ajustes a las
temperatura deseadas; la
luz opcional de Falla
llegase a iluminarse y

la alarma se activa.
Presione el botén l_
de falla “FAULT” para S5
silenciar la alarma. Luego
proceda a revisar la seccion
de correccion de problemas
para corregir el mismo.

ARRANQUE DEL TW ( Pag. 4-6)

Antes de Arrancar el Thermlator, verifique que el sistema haya sido instalado
correctamente de acuerdo a sus necesidades. Ver Seccion de Instalacion.

Si el nivel de seguridad ha sido bloqueado usted no podra realizar cambios en
los valores en gjuste de temperaturas. Se requiere realizar un cambio en € nivel
de seguridad para poder realizar cualquier modificacién a los parametros de
operacion, incluyendo |os gjustes de temperatura.

1

Abrir el suministro agua que va al Thermolator.
La presion de entrada debe ser de 25 PSI. Antes de continuar, revise
se hay fugas en las lineas de agua de enfriamiento o en las lineas de
fluido de proceso.

Conectela energia principal al Thermolator.

Presione e boton de encendido de control [ |
“Control Power”
€ Laluz en €l botén de encendido
indica que el control tiene energia.
€ Todos los segmentos LEDS en el
panel se encenderadn por unos
segundos mientras € control realiza
una auto prueba. El control
mostrara la version del programa,
seguida por un codigo de
configuracion (en la pantalla
superior) y el protocolo de
comunicacion (pantallainferior) si
hubiese sido instalada la opcion de
SPI.

200000 004 ey
D

Ajustelatemperaturaa 35° F
Presionela tecla paraincrementar o §4 parareducir el gjuste de
temperatura.

Presioney mantenga sostenido €l boton de arranque
“Start” hasta que €l ciclo de venteo comience.
Si todo esta trabajando correctamente:
@ El botén de arranque “ Start” seiluminara.
€ Launidad iniciara con una secuencia de venteo de 10 segundos. La
bomba arrancara después de haber terminado el ciclo de venteo.
& Laoperacion normal comienza. Las resistencias se activaran si la
temperatura actual esta por debajo del ajuste. La vélvula de
enfriamiento se activara si |latemperatura se encuentra por encima
del punto de guste.

Ajuste alatemperatura deseada.
Presione tecla o] para reducir el ajuste temperatura.
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ADVERTENCIA: PELIGRO DE SHOCK ELECTRICO Y
SUPERFICIES CON ALTA TEMPERATURA.
Antes de proceder a realizar cualquier tipo de mantenimiento

g a la unidad Thermolator, debe apagar la unidad, desconectando

y asegurando el suministro principal de energia; asi también
se debe esperar a que la unidad reduzca su temperatura a
menos de 100° F o (38° C).

Debe apagar el Thermolator cuando realice los siguientes pasos:
® Al redlizar cambios en las conexiones de agua.
® Al momento de apagar |a maquina de proceso.
® Al momento de purgar el agua o el fluido del circuito de proceso.
® Al momento de correr la unidad en modo de Prueba de Diagnostico.
® Al momento de realizar mantenimientos rutinarios o preventivos.
® Al momento de verificar una condicién de alarma que requiera diagnostico.
® Al momento de cambiar de lugar, embarcar o almacenar la unidad.

Pararedlizar € paro de unidad a momento deredizar: purgado de lineas, pruebas
de diagnostico, mantenimiento rutinario o de algun diagnostico, presione el
bot6n de Paro “STOP”. Luego referirse a capitulo de laGuiade Usuario al cual
requiere usted consultar.

Paro para realizar cambio de conexiones de agua:

1

3

Presione e boton deParo“ STOP”
y latecla de arrangque de control

“Control Power” . @ Q
Cierre el suministro de agua 5 |
de enfriamiento y drene la unidad de Jjﬂ

cualquier tipo de fluido. Utilice las dos
salidas de purgalocalizadas en la parte de

atrés de la unidad. ®

Una vez que la unidad se ha T ¥

enfriado, remuevalas conexiones de agua.

Paro de unidad para cambio de lugar o almacenaje:

1

Presione el botén de Paro “STOP” y la tecla de
arrangue de control “ Control Power” §_§

Drenela unidad de cualquier tipo defluido, drenelaunidad
utilizando las dos salidas de purga localizadas en |a parte de atras de la
unidad.

Desconecte la fuente de energia y todas las alimentaciones
de agua.

En embarque o0 almacenagje, €l Thermolator puede resistir unatemperatura
ambiente de -40° F (-40° C) y 150° F (65° C) aun 95% de humedad relativa
sin condensacion.

PARODEL TW
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ARRANQUE DEL
TW1 Yy TW?2

IMPORTANTE: Si usted esta
operando el Thermolator por
primera vez desde que lo
instalo, usted debe realizar
un Auto Ajuste después de
las primeras dos oras de
operacion normal. Se
recomienda realizar
periédicamente un Auto
Ajuste, para que el control
pueda calcular
correctamente cuanto calor
o enfriamiento debe ser&a
aplicado para mantener los
ajustes de proceso. Vea la
seccion realizando un Auto
Ajuste.

Antes de Arrancar el Thermlator, verifique que el sistema haya sido instalado
correctamente de acuerdo a sus necesidades. Ver Seccion de Instalacion.

Si e nivel de seguridad ha sido bloqueado usted no podrarealizar cambios en los
valores en gjuste de temperaturas. Se requiere realizar un cambio en el nivel de
seguridad para poder redlizar cua quier modificacion alos parametros de operacion,
incluyendo |os gjustes de temperatura.

1

Abrir e suministro aguaquevaal Thermolator. Lapreson
de entrada debe ser de 25 PSI. Antes de continuar, revise se hay fugas en
las lineas de agua de enfriamiento o en las lineas de fluido de proceso.

Conectela energia principal al Thermolator.

El control comienza arealizar una auto prueba.

@ Las luces indicadoras comienzan a destellar verde y rojo.

@ Las mirillas de gjuste “ SetPoint” y de estado actual desplegaran @
for tres segundos, seguido de laversion de programa. La mirillaluego
desplegara los valores predeterminados en fabrica: Ajustado a 100° F
asi como latemperatura actual .

Setpoint
|
g N

Dar entrada al Cédigo, s serequiere.
Presiones el botdn “ Select” delaseccion “ Set
Point”, y presione por 5 segundos. Cuando
el control despliegue “1 PaS’, utilice los
botones de ajuste (+/-) para dar entrada al
codigo. Presione €l boton “ Select” de nuevo.

AV

Dar entrada al

Temperatura.

Presione el boton “ Select” hasta que la luz
verde se despliegue a un lado de la
Temperatura. Presione tecla M\ para
incrementar o parareducir el gjuste en
temperatura.

ajuste de

Select

@ Temperature
@ High Deviation
@ Low Deviation
@ Address

@ Baud Rate

Presione €l boton de arranque para comenzar en

operacion normal.

§La luz de Arranque/ Paro “Run/Stop” se iluminan en color verde.
Launidad comienza arealizar un ciclo de 60 segundos de venteo. Las
vavulas de Enfriamiento y venteo estaran activas por 60 segundos. La
bomba estara activa en los 30 segundos finales.

&L a operacion normal comienza. La resistencia se activa cuando la
temperatura actual esta por debajo de latemperatura de gjuste. Si la
temperatura llegase a sobre pasar el valor de gjuste, lavavulade
enfriamiento se activara.

. ) |
SilaArmasellegasea Activar, presione @ para silenciar laopcion
de darmaaudible. Vealaseccion Guiade Problemas.
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SUPERFICIES CON ALTA TEMPERATURA.
Antes de proceder a realizar cualquier tipo de mantenimiento a TW]_ Y TW2

la unidad Thermolator, debe apagar la unidad, desconectando y

asegurando el suministro principal de energia; asi también se

s \ (ebe esperar a que la unidad reduzca su temperatura a menos
de 100° F o (38° C).

i'f ADVERTENCIA: PELIGRO DE SHOCK ELECTRICO Y PARO DEL

Debe apagar el Thermolator cuando realice |os siguientes pasos:
@ Al realizar cambios en las conexiones de agua.
@ Al momento de apagar la maguina de proceso.
® Al momento de purgar el agua o el fluido del circuito de proceso.
® Al momento de correr la unidad en modo de Prueba de Diagnostico.
® Al momento de realizar mantenimientos rutinarios o preventivos.
® Al momento de verificar una condicién de alarma que requiera diagnostico.
® Al momento de cambiar de lugar, embarcar o almacenar la unidad.

Pararedlizar el paro de unidad al momento de realizar: purgado de lineas, pruebas
de diagnostico, mantenimiento rutinario o de alguin diagnostico, presione el botén
de Paro “STOP’. Luego referirse a capitulo de la Guiade Usuario a cua requiere
usted consultar.

Paro pararealizar cambio de conexiones de agua:
1 | Presioned botdn de parOGMy drene

launidad de cualquier resduo de agua o fluido.
Drene la unidad utilizando los dos tapones en
la parte posterior del equipo.

2| Una vez que la unidad de haya @

enfriado, quite las conexiones de agua.

@

N

o

=l

@

8 !

Paro de unidad para cambio de lugar o almacenaje:

1 | Presionelatecladeparo [S{ed] y drenela unidad de cualquier
residuo de agua o fluido.

2 | Desconecte el suministro principal de energia y todas las
conexiones de agua.

3| Coloque el panel de control junto con la unidad.

En embarque o amacengje, el Thermolator puede resistir una temperatura
ambiente de -40° F (-40° C) y 150° F (65° C) a un 95% de humedad relativa
sin condensacion.
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USANDO LA OPCK')N El Thermolator TW puede ser adquirido con la opcién de valvula

de purga, lacua ayudaaeliminar el aguay fluidos de las lineas de

DE PU RGA MANUAL proceso mediante el uso de aire comprimido. La vélvula se opera

mediante un botdn de purga manual localizado en el panel de

DEL TW control.

TW Microprocessor Control

_ SR

Control Power Start Stop
Process Pump
Value

Set

Value r

Fault

Alarm

IMPORTANTE: Antes de comenzar el proceso de purgado
de lineas, asegurarse de que la fuente o suministro de
agua de enfriamiento se encuentre cerrada. Si el suministro
qgueda abierto y la linea de aire tiene mas presion que el
agua de enfriamiento, el aire puede ser inyectado al sistema
de enfriamiento de agua. Si la presion del agua fria es
mayor que la de la linea de aire, el agua fria podria ser
inyectada en la linea de aire.

1| Presionelatecla Parode Bomba &
“STOP PUMP’ pararedizar paro del Thermolator.

> Cierre la valvula de suministro de Agua de
Enfriamiento.

3| Presioneel boton de Purga para comenzar
apurgar.
¢ El boton de Purga seilumina.
& Las salidas de Venteo y enfriamiento se activan.
¢ Lasteclas de Paro y Arrangque se desactivan durante el
periodo de purga o cuando se activa el timer de
defasamiento para enfriamiento.

4| Presione el botén de Purga unavez mas,
pararealizar paro de purga.
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Los modelos TW-1 de inyeccion directay de circuito cerrado pueden
ser ordenados con la opcién de purga de molde, la cual limpia los
liquidos y fluidos de las lineas de proceso mediante el uso de aire
comprimido. La funcion de purga se opera mediante un interruptor
manual localizado en la parte izquierda de la unidad.

IMPORTANTE: Antes de comenzar a realizar el purgado de
lineas, hay que estar seguros de que la alimentacion de agua
fria se encuentre cerrada. Si esta se encuentra abierta y la linea
de aire tiene mayor presion que la linea de agua fria, el aire
comprimido pude entrar al sistema de enfriamiento con agua.
Si la presién del agua fria es mayor que la presion del aire
comprimido, el agua podria ser inyectada en las lineas de aire.

TW-1 Microprocessor

Setpoint

O
o
O
O
O
(@]
(@]
o
o

Silence
CW.\ET)

1 | Presione para desactivar el Thermolator.
¢ El LED de (encendido/apagado) se ilumina de color rojo.

2 Cierre el suministro de agua fria en la unidad.

3 Para iniciar la purga, encienda el interruptor de

purga manual en la posicion de “ON” (encendido).

¢ El LED delavélvulade purgaseilumina

€ Las salidas de Venteo y Enfriamiento se activan.

4 Losbotones de Paro y arranque se desactivan durante e periodo
de purga o cuando € temporizador pararetraso de enfriamiento
se encuentre activado.

El tiempo requerido para eliminar los ligquidos y fluidos de las
lineas varia de acuerdo alalongitud de |as tuberias de proceso y
el tamario del herramental.

4 |Para frenar la operacién de purga, coloque el

interruptor de purgaen la posicion de “ OFF”.

® Los solenoides de Venteo y Enfriamiento permanecen con
energiapor un periodo de 5 segundos despueés de haber concluido
€l periodo de purga.

NOTA: Sila unidad detecta algun fusible quemado en la
salida de Venteo o Enfriamiento, la funcién de purga terminara
automaticamente La unidad se alarmara y se apagara.
Vea la seccion de Problemas y Soluciones para mas
informacién en como silenciar la alarma y solucionar el
problema.

UTILIZANDO LA
OPCION DE PURGA
MANUAL ENEL TW1
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UTILIZANDO LA
OPCION DE PURGA
MANUAL EN EL TW2

Los modelos TW-2 de inyeccion directay de circuito aislado pueden
ser ordenados con la opcion de purga de molde, la cual limpialos
liguidos y fluidos de las lineas de proceso mediante el uso de aire
comprimido. La funcion de purga se opera mediante un interruptor
manual localizado en la parte izquierda de la unidad.

IMPORTANTE: Antes de comenzar a realizar el purgado de
lineas, hay que estar seguros de que la alimentacion de agua
fria se encuentre cerrada. Si esta se encuentra abierta y la linea
de aire tiene mayor presion que la linea de agua fria, el aire
comprimido pude entrar al sistema de enfriamiento con agua.
Si la presioén del agua fria es mayor que la presion del aire
comprimido, el agua podria ser inyectada en las lineas de aire.

TW-2 Microprocessor

Setpoint

AV

Display

000000000

@ Temperature Select @ Supply Temp.

lect
" @ High Deviation " @ Return Temp.

@ Low Deviation @ Average Temp.
@ Address :
Silence.

@ Baud Rate @ Purge Valve ® Alarm

1 Presionedm para desactivar el Thermolator.
¢ El LED de (encendido/apagado) se ilumina de color rojo.

2 | Cierre el suministro de agua fria en la unidad.

3 Parainiciar lapurga, encienda e interruptor depurga

manual en laposicion de“ON” (encendido).

¢ El LED delavavulade purgaseilumina.

& Las salidas de Venteo y Enfriamiento se activan.

¢ Losbotonesde Paroy arranque se desactivan durante € periodo
de purga o cuando e temporizador pararetraso de enfriamiento
Se encuentre activado. .

El tiempo requerido para eliminar los liquidos y fluidos de las
lineas varia de acuerdo alalongitud de las tuberias de proceso y
el tamafio del herramental .

4 Para frenar la operacion de purga, presione =

paracerrar lavavula

& Los solenoides de Venteo y Enfriamiento permanecen con
energiapor un periodo de 5 segundos después de haber concluido
el periodo de purga.

NOTA: Si la unidad detecta algun fusible quemado en la
salida de Venteo o Enfriamiento, la funcion de purga terminara
automaticamente La unidad se alarmara y se apagara.
Vea la seccion de Problemas y Soluciones para mas
informacién en como silenciar la alarma y solucionar el
problema.
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Se debe realizar un Auto Ajuste después de dos horas de operacion y
siempre que usted realice cambios en las variables de proceso ( cambios
en la presion de agua fria, tuberias o moldes, cambios de ambiente,
nuevos parametros de temperatura) paraasegurar que € control continué
obteniendo buenas aproximaciones de las constantes PID, utilizadas
para compensar el lapso termal en el sistema.

Para asegurar un Auto Ajuste satisfactorio, hay que
verificar:

[ Qued Thermolator haya sido desactivado y €l valor
de proceso sea estable. Un valor de proceso fluctuante podria
engafnar a programa en unamala calibracion de los gjustes. Si €l
valor de proceso no se encuentra estable, la pantalla de el control
muestra un error y lafuncion de Auto Ajuste se da por terminada.

Queed punto deajuste/ o ladesviacion del proceso sea
a menosde 25° F. Laceficaciadel guste se incrementa mientras
las temperatura de gjuste y de proceso sean amplias. Si el valor
absoluto del punto de gjuste menos la temperatura de proceso no
dan por lo menos 25° F, la pantalla de control muestra un error
y lafuncién de Auto Ajuste se da por terminada.

Pararealizar un auto Ajuste:

1 | Paree Thermolator presionando e boton de Paro
113 &Op”

2 Ponga la unidad en modo de Espera “ Stand By”.

a. Presione lateclal&) por tres segundos
hastaque @ modo de operacion seavisible
en lapantallainferior.

b.Presione o hasta que € modo

de Espera“ Stand By” se visualice en la
pantallainferior.

C.Presione a otra vez. La pantalla
superior aternara entre Espera o “ Stand
By” y € valor de Proceso. Ahorausted
esta en modo de Espera o “Stand By”.

Entreun valor deajuste, en caso deno haber ajustado
uno.

Presione o hasta que se haya aumentado o disminuido

hasta que la bomba arranque.

REALIZANDO UN
AUTO AJUSTE EN EL
CoNTROL TW

el valor de guste.
4 . z 11 7
Presione y sostenga €l boton de arranque “ Start Stm
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REALIZANDO UN

AUTO AJUSTE EN
EL CONTROL TW

C. Presione a
pantalla superior aternaraentre
“tunE” y el valor de proceso,
mientras que el Auto Ajuste se
encuentra en camino de
realizarse.

5| IniciodeAutoAjuste.

a. Presioney sostengaa otra
ves por tres segundos hasta se
desplieguelasefia de“CtrL” y
el modo operativo.

b. Prasione 0 hata

gue el modo de Auto Ajuste se
despliegue en la pantalla
inferior.

otravez. La

Si e Auto Ajuste fue satisfactorio, € control autométi camente comienza
acontrolar utilizando los nuevos Parametros PID.

Si ocurre un fallo durante el Auto Ajuste, el Control entra en modo de
Espera o “Stand By” y despliega el mensaje de error apropiado.

CODIGO )
DE ERROR| DESCRIPCION DEL ERROR

02 No ha sido configurado ningun equipo PDI.

Verifique que el tipo de salida 1y el tipo de Salida 2 sean
configurados como salidas PID.

03 Acciones de salida incorrectas.

Verifique que las salidasy el cableado hayan sido instalados
correctamente. La salida 1 debe estar invertido actuando como
calentamiento. Y lasalida 2 debe actuar directamente para
enfriameinto.

05 Desviacion y punto de Ajuste insuficientes.

Si @ vaor absoluto del gjuste menos el valor del proceso es menor
de25°F. El Auto Ajuste no puedeiniciar hastaqued diferencial
de temperatura sea a menos de 25° F.

08 Fuera de Tiempo de Ajuste. El Auto Ajuste tiene un tiempo
limite si no encuentra un valor de proceso estable. Si ocurre un
error, “ Paraasegurar un Auto Ajuste satisfactorio” verifique cada
requerimiento e intente un segundo Auto Ajuste.

09 Resultado de Ajuste I nvalido.

L a causa mas probable de este tipo de error en el gjuste es que
se comenzo de manera inapropiada o puede existir un elemento
externo (g. Thermocople Suelto), que puede desgjustar € proceso
mientras el guste se encuentra en progreso. “ Para asegurar un
Auto Ajuste satisfactorio” verifique cada requerimiento e intente
un segundo Auto Ajuste.
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ADVERTENCIA: PELIGRO DE SHOCK ELECTRICO
Este equipo funciona con alto voltge. Antesde realizar cambios
alos parametros de fabrica, siempre desconectey ponga candado
en lalinea principal de suministro eléctrico antes de abrir la
unidad o el enclaustre eléctrico. El ignorar desconectar y poner
candado al suministro principal de energia pueden resultar en
danos personal es severos.

Se debe realizar un Auto Ajuste después de dos horas de operacion y
siempre que usted realice cambios en | as variables de proceso ( cambios
en lapresion de aguafria, tuberias 0 moldes, cambios de ambiente, nuevos
parametros de temperatura ) para asegurar que el control continué
obteniendo buenas aproximaciones de las constantes PID, utilizadas para
compensar €l lapso termal en el sistema.

Para asegurar un Auto Ajuste Correcto, verifique que:

(] LaFuncién de Auto Ajuste haya sido Activada. Lafuncion

de Auto Ajuste se activa mediante el gjuste 2 del interruptor DIP
localizado en latarjeta madre.

[J Queel valor de proceso sea Estable. Un valor de proceso
fluctuante puede engafiar al programa generando que este tome
decisiones de gjuste incorrectas. El programa espera por un periodo
de 5 minutos para que €l valor de proceso se estabilice antes de
comenzar e proceso de Auto Ajuste.. Si e valor de proceso toda via
se encuentra fluctuando después de 5 minutos, se despliega en
pantallaerror “ Atti” y lafuncidn de Auto Ajuste se da por terminada.

(] El control se encuentra en modo de paro “ Stop” vy €
valor de proceso se encuentra ajustado alatemperatura
ambiente. Esto permite al programa contar con una buena
aproximacion de los pardmetros de proceso |os cuales son importantes
pararealizar un guste correcto. Si estos requerimientos no se cumplen,
entonces no se podra garantizar un buen gjuste.

(J Que el punto de ajuste o la desviacion de proceso se
encuentren al menosa 25° F. Si e valor absoluto del gjuste y
latemperatura de proceso no son igual o mayor que 25° F, e control
desplegaraun mensgje de error “At dEV” y lafuncion de Auto Ajuste
se dara por terminada.

Presione (STOP) para desactivar el Thermolator.

2 | Desconecte y ponga seguro a la fuente de energia de
la unidad.

3 Active la Funcion de Auto Ajuste.

Abrael enclaustre eléctrico. Ajuste numero 2 del
interruptor Dip en laposicion de“ON”. Cierre €
enclaustre eléctrico y restaure la energia de la
unidad.

A Restaurela energia a la unidad.

REALIZANDO UN
AUTO AJUSTE EN EL
CoNTROL TW
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REALIZANDO UN
AUTO AJUSTE EN
EL CONTROL
TW1y TW2

S | Ajusted valor al punto deseado.

6 | Simultaneamente, Presione @0 y O (El boton

de Seleccion en el Areade Ajusteso int”, paracomenzar el Auto
Ajuste. Labomba se enciende, en |a pantalla de lectura actual se despliega
“At” y lastemperaturas de proceso actuales paraindicar que & Auto Ajuste
esta en proceso.

Si el Auto Ajuste es satisfactorio el control autométicamente comenzara
autilizar los nuevos parametros PID.

Si usted oprime el boton de paro “STOP’ o si ocurre alguna falla durante
el Auto Ajuste, el control entra inmediatamente en modo de paro y la
funcion de Auto Ajuste se dapor terminada. La pantallade lecturas actuales
dgarade desplegar “At”. Si el control entraen fallo, la pantallaindicara
el codigo de error apropiado.

Mensajede Error

Descripcion del Error

At f bad

Punto de ajuste insuficiente /desviacion de proceso.

Si el valor absoluto del (gjuste menos el valor del proceso) es menor que 25° F,
No se puedeiniciar el Auto Ajuste hasta que €l diferencial de Temperatura este
por lo menos a25° F.

Auto Ajustefuerade Tiempo. El Auto Ajuste sesaldrade su limite de tiempo;
s € valor de proceso estabilizado no se puede g ustar en un periodo de 5 minutos
o s €l proceso de ajuste toma mas de 30 minutos. Si este fallo ocurre, verifique
que usted haya seguido todos |os pasos mencionados, para asi asegurarse de

realizar un Auto Ajuste Satisfactorio. Realice un Segundo Auto Ajuste.

Se genero una constante PID erroénea.
L a causa més comun para este tipo de fallo es debido a que se comenzo € gjuste

de manerainapropiada o debido aun fallo externo tal como un termocople suelto
gue pude dar unamala sefial mientras el gjuste se encontraba en proceso.

Verifique que usted haya seguido todos | os pasos mencionados, paraasi asegurarse
de realizar un Auto Ajuste Satisfactorio. Realice un Segundo Auto Ajuste.
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TW-2 Microprocessor P ROG RA MA N DO

- Actual 5 CobIGO DE ACCESO

'-' :',: °F@  Cooling Valve

! Fio5 ke IR EN CoNTROL TW1 Y
A v O S:Comr:unlcatlon TW2

 Auto Start

Display

 Low Water Pressure
@ Temperature e ©® Supply Temp. ' High Temp. Safety
@ High Deviation @ Return Temp.
@ Low Deviation @ Average Temp.

@ Address -
Silence

@ Baud Rate . @ Purge Valve ® Alarm

Los controlesdel TW -1y del TW-2 cuentan con un dispositivo de seguridad
gue previene de cambios accidentales 0 no autorizados a los gjustes de
temperatura o aloslimites bajosy altos de desviacion, direcciones SPI o
velocidad en Baudios.

Si se activa el Cadigo de Acceso, usted debe dar entrada al cddigo correcto
para poder realizar cambio de parametros. Para dar entrada a codigo:

1 | Presioney sostenga por 5 segundos el boton de Seleccion
localizado en la seccion de “Set Point”

El control desplegara “1” y “PaS” para indicar que se requiere un
codigo de acceso.

2 Presione |a tecla de seleccidon Awasta gue €l cédigo
correcto se despliegue en pantalla.

3 De nuevo Presione © Para dar entrada al cadigo.

Si e cddigo es correcto, € control despliega en pantallapor 3 segundos
“ ACC PAS’. Si el cédigo es incorrecto, el control despliega por 3
segundos el mensje “rEJ PAS” (rechazo de cdédigo) .

4 | Presione en la seccion de “ Set Point” latecla® , para
seleccionar €l parametro que desea modificar.

Usted tiene acceso alos pardmetros del sistema hasta:
@ Qued ciclo de energia sea encendido o apagado.
@ Sepresione el boton de paro y/o arranque.

NOTA: La secuencia de entrada de cédigo de seguridad sera
abortada si utsted presiona las teclas de Paro y/o Arranque
durante el proceso de entrada del cédigo.
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H O RARI O DE Los Thermolators de la Serie TW son equipos que casi no requi eren mantenimiento.
De cualquier forma, paramantener e meor desempefio del mismo, recomendamaos

MANTEN”\/”ENTO seguir €l siguiente itinerario de mantenimiento:

PREVENTIVO ® Siempre que haya cambios en las variables de proceso.
(J Realice un Auto Ajuste.

El Auto Ajuste le permite que el control continué obteniendo buenas
aproximaciones de las constantes PDI utilizadas para compensar el
lapso térmico del sistema. Usted debe realizar un Auto Ajuste después
de dos horas de operacion o siempre que haya cambios en el proceso:
después de cambio de molde, instalacion de diferentes didmetros de
tuberia, 0 cambios en los ajustes de proceso. Vea la seccidn de
Operacion : “Realizando un Auto Ajuste”

® Diariamente

(OJRevise si hay fugas en las lineas de enfriamiento y proceso.
Verifigue si hay fugas en laslineas antes y después de la operacion. S
existe alguna fuga, pare el equipo y repara la misma.

OOMantenga la unidad y el area alrededor del equipo limpias.
Remueva cualquier suciedad o mancha, polvos u obstrucciones en la
unidad, especialmente cerca de las tomas de aire. Mantenga seco €l
piso arededor del equipo.

(JEn los modelos de Circuito Aislado, revise el nivel de Fluido de
Proceso.
Los modelos de Circuito Aislado cuentan con unareservainterna que
almacena el fluido de proceso. Revise el indicador de nivel en laparte
de atras de la unidad para verificar que lareserva mantiene la cantidad
adecuada de fluido de proceso. Rellene esta de acuerdo a las cantidades
requeridas.

® Mensualmente
(JParalos modelos de Circuito Aislado, Revise la reserva de fluido.
Revise los interruptores de nivel en la reserva de fluido de proceso,
verifique que no existan contaminantes, residuos o sedimentos que
interfieran con la operacion adecuada de estos. Si es necesario limpie
lareserva apresion.

® CadaTresMeses
(JRevise cables de corriente, cableados y conexiones eléctricas.
Verifique que no haya cables sueltos, tostados, contactos quemados y
rastros de cables sobre calentados. Revise el cableado desde lacagja
de conexiones eléctricas hasta la bomba y los elementos de calor.
Reemplace cualquier cable que pueda aparentar estar dafiando o se
haya desgastado su aislamiento.
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® Anualmente (cada 12 meses). HORARIO DE
(3 Pruebay calibracion ded sstemade control del equipo.
El Modo de Prueba del Thermolator revisa la operacion MANTEN IMIENTO
de las pantallas, botones de control, entradas y salidas.
Usted puede tambien calibrar |ostermocoples de suministro P REVENTIVO
y retorno. Veatambién Realizando Prueba de Sistema
en esta misma seccion.

ADVERTENCIA: PELIGRO DE SHOCK
ELECTRICO Y SUPERFICIES CON ALTA ACCESO AL

TEMPERATURA.

Antes de proceder a realizar cualquier tipo de ENCLAUSTRE DEL
mantenimiento a la unidad Thermolator, debe

apagar la unidad, desconectando y asegurando el TH ERMORREGULADOR
suministro principal de energia; asi también se

debe esperar a que la unidad reduzca su
temperatura a menos de 100° F o (38° C).

Par a acceso al enclaustre del Thermolator:

Remuevael panel o cubierta superior, levante latapa (hacia arriba),
luego remuevalos panel es | ateral es también levantando haciaarriba

-
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REVISANDO LOS
NIVELES DE FLUIDO

EN LA RESERVA
(SOLO EN MODELOS DE
CIRCUITO AISLADO)

L os modelos aislados o de circuito totalmente cerrado separan el aguade
enfriamiento del liquido de proceso, el cual se dmacenaen lareservaen
el interior de launidad. Estareserva debe mantener una cantidad de fluido
de proceso de % de la capacidad del contenedor o reserva. .

Usted puede revisar €l nivel de fluido
en la reserva utilizando el visor o
mirillade vidrio, localizadaen la parte
de atras del Thermolator. O

®@ ©

Parallenar lareserva:

1

2
3
4

Desconectar y poner candado al suministro decorriente,
luego, remueva el panel superior del Thermolator.

Localicelareserva de fluido, esta se encuentra cerca
de la parte superior del equipo.

Localice el puerto derelleno en la parte superior de
lareserva.

Rellenelareserva, revise d nivel dela misma utilizando
lamirillao visor locdlizado en lapartetraseradelaunidad. Asegurarse
gue se encuentre utilizando la mezcla de liquido correcto para su
funcion particular. Las unidades de Circuito Aislado puede utilizar
agua pura o mezclas de glicol.

IMPORTANTE: En un Thermolator, no debe utilizar agua
deionizada o mezclas de glicol con aditivos. El agua suavizada
0 mezclas de aditivos tales como fluidos automotrices , pueden
dafiar su equipo. Las mezclas Glicol / Agua para el circuito
de proceso, deben utilizar solamente ethylen glicol de grado
industrial.

5

Coloque€ pand superior del Thermolator nuevamente
en su posicion.
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Los Thermolators con control TW-1y TW-2 proveen u Modo de Prueba
gue verifica el funcionamiento de las pantallas y teclas en el panel de REAL IZANDO

control asi como las entradasy las salidas. Asi mismo, el Modo de Prueba PRUEBA DE S|STE|\/|A

también le permite la calibracién de los thermocoples de las lineas de
suministro y de retorno. DEL CONTROL TWl
La pruebasy calibraciones de sistema deben redlizarse de maneraanua. v TW2

Para activar el Modo de Prueba:
Presione SifsJd] para desactivar el Thermolator.

Desconecte y ponga candado al suministro de corriente
de la unidad, luego proceda a abrir el enclaustre eléctrico.

Ponga los contactos 3y 5
del Inerruptor DIP en posicion de
apagado (OFF).

Ponga el contacto 6 del Interruptor DIP en posicidn
de encendido (ON).

Cierre el enclaustre eléctrico y restaure la energia
la unidad.

TW-2 Microprocessor

IMPORTANTE: Todas los
operaciones normales son
desactivadas mientras se activa
el Modo de Prueba. Para regresar
a las operaciones normales, debe
desactivar el Modo de Prueba.

Setpoint Actual
[y

g ] g

AV

Display

O00O0O0000O0

@ Temperature Select @ Supply Temp.

Para desactivar el Modo de
S S Prueba, repita los pasos del 2
e T : al 5, colocando el contacto 6 del
@ BaudRate : ® rugevane | ® Alarm . Interruptor DIP en posiciéon de
apagado “OFF” en lugar de la

posicién de encendido “ON”.

@ E| control desplegarael mensgje “tSt”.
€ El LED de Modo de Prueba se iluminara.

Para desplegar el primer menu de prueba, presione
cualquier boton.

El Modo de Prueba Ile provee los siguientes menus:
* Pruebade Teclas/ Pantallas

* Pruebade Entradas

* Pruebade Salidas

* Calibracion

* Horas de Operacion Totales

* Activacion / Des activaciéon de Monitor de Salida.

Después de realizar cada prueba, presione por tres
segundos el botén © de laseccion (SET POINT), para buscar en
el siguiente menu. El procedimiento para cada prueba se describe en
las siguientes paginas.
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La prueba de Teclas y Pantallas verifica la funcion de los desplegados, P RUEBA DE
LED's, y botonera del panel de control.

1 | Activee Modo de Prueba. TECLADO Y

| | PANTALLAS DEL
2 | Presione Cualquier Tecla CONTROL TW]_ v
3 §ci|s%§ necesario, busque el menu de Teclas/ Pantalla T\\/2

TW-2 Microprocessor ceNAIR

. < Pump
Setpoint Actual 5
(] '- '-'  Cooling Valve

-
 Venting Valve

[

@ Test Mode

ﬁ V ) SPI Communication
 Auto Start

Display

) Low Water Pressure
Select @ Temperature @ Supply Temp. ) High Temp. Safety
" @ High Deviation . @ Return Temp.

@ Low Deviation @ Average Temp.
@ Address Silence

@ Baud Rate . @ Purge Valve ® Alarm

Presione y sostenga por tres segundos la tecla de O en seccion de
“SETPOINT” parabuscar entre los menus hasta que €l control
despliegue el mensaje “dSP”.

D

Para borrar la pantalla, presione cualquier tecla.

Para probar la pantalla, presione repetidamente
cualquier tecla. Con cadateclapresionada, seiluminaran |os segmentos

o)

deLED's. Solo las pruebas que se encuentren en uso por cada modelo
particular seran probadas.

6 | Salga de esta prueba y entre a la siguiente.
Presione y sostenga por 5 segundos la tec de la seccién de
“Set Point” para salir y navegar hacia la siguiente prueba.
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La prueba de entradas verifica las funciones de entradas disponibles en
los controles TW-1y TW-2. No todas |as entradas son utilizadas en todos
los modelos. El desempefio de la evaluacién de las entradas se basa en
un equipo sensor de voltajes (VSD).

1

2

Conectetodaslas entradas al sistema.

Presione cualquier tecla para desplegar los primeros
menus de prueba.

Seleccione el menu de Prueba de Entrada
Presione y sostenga por 3 segundos latecla © dela seccion de
“Set Point” para buscar cada menu hasta que € control despliegue
“InP".

Thermolator® TW-2 Microprocessor

q < Pump
Setpoint o Actual o

-' . Cooling Valve
) Venting Valve
@ Test Mode
() SPI Communication
Display ' Auto Start

) Low Water Pressure
@ Temperature elect @ Supply Temp. ' High Temp. Safety
@ High Deviation @ Return Temp.
@ Low Deviation @ Average Temp.
@ Address

@ Baud Rate . @ Purge Valve ® Alarm

Repetidamente, presione y suelte cada tecla para su
prueba. Con cadateclapresionaday soltada, la pantallaizquierda
indicara un numero de entrada que esta siendo probada( v1,
v2,v3,etc). Lapantalladerechainciarayasea“1” si hay voltaje o
“0” paraausenciade voltaje.

Solamente seran probadas | as entradas utilizadas por cada modelo
en particular.

Salga de esta prueba y entre a la siguiente.
Presione y sostenga por 5 segundos latecla © de laseccion de
“Set Point” para salir y navegar hacia la siguiente prueba.

PRUEBA DE
ENTRADAS AL
CoNTROL TW1 v
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PRUEBAS DE
SALIDA DEL
CoONTROL TW1 v
TW?2

La prueba de salida verifica las funciones de salidas disponibles en los
controlesdelos modelos TW-1 0 TW-2. No todas | as salidas son utilizadas
en todos los modelos. El desempefio de evaluacion de las entradas esta
basado en el monitoreo de las salidas (OM).

1

N

Conectetodaslas salidas al sistema.

IMPORTANTE: La prueba de cada salida requiere la
activacion relacionada con cada relay de estado solido.
Asegurarse de que un dispositivo de salida se encuentre
conectado al controlador, de otra forma los resultados de
la prueba seran erroneos.

Active e Modo de Prueba.

Presione cualquier tecla para desplegar las primeras
pruebas de mend.

Selecioned Menu de Prueba de Salida.

Thermolator® TW-2 Microprocessor ceNAIR

< Pump
Setpoint Actual

Run ! Heater
) < Cooling Valve
,_-' ,_, ,- O ) Venting Valve

. @ Test Mode
A v ' SPI Communication
) Auto Start

Display

 Low Water Pressure
Select @ Temperature Select @ Supply Temp.  High Temp. Safety
@ High Deviation @ Return Temp.
@ Low Deviation @ Average Temp.

@ Address Silence

@ Baud Rate % @ Purge Valve ® Alarm

Presione y sostenga por tres segundos latecla O Para bscar cada
menu hasta que el control despliegue “oUt”

Repetidamente presione y suelte cualquier tecla para
probar .Con cada tecla que se presione y se suelte, la pantalla
izquierda despegara el numero de salidas que se estan probando.
(0S1=0OM1,; 0S2=0OM2;etc). La pantalla derechaindicarayasea“1”
para una buena salida o “0” para una salida fallida.

Solo las pruebas que se encuentren en uso por cada model o particular
seran probadas.

Salga de esta prueba y entre a la siguiente.
Presione y sostenga por 5 segundos latecla © de la seccion de
“Set Point” para salir y navegar hacia la siguiente prueba.
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Todos los monitores de salida en el Thermolator pueden ser activados o
des activados permanentemente mediante € Menud OM Activacion/ Des
activacion en el Modo de Prueba.

Usted requiere utilizar estafuncion si ha re emplazado |a tarjeta madre
0 si los interruptores 7 y 8 ha sido modificados erronea mente. Esto
activara cualquier monitor de salida requerido que haya sido desactivado
y marcabafallade fusibles.

1 | Actived Modo de Prueba.

2 | Presione cualquier tecla para desplegar los primeros
Ments de Prueba. —

Thermolator® TW-2 Microprocessor
Setpoint

s _
i ]

AV

@ Temperature

Actual

) F@
| e

Display

000000000

© Supply Temp.
@ High Deviation @ Return Temp.
@ Low Deviation

@ Address

@ Average Temp.

......

©® Alarm

@ Baud Rate

3 | Seleccione el MenuU Activar / Desactivar Monitor de
Salida

Presione y sostenga por 3 segundos la tecla en el menu de
“Set Point” para buscar en cada uno de los menus de prueba hasta
gue el control indique “0S1” en lapantala“Actua” y € estado de
la salida seleccionada se despliegue en la pantalla de seleccion.

4 | Presione las teclas de 0 en la seccion de
“Set Point” paracambiar €l Estado. Cadavez que presione latecla,
la salida cambia de estado Encendido a Apagado o de Apagado a
Encendido.

Guia de Seleccion de Monitor de Salida

Iny. Circuito  Circuito
Tipo de Modelo Dir Cerado Aidado.
OM1 Bomba ON ON ON
OM2 Calor ON ON ON
OM3 Frio ON ON ON
OM4 Venteo OFF ON OFF
OM5 Purga (Solo Opcion paraTW-2) | ON  ON OFF

5 | Presionelatecla O en la secciéon de“ Set Point” para
seleccionar la siguiente salida.

Repita el paso 4 para cambiar el estado de las salidas o presione
cualquier tecla para continuar navegando por las salidas.

© | Guarde los cambios y salga del menu de salidas.
Presioney sostenga por tres segundos la tecla o para guardar
cambiosy salir.

ACTIVANDO /

DESACTIVANDO
SALIDAS DE
MONITORES,
CoNTROL TW1 Y
TW?2
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Los Thermolators con controles TW-1y TW-2 utilizan thermocoples tipo
CA LIBRANDO LOS “K” para poder censar latemperatura en lineas de proceso de retorno como
de suministro. Paraasegurar laoperacion correctade estos. Losthermocoples
SENSORES DE deben ser calibrados anualmente o cada vez que se instale un nuevo

TEMPERATURA EN  thermecople

El Modo de Calibracion del Thermolator, provee dos tipos de calibracion,
CONTROI— TW]— Y la de cero y la de amplitud tanto para los thermocoples de la linea de

TW2 suministro como para el de retorno. Usted puede acceder al Modo de
Calibracion cuando se encuentre en el Modo de Prueba.

1| Actived Modo de Prueba.
\ea . Realizando Prueba de Sistema.

2 | Presione cualquier boton para desplegar el primer
menu de Prueba.

3 Seleccioneel Modo de Calibracién en el Menu

Presione y sostenga por 3 segundos latecla () en el “Set Point”
y navegue hasta que por cada menu de prueba hasta que la pantalla
de estado Actual en el control despliegue"SC.L”" .

Thermolator® TW-2 Microprocessor

Setpoint

AV

Display

000000000

@ Temperature e @ Supply Temp.

@ High Deviation @ Return Temp.

@ Low Deviation @ Average Temp.
@ Address

@ Baud Rate @ Purge Valve

4 | Sueltelatecla O en el “SET Point”.

Ahora usted se encuentra en Modo de Calibracion. Cada vez que
presioney suelte estateclalo sacara de la calibracion en la que se
encuentray comenzara la siguiente calibracion. La tabla inferior
muestra | as calibraciones que se realizaran:

Calibracion Pantalla Pantalla
en Set Point | Actual

Calibracion Cero Sensor de Suministro 32°F (0°C) SC.L

Calibracion Cero Sensor de Retorno 32°F (0°C) rC.L

Cadlibracion de Amplitud, Sensor de Suministrof 510° F (266°C)] SC.H

Calibracion de Amplitud Sensor de Retorno | 510° F (266° C) r€.H

5 Utilizando el calibrador del Thermocople, aplique la
temperatura adecuada al entrar la informacién al control.
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G | Presionelatecla Aparacomenzar con lacalibracion. CALIBRANDO LOS
El control comienza a desplegar el nombre de la calibracién actual

(ejemplo: 32 SC.L; 32 rC.L; 510 SC.H; 6 510 rC.H). SENSORES DE

Thermolator® TW-2 Microprocessor CoNAIR TEM PERATU RA EN

CONTROLES TW1

Y TW2

Setpoint Actual

N cCr) re
o 1 L e

AV

@ Temperature lec @ Supply Temp.

Display

OO0OO0O0OO0OO0O0O

@ High Deviation @ Return Temp.
@ Low Deviation @ Average Temp.
@ Address

@ Baud Rate @ Purge Valve

7 | Espere hasta que el control despliegue “don” o “bad” .
El menge“don” en lapantalla*” Set Point” indica que la calibracion
fue satisfactoria. Un mensgje con el codigo “bad” en la pantalla de
“Set Point” significa unamala calibracion.

NOTA: En caso de que usted desee re establecer los valores
originales de calibracion guardados en el EEProm, usted puede
hacerlo presionando la tecla de paro “STOP” en cualquier
momento.

8 | Presonelatecla O parainiciar lasiguientecalibracion.
Presioney suelte el boton de“Select”, (% estoleindicaal control
gue tiene que pasar ala siguiente calibracion.

O | Salga del Modo de Calibracion. .
Presione por tres segundos y suelte el botén de “ Select” O para
salir del Modo de Calibracion.

Ahora, en Modo de Prueba usted puede proceder ala siguiente prueba,
0 desactivar el Modo de Prueba para regresar a la operacion normal.

PARA DESACTIVAR EL MODO DE PRUEBA, siga los pasos
del 2 al 5 en “Realizando Prueba de Sistema”, colocando el
contacto 6 del interruptor DIP en posicién de desactivado “OFF”
en lugar de encendido “ON”.
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CONTROL DE HORAS
DE OPERACION EN
EL CONTROL TW1 Y
TW?2

Usted puede ver el numero total de horas de operacion a accediendo
al Tacometro de Operacién en el Modo de Prueba.

1

2

4

Activando €l M odo de Prueba.

Presione cualquier tecla paradesplegar lasprimeras
pruebas de mend.

Thermelater® TW-2 Micreprecesser

Setpeint Actual

Y =]
1 LIl ce

Display

(@)
(@)
(@)
(@)
®)
(@)
(@)
(@)
(@)

e @ Supply Temp.

@ Return Temp.

@ Average Temp.

Silence

® Alarm

Navegue por € indice de Menusde Prueba hasta llegar
aregistro de Operacion.

Presione y sostenga por tres segundos la tecla de O en el “Set
Point” para buscar a través de los menus de prueba, hasta que la
pantalla“Actual” despliegue €l codigo “Log”. Lapantalade“Set
Point” indicara el total de horas de operacion en unidades de 100
hrs.

@ Baud Rate @ Purge Valve

Salga del Registro de Hor as de Oper acion.
Presione y sostenga por 3 segundos latecla O parasaliry
buscar |a siguiente prueba.

Usted puede proceder aotro ment en el Modo de Operacion , o desactivar
el Modo de operacion pararegresar ala operacion normal.

PARA DESACTIVAR EL MODO DE PRUEBA, siga los pasos
del 2 al 5 en “Realizando Prueba de Sistema”, colocando el
contacto 6 del interruptor DIP en posicién de desactivado
“OFF” en lugar de encendido “ON”.
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DESCRIPCION DEL MODO DE PULSO EN EL CONTROL TW-1Y
TW-2 (PAG 5-13)

El Thermlator de Inyeccién Directatiene un Modo de Pulso en el cual el
Programa emite pulsos tanto paraenfriar y para el venteo de vavulasaun
ritmo predeterminado bajo control normal y se auto gjustara cuando se
cumplan todas | as siguientes condiciones:

@® Cuando e Punto de Temperatura sea menor de 245° F.
@ Cuando € punto de ajuste sea mayor que la Temperatura de
punto de control en masde5° F.

El Modo de pulso se utiliza para ventear € exceso de presion gque se pueda
generar por la expansion térmica del agua dentro del circuito de proceso.
Los parametros de Tiempo de Pulosy Tiempo de Ciclo de Pulso se gjustan
bajo e Modo de Prueba. El Tiempo de Pulso es el 1apso en quelasvavulas
de enfriamiento y venteo deben ser activadas dentro del ciclo de pulso.
El Ciclo de Tiempo de Pulos determinae tiempo del ciclo paralarepeticion
de cadapulso. El tiempo de ciclo se puede desactivar en “OFF” para
desactivar el Modo de Pulso.

DESCRIPCION DEL
MoDo DE PULSO
EN EL CONTROL
TW1y TW?2
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AJUSTE DEL MODO  E Ajuste de Modo de Pulso establece las caracteristicas de pulso en
el Modo de Pulso en los Thermolators de Inyeccion directa.
DE PULSO EN EL

Para acceder a Ajuste de Modo de Pulso:
CONTROLTWlY Sigal del 1 al 7 en el modo de Prueba h
IJa 10S Pasos al 7 en el modo de Pruepa hasta
TW2 1] iaran

quelapantala“Actua” despliegue “P.Cy". Este es el parametro
de Tiempo de Ciclo de Pulso.

2 | Suelte el botén seleccion de parametros.
Lapantallade laizquierda despliega € valor del Tiempo de Ciclo
de Pulso.

3 | Utilice lasteclas con flecha hacia arriba o hacia abajo
para ajustar un nuevo valor de Tiempo de Ciclo de Pulso.

Importante: Si no se presina

el Boton de Parametro “Select” A Momentaneamente presioney suelte el botén de
después de haber dado entrada SdQCCI 0N de Parametros paraguardar €l nuevo valor del Tiempo
al nuevo valor, el nuevo valor de Ciclo de Pulso en lamemoriano volétil. El codigo “Ptl” se
no se ha grabado en la despliega en lapantalla“Actual”. Este es el parametro de Tiempo
memoria no volatil de Ciclo de Pulso.

5 Utilice las teclas con flecha hacia arriba o hacia abajo
para ajustar un nuevo valor de Tiempo de Pulso.

6 Momentaneamente presione y suelte el botén de

Seleccidn de Parametros paraguardar € nuevo valor del Tiempo
Pulso en lamemoria no volatil.

7 | Presioney sostenga latecla de Seleccion de Parametros
para salir de Ajuste de Modo de Pulso y para entrar a siguiente
servicio en e mena.

|_ IMITES Y I\E/Isct)?j(t)aglea PrSIesno(.:iona los Pre Ajustes y limites para los Parametros de
PREAJ USTES DE Parametro Nivel Bajo Limite Alto Valor Pre
MoDo DE PuULSO Determinado.

Tiempo de Ciclo de Pulso | Off, 0.1minuto| 15.0 minutos Off

Tiempo de Pulso 0.5 segundos | 5 segundos 1 segundo

Cuando € Tiempo de Ciclo de Pulso se gjusta en desactivado o “Off”
el modo de Pulso se desactiva.
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El temporizador de inhibicion de la Alarma de desviacion arranca cuando
se enciende launidad ( paraunaunidad con venteo, € temporizador arranca A LARMA DE
después ddl venteo) o después de que se hace un cambio de gjustes. Siempre 2
gue el valor de proceso se encuentre dentro de la banda de laalarma, la DESVlAC|ON

alarma de inhibicién debe ser cancelada. El temporizador pararetardo de g
ladarmade desviacion arranca después que ladarmade inhibicion termina INHlB ICION/ RETARDO

Siga los siguientes paso para acceder a los parametros de inhibicion y PARA CONTROI— ES

retardo de la alarma de desviacion: TW 1 vy TW2

1 Sigalospasosdel 1 al 7 en el Modo de Prueba hasta

que €l codigo “A.In" se despliegue en la pantalla derecha. Este es
el elemento de Tiempo de Alarma de Inhibicion.

2 Suelte el botén de selecciéon de parametros.
Lapantalladel lado izquierdo muestra €l valor Tiempo de Alarma
deinhibicion.

3 | Utilice las flechas para arriba y hacia abajo para
programar losnuevos vaores de Tiempo de Alarmadeinhibicion.

4 Momentaneamente presione y suelte el boton de

Selecciodn de Parametros para guardar el nuevo valor del Tiempo
de Alarmade Inhibicién en lamemoriano volétil. La pantalla*“ actua”
despliega el elemento “A.dY” (Tiempo de retardo de Alarma).

5 | Utilice las flechas hacia arriba y hacia abajo para
seleccionar el nuevo valor del Tiempo de Retardo de Alarma.

6 Presioney suelte el botén de Seleccion de Par ametros
para almacenar los nuevos ajustes en la memoria no volétil.

7 Presioney sostenga € boton de Seleccion de Par ametros
para salir delaAlarmade Retardo o Alarmade Inhibicion, y de
entrada a nuevo menu de servicio.

Lasiguiente Tabla muestralos limitesy gjustes predeterminados paralas
Alarmas de Inhibicién / Pardmetros de Retardo de Alarma. Los valores se
gjustan en incrementos de 0.5 minutos.

Parametro Nivel Bgjo | Limite Alto | Pre Determinado.

Tiempo de Inhibicion de Alarma) 1.0 minutos] 15.0 minutog 10.0 minutos

Tiempo de Retardo de Alarma | 0.5 minutos] 5.0 minutos| 1.0 minutos
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AJUSTE
TEMPORIZADOR DE
VENTEO PARA
CoNTROL TW1 Y
TW?2

AJUSTE DE TEMPORIZADOR DE VENTEO PARA CONTROL
TW-1Y TW-2
(Pag 5-16)

Cuando arranca la unidad, i.e. Se presiona latecla de Arranque o se
cierrael interruptor de entrada y el Interruptor DIP de Auto Arranque
esActivado, la secuenciade Venteo seinicia

La secuencia de venteo se divide en dos fases. En la primera fase las
salidas de enfriamiento y venteo se energizan ala mitad del tiempo de
la secuencia de venteo. Esto es seguido por una segundafase en la cual
las salidas de bomba de enfriamiento y venteo se energizan por lo que
restadel tiempo de la secuencia de venteo. Si latemperatura de proceso
se encuentra sobre los 200° F, la secuencia de venteo sera omitida.

Para acceder |a programacion del Tiempo de Venteo:

1

2

Siga los pasosdel 1 al 7 en el modo de Prueba hasta
que el cbdigo “VENn” se despliegue en la pantalla “Actual”.

Utilice las flechas hacia arriba y hacia abajo para
programar |os tiempos deseados de duracién del ciclo de venteo
(0.1 hasta 10.0 minutos, g ustables en incrementos de 0.1 minutos).

Presione y sostenga el boton de Seleccion.
El programa amacena |os datos del duracién del ciclo de venteo
recientemente programados, en lamemoria no volétil, y se regresa
menus de pruebainicial (dSP).

Desconecte y ponga candado al suministro de energia
del Thermolator.

Regrese el conector 6 del Interruptor DIP de Modo
de Prueba a la posicién de desactivado o apagado “Off”.

Aplique ener gia nuevamente al equipo.
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SOLUCION DE
PROBLEMAS

* Antes de Empezar. . .. ... ... ..... 6-2
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ANTES DE
COMENZAR

Usted puede evitar lamayor parte delos problemas s sigue las recomendaciones
para los procedimientos de instal acion, mantenimiento y operacion mencionadas
en esta Guia de Usuario. Si usted tiene un problema, esta seccion le sera de
gran ayuda para determinar la causa del problemay como resolverlo.

Antes de que usted comience con la Guia de Problemas y
Soluciones:

O Localicelosdiagramas detuberiasy cableados que fueron
embarcados junto con su equipo. Estos diagramas son lamejor referencia
con la que usted puede contar pararesolver los problemas. Los diagramas
le podran mostrar cualquier aditamento opcional, tales como cableados
y controles de bomba opcionales que puedan no estar cubiertos en esta
Guia de Usuario.

O Verifigue que cuente con los manuales de otros equipos que
se encuentren también en lalinea de proceso. En algunas situaciones la
resolucion del problema puede ser causade corregir problemasy funciones
incorrectas de operacion o procedimientos de otros equipos conectados
en linea.

O  Sillegase a aparecer alguna alarma, identifiquelaluzy un
mensagje se mostrara en € panel de control. Estos indicadores le ayudaran
aencontrar més fécilmente la causa del problema.

ALGUNAS
PALABRAS DE
PRECAUCION

El Thermolator esta equipado con un gran numero de dispositivos de seguridad.
No quite ni elimine ninguno de ellos. El llevar acabo un mantenimiento
impropio puede llevar a condiciones de operacion inseguras, nuca debe realizar

este tipo de manteni mientos inadecuados para poder mantener la produccion.

ADVERTENCIA: Este equipo debe ser ajustado y reparado
solo por personal técnico calificado y que este familiarizado
con la operacion y disefio de este aparato.

ADVERTENCIA: Liquidos y Superficies a Altas

é| Temperaturas.

e \ Permita que el Thermolator se enfrie por debajo de los
100° F (38° C) antes de realizar cualquier mantenimiento
a |l equipo.

PELIGRO: ALTO VOLTAJE.
El realizar una revision de este equipo y sus sistema
eléctrico requieren de equipo de medicion electronica de
precisién, en momentos se requerira acceder a las partes
eléctricas cuando el equipo se encuentre en funcionamiento.
La exposicion a Altos Voltajes es inevitable en estos
casos. Estas reparaciones de fallas solo deben realizarse
por personal eléctrico calificado que sepan utilizar estos
equipos de precision y comprender los riesgos de exposicion
involucrados.
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Luces de Alarmay codigos de error en el Controlador de Temperatura
le indicaran sobre una Alerta de una mala operacion. Si usted cuenta
con paguete opcional de alarmas, esta se activara de modo audible.

TW Microprocessor Control

m T

Control Power Start

[ ()

- - - - Purge Fault
Parameter J Alarm
Access

Increase:

Stop Pump
Hieaton Process
Cool On Value
High Temp Alarm
Setpoint Deviation Alarn Set

Communications Activ¢ Value
F2

Decrease

Boton de Alarma Audible y Boton

Luces y Codigos de Alarma e Fallo con Luz

Estandares.

Vea Control de Alarmas .
Vea Problemas Electro / Mecanicos.

Que hacer cuando una condicion de Alarma Suceda:

1 | Presione tecla para silenciar la opcion de
alarma audible.

2 | Identifique s hay algunaluzindicando falla o algin
mensaje de error que le pueda ayudar a determinar €l problema.

3 | Busqueen lastablas de diagnostico, que se encuentra
en esta seccion de la Guia de Usuario, el tipo de darma o error.
L as causas son mencionadas en orden de las més probables alas
menos probables.

4 | Determine y arregle la causa de la Alarma

ADVERTENCIA: Siempre desconecte y ponga

A candado al suministro principal de energia antes
de abrir el Thermolator o su enclaustre eléctrico.
Desconecte también las lineas de aire 0 suministro que
se requieran.

IDENTIFICANDO LAS
CAUSAS DEL
PROBLEMA EN EL
CONTROL TW
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IDENTIFICANDO LAS
CAUSAS DE UN
PROBLEMA PARA EL
CoNTROL TW1 Y
TW?2

ADVERTENCIA:

Siempre desconecte y ponga
candado al suministro principal
de energia antes de abrir el
Thermolator o su enclaustre
eléctrico. Desconecte también
las lineas de aire o suministro
que se requieran.

Lamayoriade lasfallas del Thermolator se indican por luces de alarma
gue se iluminan en el panel de control o por codigos de error que se
despliegan en la pantalla del panel.

Un problema pude disparar trestipos de alar mas:

AlarmadeParo: El Thermolator encontro un problema
gue lo hizo entrar en modo de apagado para prevenir dafios personales
o alaunidad.

Alarmas de Advertencia: EI Thermolator continua su
operacion, pero advierte que las condiciones pueden llevar aun paro
delaunidad.

Error en Sistema: Los codigos de error en el sistema
indican un problema irrecuperable en el control microprocesador.

Cuando €l control del Thermolator detecta un problema laluz roja de
Alarma activay luz del botdn arrancador “Run/Stop” cambia de verde
adestellos rojos.

TW-2 Micreprecesser

Setpeint Actual 8 Luces de
= — Estado que

) Iy © :
Fiis Wil o cambian de
° verde a rojo,
° indicando una
A V — ® condicion de

1splay o alrama.

@ Temperature elect @ Supply Temp. [ ]

@ High Beviatien @ Return Temp.
@ Lew Deviatien @ Average Temp.
@ Address

© Baud Rate Silence

@ Alarm

Cuando una condiciéon de Alar ma suceda:

1 Presione ® para silenciar |a alarma audible opcional o la
alarmavisual. Laluz del boton arrancador (RUN/Stop) cambia
de destellosrojos a iluminado rojo.

2 | ldentifigue si hay alguna luz indicando falla o algun
mensaje de error que le pueda ayudar a determinar el problema.

3 | Busgue en lastablas de diagnostico, que se encuentra
en esta seccidn de la Guia de Usuario, €l tipo de alarma o error.

4 |S laug se encuentra en operacion, presione la
tecla para quitar alarmay apagar el Thermolator y
corregir el problema.

B | Presione tecla de arranque parare establecer
la operacion normal después de corregido el problema.
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El Thermolator detecto un problema que puede llevar a un dafio personal o
hacia el equipo en caso de que no se corrijael problema.

@ El Control despliegaun LED rojo de Alarma o un cédigo queindicala

causa del problema.

4 S seingtao un paguete de alarmas opcional, € botén de Fallo seiluminara
y laalarma audible se activara.

Alarma

Causa Probable

Solucion

ALARMAS EN EL

CONTROL TW

Alarmade Alta Temp.

Latemperatura actual del
agua de suministro a
proceso excede de los 260°
F, el cua ese limitede
seguridad programado en
el control.

Advertencia:
Solo personal eléctrico
calificado debe examinar
y corregir problemas que
requieran abrir €l
enclaustre eléctrico de la
unidad o revisar la
corriente o diagnosticar la
causa del problema.

El agua dejo de correr
Por launidad o entrela
Salida del suministro
O laentradade retorno

El Contactor del
Calentador Fallo

Seinstalo opcionalmente
un interruptor de
seguridad paraalta
temperatura

O Verifique que la unidad esta
trabgjando y que las bombas

funcionan.

O Revise s hay adgunavévula
De enfriamiento o venteo que
Pueda estar defectuosa o pegada.
Vea Reparando Valvulas

Solenoide.

Reemplace & contactor defectuoso. Vea
reemplazando el contactor de

calentador.

Verifique el los gjustes del Interruptor.
Un gjuste muy bajo puede causar
continuas fallas no deseadas. Revise s
el interruptor esta defectuoso. Vea
Revisando y Cambiando Interruptor.

Ajuste de Desviacion

El Thermolator no se
mantiene en su gjuste de
temperatura, o le toma
mucho tiempo llegar
alcanzar €l rango de
temperatura. La
temperatura actual de el
agua de suministro al
proceso esta fueradela
banda de desviacion de la
Alarma

Latemperatura actual
del fluido de proceso esta
mas de 10° F por encima
del ajustedela
temperatura.

Latemperatura actual
del fluido estamasde 10°
F por debajo del ajuste
detemperatura.

Sigalasindicaciones en la Guiade
Solucion de problemas, en latabla
referente a“ Ajuste de Alta

Desviacion”.

Sigalasindicaciones de la Guiade
Solucion de problemas, en latabla
referente a “Ajuste de Baja

Desviacion”.
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ALARMAS EN EL
CoNTROL TW

El Thermolator detecto un problema que puede llevar a un dafio personal o
hacia el equipo en caso de que no se corrija el problema.

@ £l Control despliegaun LED rojo de Alarma o un codigo que indicala causa
del problema.

¢ S seinstalo un paguete de alarmas opcional, e botén de Fallo seiluminara

Alarma

y laaarmaaudible se activara.

Causa Probable

Solucidn

Ajuste de Alta Desviacion

El Thermolator no se enfriao
le toma mucho tiempo
enfriarse. Latemperatura
actual del suministro defluido
al proceso esmayor quelo
gue permite el gjuste de
desviacion.

A ADVERTENCIA:
El Thermolator debe ser
probado y reparado solamente
por técnicos calificadosy
equipados con las
herramientas correctas y
preparados en €l
mantenimiento y reparacion
de sistemas eléctricos de
equipos industriales.

El agua ha dgjado defluir entre
la salida del suministroy la
entrada del retorno.

LaValvula deenfriamiento no
cerro

El Diferencial detemperaturas
entreel suministro deaguafria
y €l ajuste es muy pequefio.

El Contactor de Calefactor no
cerro.

Lavalvula de enfriamiento es
muy pequefa para su
aplicacion.

L a banda de desviacion de
temper atura es muy estrecha.

Revise si hay algunatuberiatapada
o algunavalvula cerrada.

Revise lavavula de enfriamiento.
Vea Reparando la Vavula Solenoide
o Lasinstrucciones de lavavulade
enfriamiento motorizada.

El diferencial de temperaturas, debe
ser a menos de 25° F para poder
alcanzar €l enfriamiento apropiado.
Incremente |0s gjustes de proceso,
disminuya latemperatura del
suministro de agua fria o incremente
lapresion del suministro de aguafria.

Teniendo conectada la energiay con
el LED del Calentador Encendido:
Reise el Amperage en cada una de
las terminales de las tres fases en el
calentador. Estas deben ser iguales
alacargade amperge en laplacadel
equipo. Reemplace |os contactores
de calor s hay unavariacion en
voltaje mayor del 10%.

Revise la carga de enfriamiento
(BTU/hr) paralacual lavavulafue
especificada.

Incremente la banda de desviacion.
El gjuste recomendado es el punto
deguste +/- de2°Fal0°F.
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El Thermolator detecto un problema que puede llevar a un dafio persona o hacia
el equipo en caso de que no se corrijael problema. A LARMAS EN EL

4 E| Control despliegaun LED rojo de Alarma o un codigo queindicala causa CONTROL T™W
del problema.

€ Si seinstalo un pagquete de alarmas opcional, € botén de Fallo seiluminara
y laalarmaaudible se activara.

Alarma Causa Probable Solucion
: : iz Lavalvula de enfriamiento se Desarme la valvulay busque
atoro, esta abierta o fugando cualquier bloque en el asiento de
agua. lavalvual. Revise si el asiento de
lavalvulatiene excesivo desgaste.
El Thermolator no calienta de Reemplace como sea requerido
acuerdo al gjuste de utilizando un juego de reparacion
temperatura o le toma mucho de valvulas. Vea reparando la
tiempo en llegar al gjuste de valvula solenoide.
temperatura. Il_atemp.erqtura Fallo un Elemento de Calor Con el equipo apagado:
actual del Fluido suminsitrado Revise si hay conexiones sueltas.
al proceso esmenor quelo que Revise laresistencia entre las
permite labanda de desviacion. terminales de las fases en la salida
de los contactos del calentador.
Las lecturas se deben mantener
dentro de los 0.25 ohms entre cada
A ADVERTENCIA: una. Reemplace la resistencia de
El Thermolator debe ser ser necesario. Vea reemplazando
probado y reparado solamente los Elementos de Calor.
por técnicos calificados y Un contacto delaresistenciafallo : "

: - X Teniendo conectada la energia 'y
B, cn Abrir. con el LED del Calentador
correctas y preparados en el Encendido: Reise el Amperage
mantenimiento y reparacion de en cada una de las terminales de
sistemas el éctricos de equipos las tres fases en el calentador.
industriales. Estas deben ser iguales a la carga

de amperaje en la placa del
equipo. Reemplace los
contactores de calor si hay una
variacion en voltaje mayor del
10%.

Incremente la banda de
desviacion. El gjuste recomendado
es el punto de ajuste +/- de 2° F

La banda de desviacion de
temperatura es muy estrecha.

al0°F.
El Thermolator esta por debajo  Revise las especificaciones y la
de su capacidad parala guia de seleccion que se aplican
aplicacion. al tamafo de las resistencias y

tamaros de bomba en las unidades
de control de temperatura.
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El Thermolator detecto un problema que puede llevar a un dafio persona o
hacia el equipo en caso de que no se corrijael problema.

ALARMAS EN EL
CoNTROL TW

@El Control despliegaun LED rojo de Alarma o un cédigo que indicala causa
del problema.

Alarma

Causa Probable Solucién

=@Ml Sensor Abierto
El thermocople en la

L inea de suministro de
Proceso no trabaja
Correctamente

El thermocople se
Cableo de Maneraincorrecta
0 un cable se encuentra suelto.

Revise el cableado y sus
conexiones entre el
Thermocople y el control
Compare el diagrama

de cableado que venia en
Su unidad.

L os parametros de entrada en
El control son incorrectos.

Verifique en el control
Que el Tipo de Sensor
De entrada este gjustado
A “Ca’ paraun Therm-
Ocple Tipo “K”. Vea
Y Corrobore otros
Ajustes de entrada y
Compare con la tabla de
Parametros Pre definidos
En e Apéndice.

Falla de Thermocople Revise el Thermocopley
Cambielo si es necesario.
Vea Revisando y cambio
De Thermocople.

=S EM M Sensor Invertido
El thermocople en la

L inea de suministro de
Proceso hafallado

A ADVERTENCIA:

El Thermolator debe ser

El thermocople se cablo de
manera incorrecta o un cable
se encuentra suelto.

Revise el cablado y sus
conexiones entre el
Thermocople y el control
Compare el diagrama de
Cableado que venia en su
Unidad.

Los pardmetrosde entradaen Verifique en el control

probado y reparado
solamente por técnicos
calificados y equipados
con las herramientas
correctas y preparados en
el mantenimiento y
reparacion de sistemas

el éctricos de equipos
industriales

El control son incorrectos.

El thermocoplefallo.

Que el Tipo de Sensor de
Entrada este ajustado a
“Ca’ paraun Thermocople
Tipo “K”. Veay corrobore
otros gjustes de entrada y
compare con la tabla de
pardmetros pre definidos
en apendice

Revise el Thermocople y
reemplazar Si es necesario.
Vea Revision y Cambio de
Thermocople.
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El Thermolator detecto un problema que puede llevar a un dafio personal o hacia A LARMAS EN EL
el equipo en caso de que no se corrijael problema.

@ E| Control despliega un LED rojo de Alarma o un cédigo queindicalacausa

CONTROL TW

del problema.
Alarma Causa Probable Solucioén
L Pbr Rompimiento de El thermocople esta cableado Revise el cableado y sus
Lazo. I ncorrectamente o un cable conexiones entre €l
L as entradas no cambian se encuentra suelto. Control y Thermocople.
O no responden apropiada- Revise los diagramas de

Mente alas acciones de
Salida. Esto pude ser causa
Deunafalaen laentrada,
Resistencia o fallaen carga.

A ADVERTENCIA:

El Thermolator debe ser
probado y reparado
solamente por técnicos
calificados y equipados con
las herramientas correctas

y preparados en el
mantenimiento vy
reparacion de sistemas
eléctricos de equipos
industriales.

El parametro de entrada de
este control esta ajustado
I ncorrectamente.

El Termocoplefallo.

Falla de Elemento de Calor.

Falladeun interruptor de
resistencia

Cableado de esta unidad.

Verifique en el control

gue el Tipo de Sensor de
Entrada este gustado a

“Ca’ paraun termocople
Tipo “K” veay compare
Otros gjustes de entrada
Con latabla de pardmetros
pre definidos en el Apéndice.

Revise el Thermocopley
Reemplazarlo si es
Necesario. Vea Revision

Y cambio Thermocople.
Falla en un interruptor de
Resistencia.

Con € equipo apagado:

Revise si hay conexiones sueltas.
Revise laresistenciaentre las
terminales de las fases en lasdlida
de los contactos del calentador. Las
lecturas se deben mantener dentro
delos 0.25 ohms entre cada una.
Reemplace laresistencia de ser
necesario. Vea reemplazando los
Elementos de Calor.

Teniendo conectada la energia

y con € LED del Calentador Encendido:
Reise el Amperage en cadaunade las
terminales de lastresfasesen el
calentador. Estas deben ser igualesala
cargade ampergje en laplacadel equipo
Reemplace |os contactores de calor si
hay una variacién en voltaje mayor del
10%. Vea Re emplazando las
Interruptores de Resistencia
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El Thermolator detecto un error no recuperable o un error que involucra el
A LARMAS EN EL control microprocesador.

¢ El control despliega un codigo de error indicando la causa del problema.
CoNTROL TW epile 9 P

Alarma Causa Probable Solucién
(ONKO0M Error de Logica Posible problemaen el micro- Presione cualquier tecla
procesador o Ruido Eléctrico pararealizar unareinic-
durante e encendido u operacion. alizacién de Programaen

el controlador. Si €l
problema persiste: Llame
a Servicio de Conair.

OXK01 Error de RAM Posible problema en el micro- Presione cualquier tecla
procesador o Ruido Eléctrico pararealizar unare inci-
durante e encendido u operacion. alizacién de Programaen

el control. Si el problema
persiste:Llame a Servicio técnico

de Conair.
0202 Cargade pre- Posible problema en e micro- Presione cualquier tecla
definidos. Procesador o Ruido Eléctrico pararealizar unareinici-
durante e encendido u operacion. alizacién de Programaen

el control. Si el problema
persiste: Llame a Servico
técnico de Conair.

0R{0%]Fallaen escritura  Posible problema en e micro- Presione cualquier tecla
de EEPROM procesador o Ruido Eléctrico pararealizar unare inci-
durante e encendido u oparacion alizacién de Progrma en

el control. Si el problema
persiste:Llame a Servicio
técnico de Conair.

38CS Falla en Corriente, opcion de No hay més acciones de
resumen desactivada. Resumen disponibles.
Interrupcién Ruido Eléctrico, Problemaen €l Presione cualquier tecla
Invalida CPU oerror en e programa parareinicializar Progy
o Causaron un error interno control. Si el problema
El cédigo “36" vaser En e programa. Persiste: Llame a Servico
seguido por un codigo de técnico de Conair.
dos digitos.
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El Thermolator detecto un problema que puede llevar a un dafio
personal o hacia el equipo en caso de que no se corrijael problema. A LARMAS EL ECTRO/
@ El boton defalaseiluminaray laalarma audible se activara.

Nota: Estos indicadores de alarma solo se encuentran presentes M ECANICAS EN EL

cuando se instalaron los pagquetes opcionales de Alarma. C ONTROL TW
Alarma Causa Probable Solucién
BajaPresion Lapresion de suministro Verifique que e suministro de agua esta
= de Agua de agua esta por debajo abierto aunapresion de al menos 25 psi.
La presion de aguade las 25 psi. Revise si no hay valvulas cerradas o si
Enfriamiento es menor de labombaen el circuito de suministro no
25 psi. estafalando
Fallo en el interruptor Revise los manOdmetros opcionales, cada
De presion. vez que abra o cierre lavavulade agua

de enfriamiento. Si lapresion se ventea
Automaticamente, revise vavulade

enfriamiento.
Falo envavulade Revise vélvula de enfriamiento. Vea
Enfriamiento. reparando lavalvula Solenoide o las
Instrucciones de lavalvula de enfriamiento
M otorizada.
|_| Sobrecargade  Suministro de voltgie a Los voltajes deben ser igualesalos de la
bomba. Motor de bomba es placadel equipo. Si el voltaje es correcto,
El interruptor de calor de el incorrecto. Del equipo. Si €l voltae
Motor de bomba se boto y el revise la conexiones de cables.
Contacto esta abierto.
El flujo de circulacion es Revise las capacidades de la bomba para
Mayor gque la capacidad de laaplicacion de reducir € flujo de agua
De labomba. hacia €l proceso.
El contactor de calor del Desconecte el equipo y abra el enclaustre
Motor estafallando o se eléctrico. Revise que este gjustado para
Instalo incorrectamente botar en el ampergje correcto, que no debe

exceder la cargatotal de amp.
Manua mente bote y re-gjuste el contactor.

Labombano estafuncionado  Reemplace labombas € voltge, cableado
apropiadamente y botadores estan bien, pero si labomba
continua usando corriente excesiva
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ALARMAS ELECTRO/
MECANICAS EN EL

CONTROL TW

El Thermolator detecto un problema que puede llevar a un dafio
personal o haciael equipo en caso de que no secorrijael problema.
€ El boton defalaseiluminaray laaarmaaudible se activara.

Nota: Estos indicadores de alarma solo se encuentran presentes
cuando se instalaron los paquetes opcionales de Alarma.

Alarma Causa Probable

Alarmade Alta
Temperatura
Latemperatura del agua
De suministro a proceso
Excede del limite de los
260° F del interruptor
el éctro/mécanico de seguridad.

@ ADVERTENCIA:

Solo personal eléctrico

calificado deben examinar

y corregir los problemas que El interruptor electro/mécanico
requieran abrir el enclaustre opcional esta ajustado de manera
eléctrico o la revision de los Incorrecta o se encuentra
diagndsticos de corriente  Defectuoso.

gue pudieron causar el

problema.

El agua degjo defluir por launidad
entrelasalidadesuministroy la
entrada del retorno.

Fallaen interruptor de Resistencia

Solucidn

Verificar que launidad
estatrabgando y que la
Bomaba funcione adecu-
adamente. Revise la
rotacion correctade la
bomba.

Verifique si hay vavula
de enfriamiento o venteo
cerradas o bloqueadas.
Vea Reparando Vavula
Solenoide.

Revise los gjustes de los
interruptores. El méximo
gjuste debe ser 260° F.
Un guste bajo, pude
resultar en continuas
interrupciones de la
operacion. Revise el
Interruptor y cambie

S esta defectuoso.

Re emplace €l interruptor
S esta defectuoso. Vea
reemplazando el
interruptor de resistencia
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El Thermolator detecto un problema que puede llevar a un dafio personal
0 hacia el equipo en caso de que no se corrija el problema.

¢ ElILED deAlarmaseiluminay e LED del interruptor de paroy
arrangque(Stop/Run) destella un color rojo.
€ El Thermolator automéaticamente se apaga.

€ El Control despliegaun color rojo en el LED o un cédigo de darma

gue muestra lafuente del problema.

Alarma

Causa Probable

ALARMAS DE PARO
EN CONTROLES
TW1y TW2

Solucidn

Alarma de Alta Temp.
Latemperatura del aguade

Suministrada al proceso,
Excede del limite de los
260° F del interruptor

el éctro/mécanico de
seguridad.

@ ADVERTENCIA:

Solo personal eléctrico
calificado deben examinar y
corregir los problemas que
requieran abrir el enclaustre
eléctrico o larevision delos
diagndsticos de corriente que
pudieron causar € problema.

El agua dejo defluir por launidad
entrela salidade suministroy la
entrada del retorno.

Verificar que launidad
estatrabgjando y que
Labomba funcione
adecuadamente.

(7] Verificar si hay védvula

El interruptor electro/mécanico
Opcional esta ajustado de manera
Incorrecta o se encuentra
Defectuoso.

Fallaen interruptor deresistencia

De enfriamiento o venteo
cerradas o blogueadas.
Vea Reparando vévula
Solenoide.

Revise los gjustes de los
interruptores. Un gjuste

muy bajo , ocasiona que

El equipo haga paros
Continuos innecesarios.
Revise €l interruptor,
cambie si estafallando.

Vea: Revisandoy cambiando
interrupores.

Reemplace € interruptor
Si esta defectuoso. Vea
reemplazando el
Interruptor de resistencia

Latemperatura del aguade
Suministrada al proceso,
Excede del limite de los
260° F del Interruptor
electro/mecancio de
seguridad

@ ADVERTENCIA:

Solo personal eléctrico
calificado deben examinar y
corregir los problemas que
requieran abrir € enclaustre
eléctrico o larevision delos
diagndsticos de corriente que
pudieron causar € problema.

El agua dejo de fluir por la unidad [~ Verifique que la unidad

entrela salidadesuministroy la
entrada del retorno

estatrabgjando y quela
bomba funcione
adecuadamente.

[ verificar s hay vdvulade

Fallaen €l interruptor de resistencia

enfora,oemtp p vemtep cerradas o
bloqueadas. Veareparando valvula
Solenoide.

Re emplace €l interruptor

Si esta defectuoso. Vea
Remplazando €l Interruptor de
resistencia.
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ALARMASDE PARO EN CONTROLESTW-1Y TW-2 (PAG 6-14).
A LA RMAS DE PA RO El Thermolator detecto un problema que puede llevar aun dafio personal o hacia

el equipo en caso de que no se corrija el problema.
EN CONTROL ES @ El LED de Alarmaseiluminay el LED del interruptor de paro y
arranque(Stop/Run) destella un color rojo.
TWl Y TW2 @ El Thermolator autométicamente se apaga.

@ El Control despliega un color rojo en el LED o un cédigo de alarma que
muestra lafuente del problema.

Alarma Causa Probable  Solucién
Lapresion de suministro Verifique que el suministro de
de agua esta por debajo agua estaabierto menor de 25 psi.
Lapresién de agua de A unapresion de al Revise s no hay vavulas cerradas
Enfriamiento es menor de menos 25 psi. o si labombaen €l circuito de
25 psi. suministro no estafallando.
Falo en el interruptor Revise |os mandmetros
De presion. Opcionales, cada vez que abre o
cierre lavalvulade agua de
enfriamiento.

Si lapresion se ventea automa-
ticamente, revise lavalvulade

enfriamiento.
Fallo en vavulade Revise valvula de enfriamiento.
Enfriamiento. Veareparando lavalvula

Solenoide o lasi n_stru_cci onesde
lavalvula de enfriamiento

motorizada.
BOMBA Suministro de voltgje a Los voltagjes deben ser iguales
Motor de bomba es alosdelaplacade equipo. Si
El interruptor de calor de el incorrecto. el voltge es correcto, revise las
Motor de bomba se boto y el conexiones de cables.
Contacto esta abierto.
El flujo de circulacion es Revise |as capacidades de la
ﬁ mayor que la capacidad de paralaapliacion. Reducir el
la bomba. flujo de agua hacia el proceso.
ADVERTENCIA:
Solo personal eléctrico El contactor de calor del Desconecte el equipo y abrael
calificado deben examinar y motor esta fallando o se enclaustre eléctrico. Revise que
corregir los problemas que Instalo incorrectamente. este gjustado para botar en el
requieran abrir el enclaustre amperagje correcto, que no debe
eléctrico o larevision de los exceder la cargatotal de amp.
diagndsticos de corriente que Manualmente bote y regjuste el
pudieron causar € problema. contactor.
- Reemplacelabombas € voltae,
;&gg?;gaag%n%af“m onaclo cableado y botadores estan bien,

pero si labomba continua usando
corriente excesiva
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El Thermolator detecto un problema que puede llevar a un dafio persond
0 hacia el equipo en caso de que no se corrija el problema.
@ El LED de Alarmaseiluminay el LED del interruptor de paroy
arranque(Stop/Run) destella un color rojo.
¢ E| Thermolator autométicamente se apaga.
@ El Control despliegaun color rojo en el LED o un cédigo de alarma
gue muestra la fuente del problema.

Alarma

Causa Probable

ALARMAS DE PARO
EN CONTROLES
TW1y TW2

Solucidn

ERR-
Laentrada de corriente esta

Fuerade fase. Uno de los
Contactos pudo haber fallado
O se encuentra desconectado.

NOTA: Estaalarma esta
disponible solamente en los
model os con Control TW-2

Labomba se encuentra girando en
Ladireccién contraria.

Se ha desconectado alguno de
Lasterminales del suministro
Prinicpal de alimentacion.

Verifigue larotacion de la
Bombaen relacién alaflecha
marcadaen labomba. Si la
bomba esta girando en la dir-
eccion incorrecta, desconecte
el equipoy desconecte la
energia. Abrael enclaustre
eléctrico. Inviertacualquiera
delasdosterminalesdela
alimentacion.

Desconecte la energiay abra
enclaustre el éctrico.Verifique
si hay algun conector suelto
en el suministro princi-
pal o en la tarjeta madre.

Fusible de Bomba

Fusible de Resistencia

Fusible de VVavulade
Enfriamiento

E
usible de Vavula Venteo
Eus Ei ede Vélvui a ;rga

El dispositivo indicado tiene un fusible  Desconecte y blogque € suministro

funidio

Se esta utilizando un dispositivo
incorrecto para esta posicion defusble.

Fallo defusibleen Lasalida SSR en la
tarjeta madre

principal de energia. Abrael enclaustre
eléctrico. Revise si hay cables sueltos o
puentes instalados de modo incorrecto
y bloques terminal es asociados con error
en fusible. Si es necesario, cambie el
fusible. Vea Revisando y Cambio de
Fusibles.

Reemplace el Fusible, luego ponga en
Modo de Prueba. Apague € Monitor de
Salida asociado con la posicion del
fusible y haga pruebas de salida. Vea
Realizando Pruebas de Sistemay
Activando y Des activando salidas de
Monitor y la seccion de mantenimiento.

Reemplace |la Tarjeta Madre. Vea
Revisando y Reemplazando la Tarjeta
Madre.
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ALARMAS DE PARO
EN CONTROLES
TW1y TW?2

Alarma

El Thermolator detecto un problema que puede llevar a un dafio personal o hacia

€l equipo en caso de que no se corrija el problema.

@ El LED de Alarmaseiluminay €l LED del interruptor de paro y
arranque(Stop/Run) destella un color rojo.

4 El Thermolator autométicamente se apaga.

¢ El Control despliegaun color rojo en € LED o un cadigo de darma que muestra

lafuente del problema.

Causa Probable

Solucién

Latemperatura actual

del suministro de proceso
esta por debajo del limite
de seguridad programado
de 20°F.

Lavalvulade enfriamiento esta
trabada en posicion abierta.

Fallo de Resistencia.

Desarme la valvula de enfiramiento

y revise s hay particulas que obsturyan
el asiento delavavula. Revises hay
desgaste en el asiento de lavalvula.
Reemplace | as partes necesarias usando
el kit de reparacion de valvulas. Vea
Reparacion de Vavula Solenoide.

Revise s hay agunaresistenciadafiada.
O s fallo algun contactor en posicion
abierta. Veareemplazando los
contactores de Calor y reemplazo de
resistencias

PbR |Err

Fallaen el thermocople
En lalineade retorno
de proceso.

El Thermocople esta suelto

Falla de Thermocople

Revise si el thermocople esta suelto o
si el cableado al mismo esta suelto.

Revise el thermocopley reemplace s
es necesario. Vearevisandoy
cambiando e Thermocople.

El Thermocopleen la
linea de suministro a
Proceso hafallado.

El Thermocople esta suelto

Falla de Thermocople

Revise si el thermocople esta suelto o
si el cableado al mismo esta suelto.

Revise el thermocople y reemplace
S es necesario. Veacambio de
Thermocople
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El Thermolator ha detectado un problema que puede llevar a condiciones
de paro, de no ser corregido. ALARMAS DE

@ El LED de Alarmase ilumina
: El Thermolator continua operando. A DVERTENCIA EN
En € panel de control seiluminaun LED rojo o un cédigo indicando
lanaturaleza de lafalla CONTROLES TW]. Y

TW2

Alarma Causa Probable Solucién

El aguadgjodefluir entred suministro Revises hay algunatuberia bloqueada

Alta Desviacion
® y retorno. o algunavavulacerrada.

El Thermolator no se enfriia
o letomamucho tiempo para

enfriarse. Latemperatura ~ Falloenlavalvula de enfriamiento. Revise lavalvula de enfriamiento. Vea
actual del suministro de Reparacion de Vavula Solenoide y
Fluido a proceso es mayor Vélvula de Enfriamiento Motorizada.

que el gjuste que la
desviacion permite. El diferencial detemperaturaentreel El diferencia de temperatura
suministro de agua de enfriamientoy  Debe ser a menos de 25° F para poder
el ajuste, esmuy pequefio o minimo.  llegar a enfriamiento apropiado.
Incremente el punto de gjuste del
proceso, reducir latemperatura del
suministro de agua de enfriamiento. O

A incremente la presion del suministro
ADVERTENCIA: de el agua de enfriamiento.

El Thermolator solo debe

ser probado y reparado

por personal técnico Fallo de un contactor deresistencia. ~ Con laenergiaconectaday € LED del
calificado y equipados Calentamiento encendido: Revise el
con las herramientas consumo de ameperes en cada una de
correctas y certificados los contactos de |as tres fases. Todas
en el manejoy deben coincidir con el consumo de
mantenimiento de Amp. Marcado en la placa del equipo.
aparatos para sistemas Si hay unavarianciade mas del 10%
eléctricos industriales en €l voltge, cambie los contacotres

delaresistencia

La capacidad delavalvula de Reviselacargadelavavulade
enfriamiento no es correcta. enfriamiento (Btu/hr), paralo cua fue
disefiadalavavula

La Temperatura de Alta desviacién Incremente d guste de Alta Desviacion.
tiene un ajuste muy bajo. El gjuste recomendado es de 2° a 10°F.
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ALARMAS DE
ADVERTENCIA EN
CONTROLES TW1Y
TW?2

Alarma

El Thermolator ha detectado un problema que puede llevar a condiciones

de paro, de no ser corregido.

& El LED de Alarmaseilumina

@ E| Thermolator continua operando.

@ En € panel de control seiluminaun LED rojo o un cédigo indicando la
naturaleza de lafalla.

Causa Probable Solucién

® Baja Desviacion

El Thermolator no calientaala
temperatura gjustada, o letoma

mucho tiempo llegar ala
temperaturade gjuste. La
temperatura actual de fluido
suministrado a proceso es
menor de lo que permite la
desviacion.

A ADVERTENCIA:

El Thermolator solo debe ser

probado y reparado por
personal técnico calificado
y equipados con las
herramientas correctas y
certificados en el manejo y

mantenimiento de aparatos

para sistemas eléctricos
industriales.

Lavalvuladeenfriamientoesta Desarme lavévulade enfriamiento
trabada en posicion abiertao  y revise s hay particulas que

hay fuga de agua. obstruyan los asientos de vavula.
Revise que no haya desgaste excesivo
en los asientos. Reemplace lo
necesario, utilizando €l juego de
reparacion de valvulas. Ver
reparando valvulas solenoides.

Fallo una Resistencia. Con € equipo apagado: Revise s hay
conexiones sueltas. Revise la
resistenciaentre lasfasesen lasaida
de los contactos de resistencia. Las
|ecturas deben estar entre los
0.250hms entre cada una. Reemplace
laResistencias es necesario. Ver
Reemplazando los Elementos de

Calor.
Fallo un contacto dela Con laenergia conectaday e LED
resistencia. del Calentamiento encendido:

Revise el consumo de ameperes en
cada una de |os contactos de |as tres
fases. Todas deben coincidir con €l
consumo de Amp. Marcado en la
placadel equipo. S hay unavariancia
demasdd 10% en € voltge, cambie
los contacotres de la resistencia.

El ajustedelatemperaturade Incremente el gjuste de baja
Baja Desviacion es muy bajo. Desviacion. El gjuste recomendado
esde 2°a 10°F

El Thermolator fuecalculado  Reviselas especificacionesy guiade

erréneamente parala seleccion que se apliquen al tamafio

aplicacion. de bombay calefactor paralas
unidades de control de temperatura.
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El Thermolators ha detectado un problema que pude generar otro si OT RAS A DVERTENCIAS

Nno es corregido.

@ El Thermolator continua operando.

4 En € panel de control seiluminaun LED rojo o un codigo EN CONTROLES TW]—
indicando la naturaleza de lafall
indicando la naturaleza de lafalla. YTW2

Alarma Causa Probable Solucién

La unidad no esta conectad a El thermolator no esta conectado a un
una maquina huésped. dispositivo huésped. Ajuste ladireccion
SPI en “OFF” o desactivado usando |los
botones de gjuste en el panel de control.

@ Comunicacion SPI

Ha habido unafalaen €
Enlace de comunicaciones

SPI.

Ladirecciondelaredy la (] Reviseladireccién delared. Ladireccion

velocidad en baudios son se pude gjustar a cualquier nimero entre

Incorrectas. 32y 254 (unintegro hexagesimal entre 20
y FE), siempre que ese numero no le haya
sido asignado a otra maguina conectada en
el mismo sistema.

(] Asegurarse que la velocidad en baudios
seala misma en lamaquina huésped (9600,
4800 0 1200).

Algo estamal en €l cable. Revise las condiciones del cable de
comunicaciones asi como |as conexiones.

El cable debe ser conforme al estandar del
SPI. Vea s hay conexiones sueltasen la
tarjeta madre.

SET typ

Error en interruptor DIP El interruptor tipo DIP numero Apague el control y reestablesca el
(7 y 8) inagvertidamente el interruptor tipo DIP en |os contactos

cambiaron desde la ultima (7y 8) alos gustes previos. Vea ajuste
secuencia de arrangue. Inicial delControl TW1y TW?2 |localizados
en la seccion de instalacion de esta Guia.
Vea los detalles de como deben gjustarse
los contactos en el interruptor DIP.
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El Thermolator ha detectado un error no recuperable que involucraael control
A LARMAS DEL microprocesador.

@ El LED de Alarmaseiluminay e LED de paro/arranque (Run/Stop) destella
SISTEMA, o Roio. Y parofarrangue (Run/Siop)

@ El Thermolator continua operando.
CONTROI— ES @ En e pand de control seiluminaun LED rojo o un cédigo indicando la

TWl Y% TW2 naturalezade lafalla

Alarma Causa Solucidon

Ruido Eléctrico o fallasen el CPU Revise que todas las conexiones
EnlaTarjeta Madre produjeron falla en latarjeta madre estén fijas

Fallaen RAM En el sistema durante el arranque. Opere launidad en un arealibre

Deruidos. S € problemapersiste

Consulte a Servicio de Conair.

El CPU o el CHIP PROM (Ulo Revisebienqueel CPU y €

U2) no estan haciendo buen Chip de PROM estén bien fijos
Error de Logica Contacto en el latablillao e chip en latablilla. Si € error persiste
En ROM Del PROM hafallado. Llame a Servicio de Conair.
Fallaenel CPU o Fallaenlatarjeta  Cicle corrientealaUnidad. Si
madre, o problema de programa o el problema persiste, llame a
ruido eléctrico ocasionado por un Servicio Técnico de Conair.
Error de programa. Probablemente hay que re-
emplazar |la Tarjeta Madre.

CORP failures

El CPU trato de hacer una Revise que todas las conexiones
instruccion ilegal en el programa en latarjeta madre estén fijas
Cadigo OP Debido a Ruido el éctrico o por Opere launidad en un arealibre
legal Causadefallaen Tarjeta madre. deRuidos. S € problemapersiste,
Consulte a Servicio de Conair.
ERR 003 Falaen el CPU o FallaenlaTarjeta Cicle Corriente alaUnidad, Si
madre, o problema de programa o el problema persiste llamaa
hasta ruido el éctrico ocasionado por un Servicio técnico de Conair
Error de programa Probablemente hay que re-

emplazar |a Tarjeta Madre.

015 Lamemoria ha excedido su vida CiclecorrientealaUnidad. Llame
atil, ohay unerror enel programa  Servicio Técnico de Conair, S

0 ruido eléctrico causado por un uno de los parametros de

error interno en e programa. operacion tales como |os gjustes

no estan siendo amacenados o si
El programa no puede escribir
alamemoriano volatil del CPU

el error persiste.
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Si usted enciende la corriente parael Thermolator y el panel de control no

enciende 0 seilumina, usted puede tener un problema con € circuito principal E L TH ERMOLATOR

de energia o con latarjetadel Microprocesador del equipo.
° ’ i SHP NO ENCIENDE
ADVERTENCIA: Peligro de Descarga Eléctrica
@ Desconecte y Trabe el suministro principal de
electricidad antes de comenzar.
Sintoma Causa Probable Solucién
No enciende &l Thermolator Laenergianoestallegandoa  []Verifique que el suministro principal
Ni seiluminael panel de Thermolator. de corrientey los interruptores de la
Control a encender la caja, 0 el paro de emergencia se
Corriente. encuentren en laposicién de “ ON”
0 encendido.

[} Verifique | as conexiones entre |a
unidad y el control y entre la unidad
y e suministro de energia. Reemplace
cualquier cable danado.

Launidad quemo un fusible Revise e fusible 1 en latarjetamadre
y cualquier fusible en el interruptor
asociado con dispositivos de
desconexion. Reestablecer o reponer
segun € caso. Identifique de lafalla
detierray corrijala. Vea revisando y
Reparando fusibles.

El voltajeincorrecto esta Revise la placa del equipo para

llegando al Thermolator. requerimiento de voltgje. Revise el
suministro principal de energia asi
como €l secundario. Reemplace el
transformador s es necesario.

El panel de control se Launidad esta en Modo de Si el LED de modo de prueba esta
[lumina pero e Thermolator Prueba. iluminado, usted debe desactivar
No arranca cuando se modo de Prueba en la tarjeta madre
Presionala Tecla“RUN”. antes de comenzar operacion. Vea

Realizando Prueba de Sistema
En Seccion de Mantenimiento.
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REEMPLAZANDO
EL CONTROL DE

TW

IMPORTANTE: Para
encontrar un componente
eléctrico especifico,
siempre hay que referirse
al diagrama eléctrico que
fue enviado junto con su
equipo. Las ilustraciones
en la Guia de Usuario
solo son con fines
Representativos e
llustrativos.

El control utilizado en el Thermolator TW se puede deslizar hacia fuera de del

gabinete para su facil reposicion.

Cuerpo del control

Perilla

Bisel

Empaque

1 Desconectey Trabe e suministro principal de energia.

> Presionela perillaslateralesen €l bisel del panel frontal,
hasta que las tapas se desprendan.

3 Jale €l chasis del control haciafuera del tablero.

Sujetador

Panel de control

Parareinstalar o reemplazar el control:

)

Programe el nuevo control.
6 Utilice los gjustes de parametros predefinidos que se encuentran en el
apendice. Parainformacién adicional de todos |os parametros, veala Serie

/] | Presionelas perillas de cada lado del bisel.

Cuidadosamente empuje e control hacia atras, hacia el
panel, hasta que lastapa se sujeten en su lugar.

16C en el Apéndice en el Manual de Instrucciones.
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Este procedimiento solo habla sobre |os fusibles instalados en fabrica ala
tarjetamadre. Si usted hainstalado una cgjainterruptor o un interruptor de
paro de emergencia, puede que existan fusibles o botadores térmicos en
algun otro lugar del circuito.

Parareemplazar fusibles quemados:

1 | Desconectey trabe & suministro principal de energia.

2| Abra la compuerta del Enclaustre eléctrico.
Gired tornillo de panel frontal en direccidn contrariaalas manecillas
del reloj para abrir.

3 Reemplace el Fusible: Los fusibles se localizan en la tarjeta
madre y se encuentran sefialados con etiquetas en el aislante color
naranja.

4 | Cierreel enclaustre eléctricoy re encienda la unidad.

Si el fusible continua fallando:

(] Verifique que la unidad esta recibiendo el voltaje correcto.
Revise los voltgjes, fases y capacidad en ampergje en la placa
de launidad.

(] Verifique que el transformador de la unidad esta funcionando
correctamente. Revise que haya los voltajes apropiados (120 V
+/- 10%) al dispositivo censor del voltgje parala posicion del
Fusible.

(] Revisetodo e cableado referente alalocalizacion delos Fusibles
parabuscar s hay algun cable suelto, dafiado o que no este bien
aterrizado. Verifique que se este utilizando el dispositivo de
fusible correcto paraesaposicion. Vea Activando / Desactivando
Salidas de Monitor en la Seccion de Mantenimiento

REVISANDO Y
REEMPLAZANDO
FUSIBLES

ADVERTENCIA:
PELIGRO DE
DESCARGA
ELECTRICA
Solo personal de servicio
calificado y familiarizado con
pruebas eléctricas de equipo
industrial deben examinar y
corregir los problemas que
requieran de abrir la unidad
mientras este conectada a la
energia, para asi poder
diagnosticar las causas del
problema.

Fus— ble 1 H@@@@\ [Ceeee0] [eee0] O
Control de === geagee £ees
energia Dﬁﬁioﬁ L
Fusible 5
TW-1 - Vaévulade venteo
CIRCUIT BOARD oo venaser 7| [3
et o 3 Fusible4
o [« V@8 vula de enfriamiento
IT\SVE!(‘((AM?F"\‘C;E'%!\ITTHAT :ﬂm: % FUS bl e 2
SWITCHES #7 AND #8 BE SET TO PUMP OL @)
fr O - @@_ Bomba
O [ p—
B e pue IMPORTANTE: Para encontrar
un componente eléctrico
vesmeoue | 1 _ especifico, siempre hay que
iraeou oL Fusible 3 referirse al diagrama eléctrico
~ Resistencia que fue enviado junto con su
a1 |6 equipo. Las ilustraciones en la
y oy | O : Guia de Usuario solo son con
B vorusen Fusible 6 fi R tati
@ g¢— Vavulade Purga ines Representativos e
555%%5;‘5@ §E TCPL'S Fé 0 ”UStratIVOS.
O ‘ \ O
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REEMPLAZANDO
EL ITERRUPTOR
TERMICO DE UNA
SOBRECARGA

El interruptor térmico del motor de la bomba estalocalizado dentro de el
enclaustre eléctrico de labomba.

(overload).

1 | Desconectey trabe el suministro principal de energia.

Abrala compuerta del enclaustre eléctrico. Gired tornillo del
2 P
panel frontal en direccion contrariaalas manecillas del reloj, para abrir.

3 Revise € interruptor térmico o

Si el botén esta haciafuera, se e/

boto la proteccion de sobrecarga.
Para re establecer, presione el
boton azul. Verifigue que el
gjuste de la sobre cargano
excedalacargade amperes para

|a bomba.

REEMPLAZANDO
EL ITERRUPTOR
TERMICO DE LA
BomBA

DWW NP

Desconectey trabe &l suministro principal de energia.

Abrala compuerta del enclaustre eléctrico. Gired tornillo del
panel frontal en direccion contrariaalas manecillas del reloj, para abrir.

L ocalice e modulo del Interruptor Térmico delabomba
adherido al arrancador del motor de la bomba.

Desconecte lastresterminalesde energia deéd interruptor
térmico que vaa motor de labomba. Observe la posicién de las

terminales, identifique cada una de ser necesario.

)
=

- 5

6

o

A e g
R R QR

Desconecte e Cableado auxiliar en €
modulo del interruptor térmico.

Quite el modulo del Interruptor térmico.
Suelte los tres tornillos que conectan e modulo del
interruptor térmico a contctor del motor. Jale el
modulo del interruptor térmico hacia abajo para
soltarlo del arrancador.

Sigua esta secuencia de pasos hacia atr as,

paravolver ainstalar e nuevo modulo de interruptor
térmico.

Ajuste € re establecedor del modulo en
Modo MAN o (Manual).

Ajusted botador en € punto de Amperaje
correcto. No exceda la carga de amperaje para el
motor de bomba.
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10

11

Desconecte y trabe el suministro principal de energia.

Abralacompuertadd enclaustredéctrico. Gired tornillo
del panel frontal en direccion contrariaalas manecillas del reloj, para
abrir.

Identifiqgue o ponga una
etiqueta a cada cable conectado a
la tarjeta madre. El cobertor
naranja esta marcado con
informacién sobre |las conexiones.
Usted debe identificar |os cables
para asegurarse de que son
conectados a las terminales
correctas de lanuevatarjetamadre.

2

3
2255 L5
[CI0S7]| 20N

Desconecte los cables de la
tarjeta madre jalando |os candados
de las terminales hacia arriba.

Sueltelos Tor nillos que sujetan
la proteccion naranja.

2802802

Quite la Tarjeta Madrey la
proteccion naranja de el enclaustre
eléctrico como si fueran una sola
pieza o unidad.

Quite la tarjeta madre
delaproteccion naranjay re emplace
con la nueva tarjeta madre.

Adhieraotravezlaproteccion
naranja ala nueva tarjeta madre en
el enclaustre eléctrico. Apriete los
tornillos.

Conecte los cables a los
bloguesterminaesde lanuevatarjeta.
Revise que los blogues terminales
coincidan con |os pines correctos en
la tarjeta. Presione los bloques
terminales hacia los pines, cuidando
de no doblar ningunaterminal o pin.

Ajuste los contactos 7 y 8 del interruptor DIP al tipo
correcto de unidad. Ajuste en activado o “ON” para los modelo de
Inyeccion directa (DI) y paralos modelos de Circuito Cerrado (CC);
ajuste en desactivado u “Off” paralos modelos de Circuito Aislado
o (IC).

Programe los Monitores de Salida en la nueva tarjeta.
Vea Activando / Desactivando Monitores de salida en la Seccion de
M anteni miento.

REEMPLAZANDO
LA TARJETA
MADRE

IMPORTANTE: Para
encontrar un componente
eléctrico especifico, siempre
hay que referirse al
diagrama eléctrico que fue
enviado junto con su equipo.
Las ilustraciones en la Guia
de Usuario solo son con
fines Representativos e
llustrativos.
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REEMPLAZANDO

EL CONTACTO DE
LA RESISTENCIA

DE CALOR

IMPORTANTE: Para
encontrar un componente
eléctrico especifico, siempre
hay que referirse al diagrama
eléctrico que fue enviado junto
con su equipo. Las
ilustraciones en la Guia de
Usuario solo son con fines
Representativos e llustrativos.

ELECTRICA

Solo personal de servicio calificado y familiarizado con
pruebas eléctricas de equipo industrial deben examinar
y corregir los problemas que requieran de abrir la unidad
mientras este conectada a la energia, para asi poder
diagnosticar las causas del problema.

if ADVERTENCIA: PELIGRO DE DESCARGA

El Thermolator utiliza contactores de desplazamiento de mercurio paralos
contactos de las resistencias de calor. Los contactores de las resistencias
de calor deben de ser reemplazados si usted checo |os siguientes puntos:
@ El consumo de ampergje en cadatermina delastresfasesy se descubre
gue hay unavariacion de voltaje mayor a un 10%.
@ La continuidad y encontro que los ohms en la bobina son equivalentes
acero“0”.

Parareemplazar € contactor delaresistencia de calor:

1 Desconecte y trabe el suministro principal de energia.

> Abralacompuertade enclaustreeéctrico. Gired tornillo
del panel frontal en direccion contrariaala s manecillas del reloj, para

abrir.

3 Desconecte los cables del contactor de la resistencia de
calor. Asegurarse de marcar los cables para poder identificarlos al

conectar en e nuevo contactor.

A Quite el Contactor,

remueva los tornillos que lo
sujetan en su lugar.

e
© mm ®

®
[S__KS)

Disponga el Contactor,
5 siga los procedimientos para

confinar los deshechos. Vea la

L

Hoja de Datos de Seguridad de
Materiales.
6 Parainstalar el contactor,
siga estos pasos en modo
regresivo, inicie del punto 4 al

()

)
o]
L) {x)

punto 1 . Recuerde instalar
correctamente los cables.

ADVERTENCIA: SUSTANCIAS PELIGROSAS
El Thermolator utiliza contactores de desplazamiento de
Mercurio. ElI Mercurio es considerado una sustancia peligrosa
y se debe tratar a esta como tal. Vea la hoja de Datos de
Seguridad de Materiales para ver informacion de cémo evitar
peligros potenciales y como debe realizarse la limpieza y
confinamiento del mercurio en caso de un derrame.
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Los Thermolators utilizan dos thermocoplestipo “K” parael monitoreo de las
temperaturas de suministro y de proceso. Uno de los Thermocoples se encuentra
instalado en la pared del tanque de calentamiento en la salida que dice “Hacia
el Proceso”. El otro thermocople se encuentrainstalado en la pared del tanque
de enfriamiento en la entrada que dice “Del Proceso”.

Pararevisar los Thermocoples después de una sefial deerror:

1

2

Desconectey trabe el suministro principal de ener gia.

Abralacompuertade enclaustre eléctrico. Gired tornillo
del panel frontal en direccion contrariaalas manecillas del reloj, para
abrir.

Desconecte el thermocople apropiado delatarjeta madre
e instale un puente en los conectores. Vea el diagrama de cableado que
viene con &l equipo.

Arranque el Thermolator de nuevo.

€ Reemplace el thermocople si el mensaje de error desaparece.

@ remplace la TarjetaMadre si el mensaje de error no desaparece. Vea
Reemplazando |a Tarjeta Madre.

REVISANDO LOS
THERMOCOPLES

Parareemplazar e thermocople:

1

2

Desconectey trabe &l suministro principal de energia.

Cierrela alimentacion de agua de enfriamientoy drenela
unidad. Drene toda el agua utilizando las salidas de drenaje |ocalizadas
en la parte de debajo de la unidad.

Remueva el panel superior dela
unidad y abra el enclaustre eléctrico.

Remueva el thermocople. Afloje
latuerca de compresion paradedlizar €l
thermocople fuerade su lugar. Desconecte
los cables del thermocople de latarjeta
madre.

Instale el nuevo thermocople.
Inserte la punta del nuevo thermocople por
o menos una pulgada adentro del tanque.
Apriete latuerca de compresion. Introducir
los cables por las guias hacia el enclaustre
eléctrico. Conecte las puntas del
thermocople alatarjeta madre.

REEMPLAZANDO
THERMOCOPLES

ADVERTENCIA:
SUPERFICIES
CALIENTES

Permita que el Thermolator
redusca su temperatura por
debajo del los 100° F (38°
C) antes de darle
mantenimiento.
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Cada Thermolator cuenta con un ensambl e de valvula solenoide que controla
R EPARANDO LAS el flujo de salida de aguafria. Las uniddes de Circuito Cerrado (CC) también
V ALVULAS DE cuentan con un ensamble de valvula de venteo. También se encuentran valvulas

solenoide en la opcion de vavula de purga.
ENFRIAMIENTO

ADVERTENCIA: PELIGRO DE SHOCK ELECTRICO Y
SUPERFICIES A ALTAS TEMPERATURAS.

Antes de pretender darle mantenimiento a cualquier tipo de
Thermolator, usted debe parar la unidad, desconectarla y
é' bloquear el suministro principal de corriente y dejar que se
s \ enfrie por debajo de los 100° F (38° C).

>

1 | Cierrelaalimentacion de agua fria.

2 | Drenelaunidad de cualquier bara e ° 9
residuo de agua mediante el puerto de proceso Sliait s ad
valvulade alivio en la parte de atrés de @ <JO) ®
launidad. Utilice unallave allen de %2 de 3 ¢
pulgada. i podko|| pame, oo

-

Entrada del agua de

3 Quitelasalidadeaguafria. Para gErrement

los modelos de Circuito Cerrado y : . Q
Circuito Aislado remuevatambién la B B T
entrada de alimentacion de aguafria.

Inyeccién Directa  Circuito Cerrado
Y Circuito Aislado

4 Desconectey bloqued suministro
de energia principal

= Remueva €l panedl superior y los

laterales del Thermolator. Empuije el
panel superior haciaarriba, luego jale
los paneles laterales hacia arriba.

6 Remueva la valvula de

enfriamiento delalineade salida de agua
fria

Desar mela valvula de enfriamiento.

Vea Reparando la Véavula Solenoide y
7 Reparando La VéavulaMotorizada
Inspeccioney limpiey repare el
ensamble del cuerpo de lavavula.

Elimine particulas ajenas y reemplace
8 las partes dafiadas que se requieran.
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*Indica las partes provistas en el Kit

de enclaustre del Solenoide. R EPARAN DO LAS

——— Clip Retensor
VALVULAS DE
Placade datos. Tapa Retensor ENFIRAMIENTO
Tapa
—— Manga
union Cable de tierra fisica (No esta
en todos los modelos)
Rondana Aisladora
Orificio de 7/8 “ |————
para conduit 1/2”
Bobina
gﬁgee%ifrglbcl)gmde Rondana Aisladora
0.9375-26 UNS-2A —— Manga
Cuerda
Corasa

Construccion Alternativa con Placa
de Nombre en la carcasa.
* Indica las partes provistas en el Kit

de enclaustre del Solenoide. —— Clip Retensor
Tapa
Rondana de resorte
Unidén Manga
Carcasa con Placa de datos Cable de tierra fisica (No esta
Orificio de 7/8 en todos los modelos)
para conduit 1/2’
Base de Solonoide Bobina
Sub-ensamble Manga
0.9375-26 UNS-2A
Cuerda
Corasa

9 ArmelaValvulay sus componentes.

Ensamble en orden regresivo. Selle todas |as uniones de las tuberias
con sellador de tuberia. Revise que todos |os flujos estén en la direccion
correcta. Revise si hay fugas antes de reanudar |a operacion.
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R EPARANDO Desarme |as valvulas siguiendo |os pasos en Reparando Vavula de Enfiramiento.
Re ensamblelavavulay sus componentes siguiendo |os pasos de maneraretroactiva
VA LVULAS al desarme de la valvula. Utilice sellador de tuberia en las uniones. Revise que
todos los flujos estén en la direccion correcta. Antes de comenzar operacion,

MOTORIZADAS  revises hay fugas

Herramienta

El Juego para reparacion A ctuado — Reten de Resorte

de valvula incluye: L <¢—Tornillo paraCompresion de Resorte
Ensamble de tallo de

vélvula y buje y cartucho <— Tornillo

de empaque con tuerca.

4— Cople Hexagonal

<¢— Cartucho de empague con tuerca

Valvula completa con kit de unién — Tuercade montura

al actuador instalado.

\ <+—Ensambledetalo devavulay buje.
T Cuerpo deVavula
Kit de reparacion de
valvula
REMPLAZANDO ii ADVERTENCIA: Peligro de Shock Electrico y
Superficies a Altas Temperaturas.
LOS ELEM ENTOS Antes de pretender brindar mantenimiento a cualquier

tipo de Thermolator, usted debe desconectar y trabar el
DE CALOR 2.\ suministro principal de energia del equipo y dejar que el
equipo se enfrie por debajo de los 100° F (38° C).

1| Desconectey trabe el suministro de energia principal.

Quite el panel superior del Equipo.

Utiliceunallave de ¥’ paraquitar
lostrestornillos que sostienen latapa
del tanque de calefaccion.

Quitelatapa delasresisencias b —§

4 | Quitee arnesdealambrado.

Margue € diagrama de cableado de
|las terminales de las resistencias, |0s
cables estan marcados como 2T1,
2T2y 2T3y GND (tierra).

6-30 SoLucION DE PROBLEMAS Thermolator Serie TW UGH025/0403



El Diagrama de Cableado puede ser alguno de los siguientes:

Conexion de las Terminales de las Resistencias

Ddtaen Paralelo
9 kw, 230 V/3/60

r

GND ="

S

O

O

~N

Deltaen Serie
9Kw , 480/3/60

r

5| CierrelaentradadeAguaFria

arri

ba

[ | < Tapade Calentador
Eu-.uu_‘?

¢— Elemento de calor o resistencia

Empaque de calentador

A

o

9| Saque los elementos de calor fuera del tubo de

arri

10 Reemplace el empaque del calefactor si esta gastado.

11 Siga estos pasos de manera regresiva para instalar el

ba.

®

nuevo elemento de calor y re armar la unidad.

212
VAN

273

Drene el Thermolator utilizando los drenes localizados
en la parte de atras del equipo.

7 Quiteloscuatrotornillos que sostienen los elementos de
calor o resistencias en su lugar. Utilice un dado de 15/16"” con un
mango de ¥%" .

8| Saque los elementos de calor fuera del tubo de
calentamiento. Saque los elementos de calor jalando derecho hacia

calentamiento. Saque los elementos de calor jalando derecho hacia

IMPORTANTE: Para
localizar un componente
eléctrico especifico, siempre
utilice el diagrama de
cableado que fue enviado
junto con su equipo. Las
ilustraciones y diagramas en
esta Guia de Usuario solo
son con fines de referencia e
ilustracion.
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QUITANDO LA
BomMBA

C ADVERTENCIA:

Antes de pretender brindar mantenimiento a cualquier
tipo de Thermolator, usted debe desconectar y trabar el
suministro principal de energia del equipo y dejar que el
equipo se enfrie por debajo de los 100° F (38° C).

Superficies a Altas Temperaturas.

Peligro de Shock Electrico y

Desconectey trabe el suministro de energla principal
_ Sali adeAgAuade Enfriamiento

Cierre la alimentacion de |Extanens. &

aguafria. En}radqdeAguade

nfriamiento
: OB

Drene la unidad de todo Q © ®

fluido. Quite lavavulade aivio I

en la parte de atrés de launidad | = rgla

utilizando unallave Allen de v'. ?}mamiem Q

Remueva el panel superior : .

y los paneles laterales. i . | | O
Inyeccion Directa Circuito Cerrado

Remueva €l sello de bomba

Circuito Aislado

; L Tornillos de_
delalineade agua. Utiliceunallave — ensamblel
Espafiolade Y%’ paraquitar lalinea de Bomba

de presion del conector en el
adaptador de la bomba.

Quite los tornillos del
ensamble de labomba. Utilice una
herramienta de 9/16” para quitar
los tornillos que unen a la bomba
a la voluta. El tornillo que se
localizaen laparte de atras requiere
gue se utilice una llave de pata
9/16”.

Para quitar la bomba,
levante el ensamble de bomba,
derecho hacia arriba. Ahora la
bomba puede ser reemplazada o
desarmada para su reparacion.
Estire los conectores para que €l
motor pueda ser removido al
desconectar |os cables.

Para ensamblar |a unidad,
siga los pasos anteriores en forma
retroactiva

6/’

Sello de bomba en linea de presion

A

v

‘} Voluta

NOTA: Antes de arrancar la unidad, cierre todos los puertos de
drenaje usando sellador en las cuerdas y rellene la bomba con
agua. No arranque la bomba sin agua en el circuito, tiene que estar
completamente llena con agua.
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Para cambiar un empaque defectuoso, usted tiene que desmontar la bomba.

1

Remueva la tuerca de el Impeller o Propela.
Inserte el desarmador en una de las entradas de la propela 'y contra
venga el giro delatuerca

Remueva el Impeller o Propela, insertando un
desarmador en el espacio localizado en el e del motor. Des atornille
el Impeller /propela mientras sostiene el gje en contra del giro.

Quite el sello, la carcasa del empaque, el adaptador y
el espaciador.

Limpie el empaquey las caras de la flanje, la cavidad
del asiento del selloy el gje. EIl hombro del ge que se gjusta en el
Impeler o propela debe estar limpio.

Reemplace €l espaciador.

L ubrique con una solucién jabonosa en agua, la cavidad del asiento
del selloy el espaciador antes de presionar €l espaciador de manera
uniforme dentro de la cavidad. No fracture o raye lacostura de lacara
del asiento.

Monte el adaptador al motor, asegurarsedequeel ge
del motor no esta dislocado o no rosa el asiento del sello.

Coloque los demas componentes de sellado.
Aplique una solucion jabonosa de agua a €je del motor y a hule
debgjo del sello rotativo. Asegurarse que la caradel empaque rotativo
se mantenga sosteniendo al collarin durante lainstalacion. No fracture
o raye lacosturade lacaradel asiento.

Re ensamble los componentes que quedan, sostenga €
gje contra la rotacion. Elimine cualquier rebaba causada por el
desarmador en el impeler.

Ensamble la bomba a la carcasa de la voluta.
Reemplace cualquier sello dafiando o cualquier “O” ring entre €l
ensamble de labombay la carcasade la voluta. Revise que haya una
libre rotacion después de completar el ensamble.

DESARMANDO Y
ENSAMBLANDO

LAS BOMBAS DE
Y 2 HP.

NOTA: Antes de arrancar
la unidad, cierre todos los
puertos de drenaje usando
sellador en las cuerdas y
rellene la bomba con agua.
No arranque la bomba sin
agua en el circuito, tiene
gue estar completamente
llena con agua.
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DESARMANDO Y
ENSAMBLANDO LAS
BOMBASDE3A 7.5
H.P.

Para reemplazar un sello dafado, usted debe desarmar la bomba.

1

Remover el ensamble reten del Impeler. Inserte el
desarmador en una de las entradas de la propelay contra venga
el giro, sostenga el Impeler firmemente mientras remueve € reten.

Quite el Impeler, asegurar se de no perder ninguna
parte. Debido a que es algo complicado quitar el Impeler, usted
puede necesitar un extractor de poleas.

Quite el sello, adaptador, eje y el espaciador.

" Inica las parteg
provistas en el juego

de reparacion.

Pump Motor = Motor de Bomba
O-ring, Shaft* = Empaquetipo “O” para€ ge.
Shaft* dleev = Mangade Eje

Pump Adapter = Adaptador de Bomba
Sed* = Sdllo

Seal Retainer*= Reten de Sello
Linger* = Espaciador

Wear Ring= Anillo de desgaste
Impeller Retainer *= Reten de Impeler
Key*= Llave o Candado

Impeller = Propela

Gasket, case* = Carcasa de Empague.

Limpie el empaque, lascarasdelaflanje, el asiento
de la cavidad del sello, la manga del ejey el ee del motor.
Reemplace la manga del gje si se encuentra dafiada o gastada.

Reemplace &l espaciador.

L ubrique con una solucion jabonosaen agua, la cavidad del asiento
del selloy el espaciador antes de presionar el espaciador de
manera uniforme dentro de la cavidad. No fracture o raye lacostura
de lacaradel asiento.

Monte el adaptador al motor, asegurarse de que el
eje del motor no esta dislocado o no rosa el asiento del sello.

Coloque los demas componentes de sellado.
Apligue una solucién jabonosa con agua al €e del motor y alos
hules debajo del sello rotativo. Dedlice la parte rotativa del sello
sobre lamanga del eje. Reemplace el sello del resortey el reten
sdllo, notando que lacararotativadd sello se mantenga sosteniendo
el collarin durante lainstalacion. No rompa o raye la costura de
lacaradel asiento.

Coloque lallave en el asiento de llave y deslice €
Impeler en el ge. Cologue la tuerca de retencion del Impeler.
Quite cualquier rebaba causadas por el desarmador en € Impeler.
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g | Cologuey adapte la bomba —
a la voluta. Asegurarse de
reemplazar cualquier empague o
“O” ring dafiado entre el ensamble
delabombay lacarcasadelavoluta
Después del ensamble, revise que

hay una libre rotacion. N % %

© ©

NOTA: Antes de arrancar la unidad, cierre todos los puertos de drenaje
usando sellador en las cuerdas y rellene la bomba con agua. No
arranque la bomba sin agua en el circuito, tiene que estar
completamente llena con agua.
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APENDICE
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Conair ha realizado una gran inversion en el soporte al cliente en la
Industria del Plastico. Nuestros expertos en servicio se encuentran
disponibles para ayudarle en cualquier problemarelativo alainstalacion
y operacion de su equipo. De lamismamanera, su representante de venta
podra ayudarle a determinar la naturaleza de lafala, revisando que esta
no haya sido resultado de una mala utilizacion o aplicacion del equipo.

Para contactar al Departamento de Servicio a Cliente [lamadirectamente
a

WwWWw.conairnet.com

En Estados Unidos al : (814) 437-68-61

En Méxicoy América Latina al: +52-(81) 83271238 or + (81)8327-
12-39.

PARTS & SERVICE 800 458 1960

InstantAccess|[L7)

24 HOURS A DAY - 7 DAYS A WEEK

Usted puede solicitar también el servicio delostécnicos de Conair, quienes
pueden proveerle el servicio en planta. Si usted lo requiere asi, favor de
contactar a Departamento de Servicio en los nimeros arriba mencionados.
Se puede programar el servicio costo por hora en planta, con el
requerimiento minimo de un dia de servicio mas gastos.

Si llegase a presentar se un problema con su equipo Conair, favor de
seguir la siguiente lista de pasos previos a su llamada al Centro de
Servicio de Conair:

(3 Asegurarse de contar con los datos del equipo: modelo, numero de
seriey listado de partes. El personal de servicio requerira de esta
informacion para poder asistirle.

O Asegurarse de que su equipo se encuentre conectado a suministro
de corriente.

O Asegurarse de que todos |os conectores, cables dentro y entre el

sistema de control y sus componentes relacionados se encuentren

instalados correctamente.

Revise la guia de Solucién de Problemas de este manual para poder

buscar una solucion.

 Revised manua o manuales de otros equipos adjuntos, especia mente
los manual es de otros control es conectados. Cada manual cuentacon
su guia de solucion de problemas para poder ayudarle.

(0 Reviseque € equipo haya sido operado conforme alas instrucciones
descritas en €l presente manual.

O Reviselos diagramas esquemati cos que acompafian este manual para
informacion en consideraci ones especiales o notas.

a

EsTAMOS AQui
PARA AYUDARLE

ComMo CONTACTAR
AL SERVICIO AL
CLIENTE

ANTES DE QUE
LLAME....

-Manuales Extras asi como re
impresiones de los mismos pueden
ser ordenados directamente al
Departamento de Servicio al
Cliente o al Departamento de
Partes . Se aplica un costo por
cada manual o re impresion
solicitado.
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GARANTIAS DEL
EQuIPO

GARANTIA POR
DESEMPENO

L IMITACIONES DE
LA GARANTIA

Conair garantiza la maquinariay equipo mencionado en esta orden por un
periodo de acuerdo a lo establecido en la cotizacion, desde el dia del
embarque. Esta garantia cubre defectos de materiales y fabricacion habiendo

trabajado siempre bajo condiciones normales de uso y mantenimiento;
(excepto paralas partes que normamente se desgastan por cuestiones de
su uso y funcién tales como : Filtros, cubiertas, placas, etc..). La garantia
de Conair se limita a la reposicion, a nuestra consideracion después de
inspeccionar la parte o partes defectuosas. El cliente asume todos los costos
de transportacion: fletes, gastos aduanales y otros posiblemente derivados
del transporte; desde su planta hasta las instalaciones de Conair y vise
versa.

Conair garantiza que e desempefio de este equipo seraigual o superior a
lo mencionado en |a cotizacion de este equipo o en las especificaciones y
detalles técnicos; Considerando que el equipo fue utilizado, instalado,
operado y se le fue provisto el mantenimiento en conformidad a lo
especificado en nuestra cotizacion o especificaciones.

En caso de que el desempeiio del equipo no cumpla con los niveles
garantizados, Conair a discrecion podraen su momento gjercer cualquiera
de | as siguientes opciones:

* Inspeccionar € equipo y realizar cambios 0 ateraciones 0 gustes para
satisfacer el desempefio reclamado. (Los cargos derivados de tales
inspecciones y correcciones seran sin cargo alguno para el cliente,
salvo que la garantia no se aplique por razones de que el equipo fue
utilizado para otra aplicacion, unamalainstalacion, mala practicade
mantenimiento u operacion inapropiada del mismo.).

* El Re emplazo del equipo original por otro equipo Conair que cumpla
con el desempefio esperado, sin costo para el cliente.

* Re embolso de los costos facturados al cliente. Para otorgar un crédito
serequiere que € cliente de un notificacion previa, y en su momento
el Dept. de Servicio de Conair otorgara un numero de reconocimiento
de orden (RGA). El equipo que se pretende retornar a Conair, debe ir

bien empacado, embalado, en condiciones de operacion propicias,
incluyendo todas sus partes. El Costo del Flete de retorno, debe ser
pr pagado por € cliente.

El Comprador debe notificar a Conair por escrito sobre su reclamo y debe
presentar su nota o factura como evidencia de que esta siendo realizado su
reclamo.

Excepto por la garantia del equipo y garantia de desempefio
mencionadas arriba, Conair se desentiende de cualquier otra
gar antia con respecto al equipo, expresada o implicita, o derivada
de alguna ley vigente, dela costumbre del trato, o de las usanzas
del comercio, asi mismo incluyendo pero no limitado a las gar antias
de mercadeo y arreglos para una situacion o caso en particular.
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El Thermolator puede no trabajar correctamente si |e son modificados algunos
pardmetros pre definidos de fabrica. Estos parametros deben ser ajustados
solo por personal calificado que esta familiarizado con €l tipo y operacion

de este equipo.

Si el Thermolator parece no estar trabajando correctamente, verifique los
pardmetros contra los de Fabrica enumerados en la lista.

Para informacion mas detallada de estos pardmetrosy ajuste de parametros
a los gjustes iniciales de fabrica, vea la Serie 16C en el Manual de
Instrucciones incluidos en este paquete de instrucciones.

PARAMETROS
PREDEFINIDOS
EN EL CONTROL
TW

Menu Parametro Descripcion Ajuste Unidades
InP Typo Tipo de Sensor de Entrada Ca (typo K)
Bias Bias 0
Sp.LL Limite de gjuste inferior 35 °F
SPHL Limite de ajuste superior 250 °F
I.FIL Filtracion 1.0 Segundos
DSPL Dec.p Posicion Decimal 0
d.FIL Desplegar Filtro 0.1 Segundos
Unit Unidades en Temperatura F Fahrenheit
BLAN Blanqueo OFF
OutP oLty Salida 1 Tipo PId
Ol.Ac Salida 1 accion rE Accion Reversa
0l.cy Salida 1 Tipo de Ciclo 5
01.LL Salida 1 limite inf. de energia 0%
01.HL Sdlida 1 limite sup. de energia 100%
02.ty Salida2 Tipo PId
02.Ac Salida 2 accion Dir Accion Directa
02.cY Salida 2 Tipo de Ciclo 10 Segundos
02.LL Salida 2 limite inf. de energia 0%
02.HL Salida 2 limite sup. de energia 100%
CnrL Pbl Banda Proporcional 1 5
Pb2 Banda Proporcional 2 5
Der Rango — accion derivativa. 4
OFFS Restabl ecimiento manual OFF
Int Accion Integral 21
ALr al.aa Alarmal accion de larma nor Normal
al.ao Alarma 1 alarma de operacion Pro.H Altatemp.proceso
al.dl Alarma 1 Retardo 0 Segundos
al.lH Alarma 1 Inhibicion 15 Segundos
al.SP Alarmal Ajuste 260 °F
a2.aa Alarma 2 accion de dlarma nor Normal
a2.a0 Alarma 2 alarma de operacion nor.b Desviacion Alta/lbaja
a2.dL Alarma 2 Retardo 0 Segundos
a2.lH Alarma 2 Inhibicion 15 Segundos
a2.SP Alarma2 Ajuste 10 OF
TunkE dPnG amortiguacion para auto gjuste | nL Normal
s r.Pot Enlace haciael MenGdeguste [ dIS Desactivado

UGHO025/0403
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En la siguiente lista se mencionan los comandos o instrucciones SPI que los
controladores de temperatura Thermolator Conair pude trabajar con. C OMANDOS

L os comandos estandares de comandos requeridos asi como tres comandos ‘ ”
opcionales se encuentran enumerados en la tabla de Comandos Pares SPI, junto S P I Q UELOS

con los comandos de seleccidn y conteo en pares, en formato hexagecimal.
Seleccione comandos o cambi osyen las funci (ljon&s del Thermolator. L%% comandos C O NT RO L ES DEL

de conteo recuperan informacion del Thermolator. T HERMOLATOR
COMANDO PARES SPI

Controlador detemperaturadeMolde  dispositivoID:  hex20 CONA|R TWl Y
Comando Seleccion | Conteo TW2 PUEDEN
Echo 0x20 0x20

- Seleccion almacena 4 bytes de informacion en € 0x20 0x20 T RABAJAR
Thermolator, el conteo busca esta.

Version 0x20

- Buscalos 4 bites de informacion de laversion SPI. 0x22

Ajuste de Temperatura de Proceso 0x20 0x20

- Establezcay busqueel ajueste de temp. de proceso 0x31 0x30

Alarma, Desviacion por Alta Temperatura | 0x20 0x20

-AjustalaAlarmade la banda de temperatura, buscael | 0x33 0x32

gjuste mas el valor de labanda de darma.

Alarma, Desviacion por Baja Tempera 0x20 0x20

- AjustalaAlarma de la banda de temperatura, busca 0x35 0x34

el gjuste mas el valor de labanda de alarma.

Estado de Proceso 0x20

- Buscad estado de arranquey las condiciones de Alarma 0x40

Estado, Maquina 1 0x20

- Busca dl estado de arranque y las condiciones de Alarma .0x42

Estado, Maquina 2 0x20

- Buscad estado de arranquey las condiciones de Alarma 0x44

Modo, Maquina 0x20 0x22

- Arranque/ paro del Thermolator; reconoce alarmas, 0x49 0x48

busca estados de arranque.

Temperatura, hacia proceso 0x20

- Busca latemperatura actual del fluido que sale del 0x70

Thermolator.

Temperatura, de Proceso 0x20

-Busca la temperatura actual del fluido que regresa 0x72

al Thermolator.

[ONota: Ambos comandos deAltay Baja Desviacion de Temperatura se
gjustan alamismavariable. Utilice solo un comando para evitar problemas.

Vea Palabras de Estado SPI para palabras de estado en posicion BIT para el
Estado de Proceso, Estado de Proceso Maquinaly 2.

Para més informacion en |os protocolos SPI, usted puede obtener el Manual de
de los Protocol os de Comunicacion SPI a contactar a:

The Society of The Plastic Industry, Inc.

1801 K Street, NW

Suit 600K

Washington DC 20006

Tel: (202) 974-5200 Fax: (202)296-7005

www.plasticsindustry.org
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PALABRAS DE EsTaDO CoNTROL TW1 Y TW2

Estado de Proceso
Busqueda 0x20 0x40

= c
= k)
AR A
9 s 2 8 5
— L) ©
s & £ 8 § 5 g ¢g
< S 5 8 & 8 8 ®
O O O O @m O B 3T S © 0 O
o o2 222z 218 § 8 8§ 3 s g
=
E F B F B EE B oEoglgEogoE £ Ed
5 o = = =2 > 3 > ®B ® ® ©® ® ©®8B B8 8
Palabra de Estado SPI < < £ £ £ £ £ £ € T = T = <T ==&
Posicion de Palabra BIT 15 14 3 I 6 | D |
Error en Eeprom SET SET *
Error en Convertidor A/D SET SET *
Error CJC SET SET *
Equipo RAM SET SET *
L 6gica ROM SET SET *
Falla de Censor SET SET *
Seguro de Alta Temp E/M *
Seguro de Alta Temp Prog. N
Fallaen monitor de salida SET SET *
Baja presion de agua
Alarma de alta desviacion SET SET SET *
Alarma de baja desviacion SET SET SET *
Seqguridad baja Temp Prog. *
Sobre carga de Bomba SET SET *
Bajo nivel de agua SET SET *
Modo de Prueba *
Error en Fase *
Notas:
OLaslistade entradasy salidas SPI define € Bit de proceso como despejado si la unidad no proceso, de otraformg
esta seleccionado.
Cualquier otra cosa en esta tabla:
* S no se muestra que un Bit esta seleccionado, entonces esta libre.
» El Bit desstemadeAlarmaestagjustado s laalarma. EslalégicadelaAlarmade Proceso y Alarmade maquina,
» LasAlarmasbit de, Proceso, Alarmade sistema, Alarma de proceso y Alarma de maguina se repiten para el
estado de proceso, Estado de Maguina 1y Estado de Maguina 2.
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PALABRAS DE EsTADO CoNTROL TW1 Y TW2

Estado de Proceso
Busqueda 0x20 0x40

< < W W > a %
[P f— [} L) E
% E‘% E E 5 % L |"'—J L E <
W a o)
z =z O O &) ¥ oS <=2 ?
H E w& BS EHS M
4 & £ 8 2 Egof 58 332 3
g < 4o @ O ssS5 2w 2ut g
i I B3 @S 293 & @
6 & 0o & o 9 o Wpz=2 82 6%6 o v 8
O <« <« < <« < B2 2 2810 <9 <4< < 8
K 2 2 Z 2 z E E BEZL B85 2ZE Z g
W 2 2 < < < Y YZTI<3 <@ << < £ 8
m — — — — — _ — — | — L O
Palabra de Estado SPI < < x T T T 2 Z2 = ﬁ I TH IThT T =< &
Posicion de Palabra BI T 15 14 E 3 ) |
Error en Eeprom SET SET *
Error en Convertidor A/D SETISET *
Error CJC SETISET *
Equipo RAM SET SET *
L 6gica ROM SET | SET *
Falla de Censor *
Seguro de Alta Temp E/M SET SET SET *
Seguro de Alta Temp Prog. SET SET SET *
Falla en monitor de salida SET SET *
Baja presiéon de agua SET SET SET *
alarma de alta desviacion *
Alarmade baja desviacion *
Seguridad baja Temp Prog. SET SET SET *
Sobre carga de Bomba SET SET *
Bajo flujo de agua SET SET *
Bajo nivel de agua SET SET *
Modo de Prueba *
Error en Fase SET SET SET *
Notas:
OLaslistade entradasy salidas SPI define € Bit de proceso como despegado si 1a unidad no proceso, de otraforma
esta seleccionado.
Cualquier otra cosa en esta tabla:
* Si no se muestra que un Bit esta seleccionado, entonces esta libre.
» El Bit desstemadeAlarmaestagjustado s laalarma. EslalégicadelaAlarmade Proceso y Alarmade maquina.
* LasAlarmas bit de, Proceso, Alarma de sistema, Alarma de proceso y Alarma de maquina se repiten para el
estado de proceso, Estado de Magquina 1y Estado de Maguina 2.
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PALABRAS DE EsTADO CONTROL TW1 Y TW?2

Estado de Proceso
Busqueda 0x20 0x40

<
<
-
83 2 2 B
<_E| E = o O O
©o o 0o o o o o o © o & B AZE
o o 2 o 4o o a o' o B 0o o < %
> ~ E E E EEEEE < < 2 2 24
L Ll L L LU LU LU LU LU LLl — -
& @l = > =2 =22 =22 |2 2 Z .53 35158
Palabra de Estado SPI < < 2 2 2 z z z z2 z g g = 2 =&
Posicién de Palabra BIT 15 14 B B D |
Error en Eeprom SETISET *
Error en Convertidor A/D SET SET *
Error CJC SET SET *
Equipo RAM SET SET *
L 6gica ROM SET SET *
Falla de Censor SET SET SET *
Seguro de Alta Temp E/M *
Seguro de Alta Temp Prog. *
Fallaen monitor de salida SET SET *
Baja presion de agua *
alarmade alta desviacion *
Alarmade baja desviacion *
Seguridad baja Temp Prog. *
Sobre carga de Bomba SET SET *
Bajo nivel de agua SET SET *
Modo de Prueba *
Error en Fase *
Notas:
* Laslistade entradas y salidas SPI define € Bit de proceso como despejado s la unidad no proceso, de otraforma
esta seleccionado.
Cualquier otra cosa en esta tabla:
* S no se muestra que un Bit esta seleccionado, entonces esta libre.
» El BitdesstemadeAlarmaestagjustado s laalarma. EslalégicadelaAlarmade Proceso y Alarmade maquina.
* LasAlarmas bit de, Proceso, Alarma de sistema, Alarma de proceso y Alarma de maquina se repiten para el
estado de proceso, Estado de Magquina 1y Estado de Magquina 2.
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